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Neuheit — FUhrung von
Kurzhub-Anwendungen

FUr FUhrungsanwendungen bei welcher
nicht aus der Buchse gefahren wird

Ra 0,4

d3 js4
d3 js4
d5

M6

27 5 3%
14 1203

d1 = Zentriersédule, Durchmessertoleranz ISO h3, superfinish geschliffen

d3 = Aussendurchmesser der Zentriersdule und Bundbuchse fir
11 geschlossen Passung js4/H5(H6)
‘ d4 = Teilkreis fUr Befestigungselemente (Klammern A-8001.000.007),
Befestigungsgewinde: M6x18
d5 = Aussendurchmesser der Bundbuchse

al = Einbauraum fir die Befestigungselemente, alternative Anordnung: 120°
d7 = Zentrumsbohrung fir Befestigung der FGhrungssdule,
inkl. Hilfsgewinde fur Ausbau
1T = nominale Ldnge der geschlossenen Feinzentrierung
12 = Gesamtlénge der Zentrierbuchse
I3 = Einbautiefe der Zentrierbuchse
14 = Gesamtlénge der Zentriersdule
I5 = Eintritt in die Zentrierung (Vorspannung), respektive die gefUhrte Distanz

Werkstoffe der Buchsen, Rollen: T00Cr6 - 1.3505, gehdrtet 62 bis 64 HRC; Zentriersdule: 16MnCr5, gehdrtet 61 bis 63 HRC.

Artikel d1 d3 d4 d5 al d7 1 12 13 14 IS5 | C,C, [N]- Richtwert

Eintritt (C): 1400
Geschlossen (C,): 4700
Eintritt (C): 2150
Geschlossen (C,): 10800

7995.015.049 15 28 52 36 69 | 68/Mb6 | 495 | 225 | 12 51.5 | ~14

7995.025.054 | 25 40 64 48 81 |85/M8| 54 27 12 | 555 | ~18

C = dynamische Tragzahl in N - Anfangstragkraft C, = statische Tragzahl in N - Werkzeug geschlossen
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Neue Merkmale

® Die Buchse ist mit einem Stopp ausgeriUstet. Dadurch muss die Zentriersdu-
le mit dem Rollenkafig nicht zwingend bei jedem Zyklus aus der Vorspan-
nung ausfahren. Das heisst, der Kafig verbleibt jederzeit in der vorgesehenen
Position.

® Ansonsten entspricht die Kurzhub-Norm 7995 zu 100% der Ursprungsnorm
7990. Die Buchse kann nicht beidseitig eingebaut werden, siehe Einbauskizze
Seite 1.

Universal - 7990 Norm Kleine Anwendungen - 7992 Norm Héchste Anspriche — 7993 Norm

® Zentrierung der Haupttrennebene ® Zentrieren der einzelnen Kavitdten

® Zentrierung von Hybrid-Spritzgie- ® Zentrieren an Haupttrennung bei
sswerkzeugen Kleinwerkzeugen

® FUhrung von Entldftungshub ® Weiterentwickelt fir Volumenpro-

® Zentrierung des Werkzeugs auf die duktion

Maschinenplatte der Spritzguss-
maschine
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Anwendungen

® Formenbau: FUhrung von Auswer-
ferhub

® Allgemeiner Maschinenbau: fur
immer wiederkehrende Sequenzen
mit Kurzhub, die Sdule fahrt nicht
aus der Vorspannung aus — oder
konstante Kurzhub-Anwendung

Ideal fUr hohe Reinraumanforde-
rungen

® Hochtemperaturanwendungen

® Langer Zentrierweg fur perfektes
Auswerfen von Formteilen

® Keine Einschrankungen beziglich
Reinigungsverfahren
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