Vodici systéem Agathon Plus

6701 | 7231 | 8005

Normalizované hlavni vedeni
— dvé funkce v jednom: vedeni a centrovani

RGATHOR



Vedeni

a centrovani

Bézné vedeni a centrovani

Bé&zné centrovani pomoci rovné plochy Hlavni vodici prvek pro hrubé vyrovnani
pro pfesné vyrovnani pfi zavirani formy pfi zavirani a sestaveni

Koncepce vedeni a centrovani
s vodicim systémem Agathon Plus

Véleckové pouzdro systém 7231 pro bezvilové
vedeni a centrovani v celém zaviracim zdvihu

Vodici sloupek systém 6701

® Dva rizné systémy v jedné formé

® Hlavni vedeni provadi pouze hrubé
vyrovnani nastroje pfi sestavovani

® P¥i bézném centrovani pomoci rovné
plochy se presné vyrovnani provadi
na poslednich milimetrech zaviraciho
zdvihu

® Problematické u dlouhych, nanasecich
nebo citlivych ¢asti formy

® Relativné vysoké opotiebeni

® Vodici systém Agathon Plus provadi vedeni
a centrovani pomoci jednoho systému

® Maximalni pfesnost diky predpjatému
véleckovému vedeni

® Spolehlivé zabranuje sklouzavani a trhavym
pohybdm pfi pohybu formy

® Extrémné jednoducha manipulace: nizké
ndroky na udrzbu, odolnost

® Témér bez opotrebeni



Nakladoveé vyhody vodiciho systému

Agathon Plus

Srovnani nakladii
Bézna koncepce

Vodici systém Agathon Plus

® Jsou zapotrebi Ctyfi hlavni vodici prvky a Ctyfi bézna centrovaci zafizeni promoci
rovné plochy

® Vyroba kapes pro bézné centrovani pomoci rovné plochy je nakladng, casové
naro¢na a nepresna

® Naroky na prostor pro hlavni vodici prvek a béZzné centrovani pomoci rovné plochy
jsou vysoké

® Presnost zavisi na vyrobnich tolerancich a stavu opotfebeni vodicich
a centrovacich prvk

® Vysoké naroky na mazani a udrzbu

® Pronikani necistot v disledku otéru a tvorby ¢astic

® Vedeni a centrovani jednim zafizenim

® Vyroba kapes pro bézné centrovani pomoci rovné plochy jiz neni nutng, coz Setfi Cas
a naklady

® Pracovni plocha je zvétSena priblizné o 30 % pro dalsi dutiny, posuvné prvky
a termoregulaci

® Bezvilové vedeni pomoci profilovych véleck zajistuje maximalni presnost po celou
dobu Zivotnosti

® Nizké naroky na mazani a Gdrzbu zvysuji produktivitu, snizuji ndklady na tdrzbu
a chrani zivotni prostredi

S vodicim systémem Agathon Plus zvysSite spolehlivost planovani vyroby, zvysite produktivitu a snizite celkové vyrobni naklady.



Hlavni rysy a prednosti / vlastnosti vyrobku

6701 | 7231 | 8005

Upeviovaci krouzek (pruzna objimka)

® Diky individualnimu umisténi upeviovaciho krouzku Ize jednim vyrobkem pokryt
nékolik tlousték desek

® Lze pouzit s pouzdrem s valecky systém 7231 a vodicim sloupkem systém 6701
® Lze doobjednat jako néhradni dil (norma 8005)

® Bezpecéné upevnény tepelné odolnym O-krouzkem (do 200 °C / 392 °F)

Profilové valecky

® Valivy pohyb misto kluzného: mensi opotfebeni

® Nejvyssi zatizitelnost a tuhost

® Primkovy kontakt mezi sloupkem, valivym prvkem a pouzdrem
® Nejvyssi presnost diky nulové vali

® Pojezdova rychlost az 40 m/min




Hlavni rysy a prednosti / vlastnosti vyrobku

6701 | 7231 | 8005

Dlouhy centrovaci zdvih

® Nastroj je pred Uplnym zavfenim
uz dobre vycentrovany

©® Je zamezeno otéru v oblasti nanasecich
ploch a jader forem

® Prodlouzeni zivotnosti nastroje

Optimalizovano pro spickové aplikace

® Minimalni mazani je dostacujici
® Mosazn4 klec umoznuje ¢isténi v ultrazvukové 1azni a teploty az 170 °C / 338 °F

@ Idedlni pro aplikace v Cistych prostorach, vysoce presné aplikace,
mikrovstfikovani a aplikace pfi vysokych teplotach

® Vyrazné vyssi rychlost pojezdu, a tim i vyssi produkce




Technické udaje
Vodici sloupek systém 6701
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d1 = primér sloupku, tolerance h3, superfinis Upozornéni:

d3 = vnéjsi prumeér vodiciho sloupku pro usazeni h4/H5(H6) 12 se mdze lisit od béZnych standardui

d8 = vnéjsi prumér upevnovaciho krouZku (pruzné objimky) Zkontrolujte moZnost pouziti v tésnych prostorech

17 = celkova délka vodiciho sloupku

12 = délka prdméru d1

13 = montazni poloha upevriovaciho krouzku (pruzné objimky)

14 = délka montaZniho priméru d3 Montazni tolerance viz strana 9

16 = pfipustnd tloustka stiracich desek

18 = Sitka upevriovaciho krouzku (pruZné objimky)

Material: 100Cr6, kaleny na 62-64 HRC, povrchové kaleny, hloubka 1,5+1 mm;

Teplotni odolnost: do cca 170 °C / 338 °F

Rozsah dodavky: véetné 1 upevnovaciho krouzku norma 8005 v pfislusném priméru
Typ d1 d3 ds n 12 13 14 16 18
6701.015.075.085 15 30 35 160 75 27, 36; 46; 56; 66; 76 85 <27 6
6701.015.102.085 15 30 35 187 102 | 27; 36; 46; 56; 66; 76 85 27-46 6
6701.015.121.085 15 30 35 206 121 27; 36; 46; 56; 66; 76 85 46-56 6
6701.015.141.085 15 30 35 226 141 27, 36; 46; 56; 66; 76 85 56-76 6
6701.025.080.095 25 42 47 175 80 27; 36; 46; 56; 66; 76; 86 95 <27 6
6701.025.116.095 25 42 47 21 16 | 27; 36; 46; 56; 66; 76; 86 95 27-46 6
6701.025.136.095 25 42 47 231 136 | 27; 36; 46; 56; 66; 76; 86 95 46-56 6
6701.025.156.095 25 42 47 251 156 | 27; 36; 46; 56; 66; 76; 86 95 66-76 6
6701.032.095.108 32 54 59 203 95 36; 46; 56; 66; 76; 86; 96 108 <27 10
6701.032.131.108 32 54 59 239 131 36; 46; 56; 66; 76; 86; 96 108 27-46 10
6701.032.151.108 32 54 59 259 151 36; 46; 56; 66; 76; 86; 96 108 36-56 10
6701.032.171.108 32 54 59 279 171 36; 46; 56; 66; 76; 86; 96 108 66-76 10
6701.040.115.128 40 66 71 243 115 56; 66; 76; 86; 96;106; 116 | 128 <46 10
6701.040.161.128 40 66 71 289 161 56; 66; 76; 86; 96;106; 116 128 4L6-66 10
6701.040.181.128 40 66 71 309 181 56; 66; 76; 86; 96; 106; 116 128 66-86 10




Technické udaje

Vodici pouzdro s valecky systéem 7231
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Situace na obrazku: Vstup do predpjaté ¢asti, spusténi vedeni/centrovani. Vodici prvek je navrzen tak, aby jej bylo mozné zcela uvolnit
z predpéti (Gplné otevieni nastroje), napf. pro odebréni dilu robotem

d1 = odpovidajici primér sloupku Upozornéni:

d3 = vnéjsi primér vodiciho pouzdra Hodnoty I2max , I5max nesmi byt nikdy prekroceny max, max
d8 = vnéjsi primér upevriovaciho krouZku (pruzné objimky) VSechny hodnoty zatiZitelnosti jsou orientacni

Ivs = uvedeni do predpéti (I2max - I5max) CO0 = staticka zatiZitelnost v N pfi I2max, ndstroj je zavieny

17 = celkova délka vodiciho pouzdra CO0 maxP= staticka zatiZitelnost v N pfi hloubce zasunuti I2min
12min =doporuc¢ena minimalni hloubka zasunuti pfi pouZiti nejkratsiho typu sloupku (pfi pouZiti nejtlustsi doporucené stiraci desky 16)

6701 s nejtlustsi opérnou deskou 16

12max= maximalni hloubka zasunuti pfi pouZiti delSich sloupkd Montazni tolerance viz strana 9

13 = montéazni polohy upevriovaciho krouZku (pruzné objimky)

I5max= maximalni mozZny centrovaci zdvih pfi pouZiti delsich sloupku Doporuceni:

16 = stiraci deska (viz norma 6701) Minimalni hloubka zasunuti I2min

18 = Sitka upevriovaciho krouzku (pruzné objimky) Pokud poZadujete delsi Zivotnost (vétsi pocet cykl(), sniZte
fmax= maximalni posun centrovani na zacdtku centrovani hloubku zasunuti

C = dynamicka zatiZitelnost v [N] — pocatecni zatiZitelnost

Materidl pouzdra a valeck(: 100Cr6 (1.3505), kaleny na 62-64 HRC

Materidl klece: Mosaz CuZn39Pb3 (2.0401)

Teplotni odolnost: do cca 170 °C / 338 °F

Rozsah dodavky: véetné 1 upevnovaciho krouzku norma 8005 v pfislusném priméru

Typ dl | d3|d8 | n |12 13 15| 18 | CIN] | C,(12__)I[NI
7231.015.085.080 | 15 | 30 | 35 | 85 | 80 | 27;36; 46; 56; 66; 76 62 | 6 | 1850 5600

7231.025.095.086 | 25 | 42 | 47 | 95 | 86 | 27;36; 46; 56; 66; 76; 86 67 | 6 | 2400 8700

7231.032108.100 | 32 | 54 | 59 | 108 | 100 36; 46; 56; 66, 76; 86; 96 78 | 10 | 3650 | 13200

7231.040128122 | 40 | 66 | 71 | 128 | 122 36; 46; 56; 66; 76; 86; 96;106; 116 | 100 | 10 | 4950 | 21000

Typ da1 | f_ |12, | C,..0n[NI

7231.015.085.080 | 15 | 0,20 | 48 4500

7231.025.095.086 | 25 | 020 | 53 5800

7231032108100 | 32 | 020 | 68 | 11000

7231.040128122 | 40 | 020 | 69 | 15000




Technicke udaje

Pojistny krouzek 8005 , pruzna objimka“

Verze s 15 a 25 mm Verze s 32 a 40 mm

\
\
\
_ o % _ o - -
/ |
\
B 1 - 2
JoU ‘ /
. \
a1 18 0n N | B y
d7 [
\
| _fa
d1 18 o
d7
ds

d1 = odpovidajici primér sloupku

d7 = vnitini primér upevriovaciho krouZku (pruzné objimky)
d8 = vnéjsi prumér upevriovaciho krouZku (pruzné objimky)
d9 = primér drazky pro O-krouZek

18 = Sitka upevriovaciho krouZku (pruzné objimky)

19 = sitka drazky pro O-krouZek

Materidl upeviiovaciho krouzku: 44SMn28 (1.0762); material O-krouzku: Fluorouhlikova pryz (FKM/FPM)
Teplotni odolnost: do cca 200 °C / 392 °F
Rozsah dodavky: 1 pojistny krouzek (dvoudilny), 1 O-krouzek FKM/FPM

Typ di1 d7 ds d9 18 19
8005.015.006 15 28 35 31,2 6 2,2
8005.025.006 25 39 47 43,2 6 2,2
8005.032.010 32 51 59 55,2 10 2,2
8005.040.010 40 62 71 672 10 2,2

Montaz upevnovaciho krouzku pro verzi ¢ 32/40

\ Délici rovina

Doporuéeni k montaZi viz strana 10 Smér délici roviny



Montazni tolerance, tolerance tvaru a polohy

6701 | 7231 | 8005

Montazni tolerance pro vodici sloupek systém 6701
a vodici pouzdro s valecky systém 7231

1 |0,005 |A | pfinejvétsi vzdélenosti otvori <250 mm

1 |0,010 [A]| pfinejvétsi vzdalenosti otvorG >250 mm

13

103
18 .02

D8 o
D3 H5
|

—_ - — = —

D3*

AVe

PREDNI
STRANA Délici rovina

Kolmost

® Sloupek a pouzdro se montuji do otvorti
s toleranci H5

® V piipadé nizsich narokd na presnost Ize
alternativné pouzit toleranci H6

® Dodrzujte smér montaze (PREDNI STRANA)

* = pro snadnéjsi montaz — v zavislosti na
pozadované presnosti —Ize uvolnit nasledujici
desky

Jmenovité rozméry otvor(l D3 a D8 odpovidaji
vnéjsimu priméru d3 vodiciho pouzdra a d8
upevnovaciho krouzku.

Pokud je nejvétsi vzdalenost mezi otvory hlavnich sloupkd mensi nez 250 mm, méla by byt kolmost ustavovaciho otvoru
k délici roviné <0,005 mm na 100 mm délky vodicich sloupkd.
Pokud je nejvétsi vzdalenost mezi otvory hlavnich sloupkd vétsi nez 250 mm, méla by byt kolmost ustavovaciho otvoru
k délici roviné <0,010 mm na 100 mm délky vodicich sloupkd.

Tolerance polohy

Nejvétsi vzdalenosti otvorQ

4| 0,01 | pii nejvétsi vzdalenosti otvorl <250 mm

/ 4| 0,02 | pfi nejvétsi vzdalenosti otvord >250 mm

0

® Pokud je nejvétsi vzdalenost mezi otvory
hlavniho sloupku mensi nez 250 mm, méla
by byt pfesnost polohovani <0,01 mm
(tj. £0,005 mm)

® Pokud je nejvétsi vzdalenost mezi otvory
hlavniho sloupku vétsi nez 250 mm, méla
by byt presnost polohovani <0,02 mm
(tj. £0,01 mm)

® Doporuéeni pro dosazeni nejlepsich
vysledkU: predvrtané desky s pfidavkem
na brouseni v pozadované toleranci nebo
si nechte vyrobit desky s doporuc¢enou
toleranci



Montaz, demontaz a udrzba

6701 | 7231 | 8005

Montaz

©® Pred montazi povrch ocistéte a odstrante
antikorozni ochranu a poté jej namazte

® Umistéte pojistny krouzek do spravné
polohy, vlozte O-krouzek

® Lehce poklepejte, pouzijte gumové kladivo
nebo rozpérku

® Neklepejte na pojistny krouzek ani
upevnovaci krouzek

Demontaz

® Pouzijte gumové kladivo nebo rozpérku

® Neklepejte na pojistny krouzek,
upevnovaci krouzek ani klec

® Netahejte za upeviovaci krouzek

Udrzba
® Pravidelné otacejte pouzdrem a sloupkem

060°

® Nejprve zcela odstrante staré mazivo
a poté naneste nové

® Minimalni mazani je dostacujici

® Pri vyméné O-krouzku dodrzujte tepelnou
odolnost (FKM/FPM)

10



Aplikace a dimenzovani

6701 | 7231 | 8005

Priklad vypoctu

Zaokrouhlené vysledky

m = (d*&§*v*p)/109 = (246 mm*346 mm*298 mm* 7850 kg/m3 )/109 = 199 kg
Fo= (M*g)/2 = (199 kg*9,81 m/s2)/2 = 976 N
Fooe= Fo/n = (976 N)/4 = 244 N

Zkontrolujte, zda Fg,.< C (napf. 7231.015.085.080):
244 N < 1850 N - zatizitelnost je dostatecna!

Legenda:

F, = hmotnostni sila poloviny formy [N]

Fes,. = hmotnostni sila na jeden systém valivého pouzdra [N]

n = pocet instalovanych systéma valivého pouzdra (obvykle 4 ks)
C = pocétecni dynamicka zatizitelnost systému valivého pouzdra [N]
m = hmotnost vstfikovaci formy [kg]

g = gravitacni konstanta 9,81 m/s2

L = délka nastroje [mm]

B = $ifka néstroje [mm]

H = montazni vyska nastroje [mm]

p = hustota néstroje [kg/m?] PFiblizna hodnota: pocel = 7850 kg/m°

Tepelna roztaznost ve vstrikovaci formé

Vliv tepla od vyhfivané vtokové trysky

Hlavni délici ¢ara
Minimalni posun
Mirny prenos tepla

Temperovaci kanaly

® Pripadova studie: asymetricky temperovany nastroj, AT = 50 K

Teplota: Strana vyhazovace 90 °C (194 °F)
Strana trysky 40 °C (104 °F)

Skute¢ny posun je snizen faktorem 3-5 vlivem prenosu tepla pfi oddéleni nastroje!

Analyzovany posun pfi oddéleni: 6,2 pm > Ize pouzit vodici systém Agathon Plus

Dalsi informace naleznete také v nasem informacnim listu.

Zaver:

U homogenné temperovanych nastrojl
azdo AT 30 K se neocekdvaji zadné
problémy s tepelnou roztaznosti.
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Priklady pouziti

6701 | 7231 | 8005

Vedeni stiraci desky

Pouzdro s valecky systém 7231 @ Stiraci deska je diky pouzdru s valegky
pro bezvilové vedeni kratkého zdvihu vedena bez viile a bez trhavého pohybu
stiraci desky

Vodici sloupek se stiedovou ® Je minimalizovan otér jader forem, tvorba

pirubou 6560 | 6568 Castic a opotrebeni

® Pridavné pouzdro s valecky uzavira hlavni
délici rovinu bez viile a s vysokou presnosti

® Dlouha Zivotnost, vysoka tuhost, zddné
naklapéni a trhavy pohyb desek

Pouzdro s valecky systém 7231 pro
bezvilové centrovani hlavni délici
roviny

Stiraci deska

Vedeni stiraci desky na sloupku

@ Stiraci deska je vedena na vodicim sloupku pomoci bezvilového vodiciho systému,
napf. s normou 7801/7611

® Odolné feseni vedeni s nizkymi naroky na udrzbu
® Pro vodici zdvih Ize pouzit celou délku sloupku

® Je spolehlivé zabranéno naklapéni a trhavému pohybu, zvysuje se kvalita dilG
a minimalizuje se jejich opotrebeni

Vedeni vyhazovaci desky (kratky zdvih)

® Stiraci deska je vedena podle normy 7231/6571

® Vysoka tuhost chrani vyhazovace a jejich otvory ve vlozkach formy
® Resen/ pfipravené k pfimé montézi, skladem

@ Plynuly, kontrolovany a netrhavy pohyb vyhazovacich desek

@ I|dedlni pro Cisté prostory diky minimalnimu mazani a dlouhé Zivotnosti

12



Priklady pouziti

6701 | 7231 | 8005

Hlavni vedeni pro vicevrstvé formy

® Pro dlouhé zdvihy a velmi vysoké silové zatizeni je potfeba podepfit stredovou desku
® U krétkych zdvih( podepreni stfedové desky neni nutné

® Vzhledem k neparovym jednotkdm lze pouzit i pro formy na krychle

Hlavni vedeni pro soustruznické nastroje

® Nejvyssi presnost i u forem s vice komponentami
® Odolné feseni vedeni s nizkymi naroky na udrzbu
® Vzhledem k malym tolerancim neni nutné jednotlivé jednotky parovat

® Zaijistuje nejvyssi presnost v obou stanicich a tim chrani délici a nanaseci plochy

Centrovani pro manipulaci

79231 Roboticky uchopova¢ e vysoka tuhost eliminuje vibrace manipula&ni hlavy
s deskou a sloupky

(f3) pro navadeni @ Diky profilovym véle&kiim je mozn4 vysoka rychlost pohybti robota
k presnému vyjimani

® Nejvyssi presnost diky bezvilovému koncovému vystredéni pfi vyjimani dil

13
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Vyhody vodiciho systému Agathon

Plus 6701 | 7231 | 8005

Flexibilita — univerzalnost

® Pruzna objimka:
Diky koncepci flexibilni objimky je potieba
mit na skladé pouze jednu velikost.
Hlavni vodici prvek Ize naddle pouzivat
i pfi zméné tloustky formy a desky

® Kompatibilita: MoZnost dodatecné montaze
formy bez nutnosti pfepracovani desek

® Bez parovani: S normou 7231 Ize kombinovat
jakykoli sloupek ze sortimentu Agathon.

Zivotnost a presnost
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Valivy pohyb [/]  Kluzny pohyb

Pozor: Neprekracujte hodnotu 12,

® Nahradni dily skladem

® 74dné oddéleni mezi hlavnim vodicim prvkem a koncovym centrovanim

® Zjednodusené nastroje: méné komponentl a mensi pozadavky na prostor na montazni
plose, vyrazné nizsi naroky na vyrobu a montaz

® Vice dutin = vy$si produktivita na stejné montazni plose

® Pri dodate¢né montazi vodiciho systému Agathon Plus Ize odstranit veskeré stavajici
bézné jednotky pro centrovani pomoci rovné plochy

@ Bezvulové vedeni s profilovymi vélecky zajistuje maximalni presnost a kvalitu dil
po celou dobu zivotnosti

® Zivotnost je 5-12krét delsi nez u béznych systému
® Vysoka procesni spolehlivost sniZzuje pocet vadnych dill a zastaveni vyroby

©® Méné udrzby, méné preruseni vyroby, vy$si produktivita



Dalsi vyrobky

Agathon

Presné centrovani Agathon Plus

® Ten spravny vyrobek pro jakoukoliv aplikaci diky pramértm 10, 15, 25, 32, 40 a 50 mm
® Standard nejvyssi presnosti
® Pro malé, prostorové usporné aplikace, jako jsou pohyblivé dutiny

® Pro aplikace do 170 °C / 338 °F, pro dlouhé centrovaci zdvihy a aplikace v Cistych
prostorach

@ Reseni pro aplikace s kratkym zdvihem, jako jsou stiraci desky a odvzdus$fovaci zdvihy

Presné centrovani Agathon Mini

® Centrovani pro vysoce presné a lehké centrovaci Ulohy — véetné aplikaci s kratkym
zdvihem

® Pro aplikace v lisovacich nastrojich a vstrikovacich formach, ve strojirenstvi, robotice
a automatizaci

® Netrhavy pohyb, nizké opotrebeni, maximalni pfesnost a minimalni naroky na prostor
® Pouzdro a jednotka sloupku nejsou sparovany a Ize je jednotlivé vyménit

® K dispozici jako kompletni jednotka s pouzdrem (norma 7981), jako jednotka sloupku
(norma) 7980) a jako pouzdro (norma 7989), kazdy o priméru 8 a 10 mm

Valivé vodici prvky Agathon pro provoz 24/7

©® Hromadna vyroba v nepretrzitém provozu: Vyroba 24 hodin denné, 7 dni v tydnu

® Koncepce forem s citlivymi viozkami a vice deskovymi formami, vstfikovani
do tenkosténnych forem a forem s vice komponentami

® Vysoce presné vyhazovani dlouhych jader forem

® Pro vicevrstvé formy, s podporou stfedového dilu nebo bez ni

15
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