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Inovace

Presnost a dlouha zivotnost

Jak se pouziva...

Patentovany systém presného centrovéni Agathon Plus s valivymi a pfedpjatymi
valecky garantuje nizké opotiebeni a maximalni pfesnost. Tento systém zajistuje
presné zavirani polovin formy, synchronni pohyb posuvnych prvki a setrné
vyhazovani plastovych dild.

Pozadavky na nastroje se neustale zvysuji, a to jak ve vyrobé v Cistych prostorach,
tak v pripadé technickych plastovych dilG. Pomoci systému presného centrovani
Agathon Plus Ize tyto pozadavky splnit.

V zdvislosti na dostupném prostoru Ize pouzit dvé nebo vice jednotek pro presné
centrovani Agathon Plus. Konstruktér tak ma volnou ruku pfi navrhovani usporadani.
Pro pocet instalovanych jednotek presného centrovani Plus je rozhodujici
zatizitelnost a pozadovana zivotnost.

Presné centrovani Agathon Plus

Priklady pouziti

1. Presné centrovani Agathon Plus pro
vedeni vyhazovaci desky a centrovani
hlavni délici roviny.

2. Upgrade z konvenéniho vodiciho bloku
na presné centrovani Agathon Plus.

Porovnani nakladu s konvenénimi
vodicimi bloky...

Naklady na prvni montaz
Pocet vodicich blokl ve srovnani s presnym centrovanim Plus 40 to 4 4V to 2 4V to 6
Pofizovaci cena centrovani a naklady na zhotoveni 93 % o o
. P 58 % 118 %
ustavovacich kapes priblizné o "
. vetsi mensi
stejné

" Poget béznych vodicich blok 100% = bézny vodici blok



Vyhody presného centrovani

Agathon Plus

Vyhody konceptu Agathon

® Diky presnému axialnimu umisténi klece véleck(l na zacatku centrovani jsou v predpéti zapojeny ® Kratké Casy cyklu
témér dvé rady véleckd soucasné - to zarucCuje vysokou pocétecni zatiZitelnost a dlouhou Zivotnost.
Pocétecni zatiZitelnost pfi zapojeni dvou fad valeckd odpovidd 16 radam kulicek ® Vysokd pocatecni zatizitelnost

na zacatku centrovani
® Nizké opotiebeni diky valivému centrovani. Bézny vodici blok dosahuje ,kluzného" vycentrovani
s nizkym opotfebenim aZ po dostateéném prekryti dvou centrovacich ploch. Zejména na zacatku ® 74dné znatelné opotiebeni
centrovani (Carovy kontakt) prekracuje povrchovy tlak ,p“ nékolikanasobné pripustnou hodnotu (pzul) - vyroba v Cistych prostorach
® Zivotnost jednotky Ize prodlouZit pravidelnym ota&enim jednotky pro pfesné centrovéani o 120° az 180°
® Tepelnd odolnost do cca 150 °C (302° F)
® Nizsi celkové naklady, nizké vyrobni ndklady na valcovy ustavovaci otvor
® Vyzaduji minimalni az témérF zadnou Udrzbu, Ize pouzivat s minimalnim mazanim
® Mimoradna volnost pfi navrhovani

® Dlouha Zivotnost — hromadna vyroba

® Bez vile

Maximalni zatizitelnost ve srovnani s béznymi vodicimi bloky
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Presné centrovani Agathon Plus

Norma 7990

Univerzalni — norma 7990

Centrovani hlavni délici roviny
Centrovani hybridnich vstrikovacich forem
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13% d1 = centrovaci sloupek, tolerance primeéru ISO h3, superfinis
_ d3 = vnéjsi pramér centrovaciho sloupku a prirubového pouzdra pro uloZeni
- LA 3/} js4/H5(H6)
% ! d4 = referencni prameér pro prichytky (prichytky A-8001.000.001), montazni
= ] = z4vit: M6x18
f A = N N = d5 = vnéjsi primér prirubového pouzdra
ey T8 z al = montazni prostor potrebny pro prichytky, alternativni usporadani: 120°
- L - d7 = stredovy otvor pro montaz vodiciho sloupku, véetné pomocného zavitu
@ ) AN pro snadnou demontaz
- - A 17 = jmenovita délka centrovaci jednotky v Uplné zavrené poloze
0705 | 63 12 = celkova délka centrovaciho pouzdra
13 = montazni hloubka centrovaciho pouzdra
Pouzdro Ize namontovat Montazni situace 4 = celkovd délka centrovaciho sloupku

na obé strany 15 = celkova pracovni délka vodiciho prvku

Material pouzder, valeckd: 100Cr6 - 1.3505, kaleny na 62 - 64 HRC; centrovaci sloupek: 16MnCr5, kaleny na 61 - 63 HRC.

Typ jednotky d1 d3 | d4 | d5 | a1l d7 i 12 13 14 I5 | C,C,[N] - orientaéni hodnota
Vstup (C): 1400
7990.015.049 15 28 52 36 69 | 6.8/M6| 495 | 225 | 12 515 | ~14 Zaviens (C,): 4700
Vstup (C)

7990.025.054 | 25 | 40 | 64 | 48 | 81 |85/M8| 54 27 12 | 555 | ~18 Zavfens (C,): 10800

Vstup (C): 2750

(

(
7990.032.057 | 32 | 48 | 70 | 54 | 87 |85/M8| 57 30 12 | 59.5 | ~-20 (C.): 13800
(

12150

)
Zaviena
Vstup (C): 4240
7990.050.072 | 50 70 96 80 | 113 |85/M8| 725 | 455 | 12 74 34 Zaviend (C,): 28200

C = dynamicka nosnost v N — pocatecni zatiZitelnost C, = statickd nosnost v N — Uplné zavreny nastroj



Presné centrovani Agathon Plus

Norma 7992

Malé aplikace — norma 7992

Centrovani jednotlivych dutin
Centrovani pri hlavnim déleni pro malé nastroje
nebo mikronastroje
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177008 3% d1 = centrovaci sloupek, tolerance priméru ISO h3, superfinis
B Y d3 = vnéjsi primér centrovaciho sloupku a prirubového pouzdra pro
r o N A ulozeni js4/H5(H6)
e gL = d4 = referencni primér pro montazni prvky (vélcové srouby A-02157050,
@\ HA M4x10)
L | d5 = vnéjsi primeér prirubového pouzdra
: 1 if E] L d7 = stredovy otvor pro montaz vodiciho sloupku, véetné pomocného
a © z4vitu pro snadnou demont&z
g L g I7 = jmenovita délka centrovaci jednotky v Uplné zavrené poloze
™ | - 0| 12 = celkova délka centrovaciho pouzdra
- J =) " | 13 = montazni hloubka centrovaciho pouzdra
. - - 14 = celkova délka centrovaciho sloupku
Pouzdro Ize namontovat Montazni situace /5 = celkové pracovni délka vodiciho prvku

na obé strany

Material pouzder, valecku: 100Cr6 - 1.3505, kaleny na 62 - 64 HRC; centrovaci sloupek: 16MnCr5, kaleny na 61 - 63 HRC.

Typ jednotky d1 d3 d4 d5 d7 I 12 13 14 15 C, C, [N] - orientaéni hodnota

Vstup (C): 630
7992.010.036 10 20 27 26 5.2/ M5 36 19 7 38.5 gl Zaviena (C,): 1050

C = dynamickd nosnost v N — pocatecni zatiZitelnost C, = statickd nosnost v N — uplné zavreny ndstroj



Presné centrovani Agathon Plus

Norma 7993

Pro nejvyssi naroky — norma 7993

DelSi centrovaci zdvih, idedlni
pro vysokoteplotni aplikace
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I1 zaviena

d1 = centrovaci sloupek, tolerance prdmeéru ISO h3, superfinis
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d3 = vnéjsi primeér centrovaciho sloupku a prirubového pouzdra pro uloZeni
- \ 7 lg js4/H5(H6)
% ] d4 = referen¢ni pramér pro prichytky (prichytky A-8001.000.007), montazni
= i = zavit: M6x18
2 o 2 d5 = vnéjsi primér prirubového pouzdra
‘ % — % G% L — T % al = montazni prostor potrebny pro prichytky, alternativni usporadani: 120°
S S d7 = stredovy otvor pro montaz vodiciho sloupku, véetné pomocného zavitu
@ ) ii pro snadnou demontaz
N> / a 17 = jmenovita délka centrovaci jednotky v Uplné zavrené poloze
T s T 62 12 = celkova délka centrovaciho pouzdra
T 13 = montazni hloubka centrovaciho pouzdra
Pouzdro Ize namontovat Montazni situace /4 = celkova délka centrovaciho sloupku
na obé strany 15 = celkova pracovni délka vodiciho prvku

16 = hloubka zasunuti sloupku

Materidl pouzder, valeckl: 100Cr6 - 1.3505, kaleny na 62 - 64 HRC; centrovaci sloupek: 16MnCr5, kaleny na 61 - 63 HRC.

Typ jednotky dl | d3 | d4 | d5 | a1 d7 I 12 13 14 15 16 |C, C,[N] - orientaéni hodnota

Vstup (C): 1400
Zaviena (C,): 4700
Vstup (C): 2150
Zaviena (C,): 10800

Vstup (C): 3520
Zavrena (C,): 17600

7993.015.059 | 15 | 28 | 52 | 36 | 69 |68/M6| 59 | 225 12 61 | ~23 | 32

7993.025.064 | 25 | 40 | 64 | 48 | 81 |85/M8| 64 | 27 | 12 |655| ~28 | 37

7993.040.067 | 40 | 58 | 82 | 66 | 99 |85/M8| 67 | 40 | 12 | 69 | ~30 | 40

C = dynamickd nosnost v N — pocatecni zatiZitelnost C, = statickd nosnost v N — Uplné zavreny nastroj



Presné centrovani Agathon Plus

Norma 7995

Pro aplikace s kratkym zdvihem — norma 7995

Pro vodici aplikace, kde se pfi centrovani
nevyjizdi z pouzdra
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I1 zaviend

d1 = centrovaci sloupek, tolerance primeéru ISO h3, superfinis

d3 = vnéjsi primeér centrovaciho sloupku a prirubového pouzdra
pro uloZeni js4/H5(H6)

d4 = referenéni pramér pro prichytky (prichytky A-8001.000.001),
montazni zavit: M6x18

d5 = vnéjsi primeér prirubového pouzdra

al = montazni prostor potrebny pro prichytky, alternativni usporadani:
120°

d7 = stredovy otvor pro montaz vodiciho sloupku, véetné pomocného
zavitu pro snadnou demontaz

1T = jmenovita délka centrovaci jednotky v Uplné zavrené poloze

12 = celkova délka centrovaciho pouzdra

13 = montazni hloubka centrovaciho pouzdra

14 = celkova délka centrovaciho sloupku

15 = celkovd pracovni délka vodiciho prvku

Materidl pouzder, valeckl: 100Cr6 - 1.3505, kaleny na 62 - 64 HRC; centrovaci sloupek: 16MnCr5, kaleny na 61 - 63 HRC.

Typ jednotky d1 d3 | d4 | d5 | a1 d7 I 12 13 14 I5 | C,C,[N] - orientaéni hodnota

Vstup (C): 1400
Zaviena (C,): 4700

Vstup (C): 2150
Zavrena (C,): 10800

7995.015.049 | 15 28 52 36 69 |68/ M6 | 495 | 225 | 12 515 | ~14

7995.025.054 | 25 | 40 | 64 | 48 81 |85/M8| 54 27 12 | 555 | ~18

C = dynamicka nosnost v N — pocdtecni zatizitelnost C, = statickd nosnost v N - Uplné zavreny nastroj



Vlastnosti a vyhody presného

centrovani Agathon Plus

Vlastnosti a vyhody

Norma 7990/2

® Diky presnému a axialnimu umisténi klece valeckd, jsou na zacéatku centrovani
predepnuty témér dvé rady véleckl - to zarucuje vysokou pocatecni zatizitelnost (C)

® Nizké opotrebeni diky valivému centrovani. Bézny systém centrovani pomoci rovné
plochy dosdhne vycentrovani s nizkym opotfebenim az po dostatecném prekryti
obou centrovacich ploch

® Konstruktér ma volnost pfi volbé usporadani a poctu instalovanych jednotek pro
pfresné centrovani

Norma 7993

® Rada podle normy 7993 ma centrovaci zdvih |5 zvétSeny o vice nez 50 % ve srovnani
s plvodni normou 7990. Diky tomu je nyni mozné Setrné a presné vyhazovat i vy$si
vstrikované dily

@ Rada podle normy 7993 je téméF 100% kompatibilni s pivodnim dilem podle normy
7990. Vyjimka: V zavieném stavu sloupek vyéniva nad konec pouzdra, proto je tfeba
pocitat s urcitym volnym prostorem za pouzdrem s vyjimkou d1=40

@ Velmi nizky otér a nizké opotiebeni: Mosazna klec véleckl a nové konstrukéni prvky
eliminuji témér veskeré mechanické opotrebeni — centrovaci zafizeni jsou proto
vhodna pro pouziti v Cistych prostorach

® Diky mosazné kleci Ize centrovaci prvky cistit pomoci riznych metod cisténi
® Teplotni odolnost: cca 170 °C / 338 °F

® Tyto kombinované vlastnosti ve srovnani s plivodni normou 7990 poskytuji vyrazné
vy$si kapacitu centrovani a umoznuji mnohem Sirsi spektrum aplikaci

Norma 7995

® Pouzdro je vybaveno dorazem. Diky tomu nemusi byt centrovaci sloupek s kleci
véleck( béhem kazdého cyklu uvolnén z predpéti. To znamen3, Ze klec zlstava po
celou dobu v zamyslené poloze

® Jinak norma 7995 s kratkym zdvihem odpovida 100% pGvodni normé 7990. Pouzdro
nelze instalovat na obé strany

Aplikace

® Vycentrovani hlavni délici roviny a individualni
centrovani dutin, vedeni vyhazovaci desky

® Centrovani hybridnich vstfikovacich forem

® Centrovani nastrojl na desce na vstfikovacim
lisu

® Aplikace pro hluboké tazeni a presné stfihani
a dérovani

® Obecné strojni aplikace vyzaduijici presné
centrovani bez vile

Aplikace

® Vycentrovani hlavni délici roviny a individualni
centrovani dutin, vedeni vyhazovaci desky

® Centrovani hybridnich vstfikovacich forem

® Centrovani nastrojl na desce na vstfikovacim
lisu

® Aplikace pro hluboké tazeni a presné strihani
a dérovani

® Obecné strojni aplikace vyzadujici presné
centrovani bez vile

Aplikace

® Konstrukce formy: vedeni vyhazovaciho
a ventilacniho zdvihu

® Obecné strojirenstvi: pro opakujici
se sekvence s kratkym zdvihem, kdy
se sloupek neuvolfuje z predpéti — nebo
aplikace s konstantnim kratkym zdvihem



Urceni

Pocet jednotek pro jemné centrovani

Priklad vypoctu

F.= m x g = 500kg x 9,81m/s” = 4905N

F 4905N o
Cent,= — = ———— =3.5=4xA-7990.015.049 - "paly
C 1400N ¥

A-7990.015.049

Fs 4905N )
Cent,= — = ——— = 2.3 =3xA-7990.025.054 S
© 2150N '\'ﬁ\;
C,=3xC=3x2150N = 6450N > pokud jsou pouzity 3 jednotky pro jemné centrovani A-7990.025.054 e

“ o x . Py o vy Y N o xi o A-7990.025.054
Pocatecni zatizitelnost C = primérna hodnota témer dvou rad podpérnych valecki

Legenda: F,<C orC =F,

F, = hmotnostni sila poloviny nastroje = m x g [N]

Cent, = urceni poctu jednotek pro presné centrovani Néstroj

C = dynamicka nosnost jednotlivych jednotek pro presné centrovani = poc¢atecni v zaviracim
zatizitelnost [N], (viz datovy list) pohybu

C,=C,+C,+C,+ ...+ C, soucet nosnosti vSech pouzitych jednotek pro presné (dynamicky)

centrovani [N]

T

C,= statickd nosnost jednotlivych jednotek pro pfesné centrovani, ve stavu Nastroj
zavieny [N], (viz datovy list) Zavfeny nastroj

C,.= C,, + Cy, + Cy, + ...+ C,, soucet nosnosti vSech pouzitych jednotek pro presné (staticky)
centrovani [N]

F, = C,, = bo¢ni sila zplsobend klouzénim polovin nastroje, v dlsledku pfili§ malé
pridrzné sily [N]

Montazni plocha pro presné centrovani Plus

V zavislosti na aplikaci Ize pouzit dvé nebo ‘

vice jednotek pro presné centrovani Plus. ‘

Jedinecna koncepce jednotek pro presné @ @ ! $

centrovani Plus poskytuje konstruktérovi ‘ @
I

volnost pfi vybéru usporadani a poctu

pouzitych jednotek. ,7,7,7,4#7,7777, Mimoradna volnost pfi navrhovani

! @ Hlavni vodici prvek
Lze libovolné usporadat

Montéiﬁi plocha |:| Montézni plocha




Tepelna roztaznost

Udrzba

Tepelna roztaznost pri vstrikovani

Vliv tepla od vyhfivané vtokové trysky Zavér:
U homogenné temperovanych nastrojl
azdo AT 30 K se neocekavaji zadné

Hlavni délici éara problémy s tepelnou roztaznosti.

Minimalni posun
Mirny prenos tepla

Temperovaci kanaly

@ Pripadova studie: asymetricky temperovany nastroj, AT = 50 K

® Teplota:Strana vyhazovace 90 °C (194 °F)
Strana trysky 40 °C (104 °F)

® Skutecny posun je snizen faktorem 3-5 vlivem prenosu tepla pfi oddéleni nastroje!

® Analyzovany posun pfi oddéleni: 6,2 pm > Ize pouzit centrovani Agathon

Dalsi informace naleznete také v nasem informacnim listu.

Udrzba

® Po dodani: Odstrarite inhibitor koroze z jednotky pro prfesné centrovani
® Béhem udrzby: Odstranite staré mazivo bez zanechani zbytkd

® Klec jednotky pro pfesné centrovani namazte novym mazacim tukem - doporuceni
naleznete v katalogu Agathon

@ Pri pouziti v Cistych prostorach Ize prebyteény tuk setfit hadfikem nepousté&jicim vidkna

® Centrovaci prvky je tfeba vyménit, pokud jiz nejsou predpjaté. Doporucuje se preventivni
vymeéna v rdmci bézné udrzby
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Presnost montaze

a charakteristika

Presnost montaze, obrabéni montaznich otvori

Presnost polohy: Hloubka montaze:

Montazni otvory pro sloupek a pouzdro mohou mit maximalni odchylku polohy Rovinnost vSech osovych nosnych ploch
0,005 mm. Koordinace posuvnych prvk( musi byt odpovidajicim zptsobem provedena otvord pro centrovaci jednotky by se neméla
v zavieném nastroji, aby na presné centrovani nemély vliv zadné radidlni sily. lisit o vice nez 0,05 mm.

Kolmost:

Osa pouzdra a sloupku mohou mit maximalni odchylku polohy 0,005 mm na 100 mm

Charakteristika

Posun: Vicenasobné centrovani

Presné centrovani Agathon Plus 7990/2, 7993, 7995 dokaze korigovat posun v ramci @ Sparovano ve vyzadanych Sarzich
formy az o0 0,75 mm. Doporucuje se v§ak pfedem vyrovnat poloviny formy s presnosti

< 0,05 mm pomoci hlavnich posuvnych vodicich prvki / sloupka. ® Centrovani pro soustruznické
Centrovaci jednotky: a posuvné nastroje

Centrovaci pouzdro a sloupek jsou vyrobeny s velmi pfesnymi tolerancemi a navzajem
sladény. Je dulezité, aby byly tyto dily vzdy montovany spolecné jako par.
ReSeni pro nastroje s vice komponentami na vyzadani.

Demontaz

Centrovaci sloupek Ize snadno odstranit Uchopovaé Kladivo
pomoci béznych vytahovacich nastrojl
nebo kladiva s kluznym mechanismem

pomoci pomocného zavitu.
Centrovaci — ‘
Pomoci vytahovaci sady Agathon, ktera pouzdro H — 1 R%% - 1%
je k dispozici pro vSechny velikosti do 1
32 mm, Ize centrovaci sloupek vyjmout \—A
Adaptér ‘

pomoci adaptéru a centrovaci pouzdro .
Pomocny zavit

pomoci uchopovace. 230
Centrovaci sloupek
Typ jednotky Upozornéni
8020.000.001 Box s vytahovaci sadou pro v§echny velikosti do 832 mm
vcetné kladiva
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Dalsi jednotky pro presné

centrovani Agathon

Presné centrovani Agathon Mini

® Centrovani pro vysoce presné a lehké centrovaci ulohy — v€etné aplikaci s kratkym
zdvihem

® Pro aplikace v lisovacich nastrojich a vstfikovacich formach, ve strojirenstvi,
robotice a automatizaci

® Netrhavy pohyb, nizké opotfebeni, maximalni pfesnost a minimalni naroky
na prostor

® Pouzdro a jednotka sloupku nejsou sparovany a Ize je jednotlivé vyménit

@ K dispozici jako kompletni jednotka s pouzdrem (norma 7981), jako jednotka
sloupku (norma) 7980) a jako pouzdro (norma 7989), kazdy o priméru 8 a 10 mm

e -
-
L -

A-7980: Verze bez pouzdra

A-7989: Pouzdro

—— ZADEJTE TO NEJLEPSI.
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