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A

Abdruckstifte n. DIN 3004, 4 - 186 daN, Hub 10 - 125 mm, @ M16x1,5 - M24x1,5 NC.091 - NC.094 NC.091.1-13
Abflllarmatur HS NCA 3000 NC.130.15
Abflllarmatur HS NCA 3000 HS.36
Ablassventil NCR.99.061 NC.130.25
Anschlussstlick NCI.BK.KRM6 NC.130.27
Anschlussstlick NCI.BK.KRM8 NC.130.27
Anschlussstlick NCI.BK.90BK NC.130.27
Anschlussstlick NCI.BK.TEBK NC.130.28
Anschlussstlick NCI.BK.KRMK NC.130.28
Anschlussstlick NCI.BK.KCMK NC.130.28
Anschlussstiick NCI.BK.KTMK NC.130.28
Anschlussstilick Kreuz HHz ':llli %55%22 NC.130.18, NC.130.22
Anschlussstiick mit Adapter HS NF 1003-4-G1/8* NC.130.25
Anschlussstiick mit Ventil und Schutzkappe NCI.00.012 NC.130.26
Anschlussstiick, 1-fach NCZ.01 NC.130.29
Anschlussstlick, 2-fach NCZz.02 NC.130.29
Anschlussstiick, 3-fach NCZ.03 NC.130.30
Anschlussstiick, 4-fach NCZ.04 NC.130.30
Anschlussstiick, 5-fach NCZ.05 NC.130.31
Anschlussstiick, gerade HS NF 1001-4-G1/8* NC.130.17, NC.130.22
Anschlussstiicke, 45°, mit Uberwurfmutter HS NF 4500 HS.38
Anschlussstiicke, 90°, mit Uberwurfmutter HS NF 2000 HS.39
Anschlussstiicke, gerade, mit Uberwurfmutter HS NF 1000 HS.38
B/C

Berstscheibe 360 bar, Berstscheibe 517 bar NCR.99.139.1, NCR.99.140.1 NC.130.25
Berstscheiben HS RD 2150 HS.24
D/E

Drehmomentschliissel NCTU.00.009 NC.130.33
Druckeinheit NCTU.00.016 NC.130.36
Druckplatten NCP S,\ngslggg SPFI, NC.130.1, NC.130.2
Druckwachter HS Z 20 NC.130.7
Druckwachter HS Z 20 HS.34
Entliiftungs-Werkzeug, G1/8* NCTU.00.550 NC.130.33
Entluftungs-Werkzeug, M6 NCTU.00.550 NC.130.33
F/G

ﬁl?;éog%%k%ﬁ:hgh; Kr1a€1)‘t5 Smenr:e NC.064.10, 300 - 18410 daN, NC.064.10 NC.064.1 - 23
(jl?t::ék_o?op;ﬁ,cg/285“,_81%r(|)enl1\ln(13.030.18, 420 - 18410 daN, NC.030 18 NC.030.25 - 47
GDF, kompakt, Serie NC.030.00, 420 - 18410 daN, NC.030.00 NC.030.1 - 23
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SLIJD;:J(;M gghﬁf:rt](‘ergK:ag)ftj ?grirsnl]\lC.OM.OO, 150 - 7950 daN, NC.041 NC.041.1 - 17
Sll?;:glt ggh:’q:g(‘ergK;%ft-, ?g::en:lC.MZ.OO, 810 - 4190 daN, NC.042 T
b 5. 125 . ONZBT 5 MBS NG 060.20 NC.060.31 -3
SE;,1r(r)1i_ttI2e0rg gg??;néss?qizoNgﬁw.OO, 200 - 10000 daN, NC.040 BT 9B
SE§,1r(1)ie->cg(i)%b;un?‘rlg, SB(;)c_ieirég/?T:?Tt]érkt, Serie NC.020.00, 740 - 5000 daN, NC.020 NC.020.1 - 13
EEbF ’1gie_3dzré)%b;u,~?% 5Go1f81“{)§ en:i:] NE CHOY8 76085000 dal NC.010.18 NC.010.25 - 37
S5§,1r(1)ie_3d1ri295b;ur§’ng, %1!87“55‘&? NC.028.00, 740 - 2385 daN, NG.028 NC.028.1 - 15
Eritl e NC.010.00 NG.010.1- 19
SE£,7n_ie1dzr;g;anli‘egda gyjtgg]nl:nF: Serie NC.015.00, 170 - 20000 daN, NC.015 NC.O15.1 - 33
SEgsnjicgég:qanzjegdzgyztgr:q:K Serie NC.016.00, 190 - 3960 daN, NC.016 N o 10
Slli)tl):,ét?qggr?nmi‘tgc;%f?ivgir;?;, Serie NC.070, 250 - 500 daN, NC.070.00 NC.0701 -7
55;1??”(?(;8 nmanihg/lgl()301055 Smen:ie NC.060.10, 750 - 10000 daN, NG.060.10 N e
SLIJD;:,Bt?qggrdmrr;ajcg ;/EI igOi,mSerie NC.071, 150 - 500 daN, NC.071.00 NC.O711 - 11
Sgg,ﬁt?qggr?ﬁr:jit@Dsu(l)'c_hggr:g;bohrung, Serie NC.080, 500 - 2200 daN, NC.080.00 o
Slli)tfétgndssrg r;nr:t’lgesgl:61l35ed 2?:6 NC.060.29, 750 - 7500 daN, NC.060.29 NC.060.39 - 49
e P e NC.060.09 NG.080.1 - 15
GDF, Teileheber NCF.1, NCF.3 NC.120.1-2
H/I

Hinweisschild NC Hinweisschild NC.130.14

Hochdruckschlauch

HS NH 200, HS NH 220,

NC.130.19, NC.130.27

NCX.20.00.010
Hochdruckschlauch komplett mit Pressarmaturen, 24° Konus HS NH 220... NC.130.23
Hochdruckschlauch komplett mit Pressarmaturen, 37° Konus E|SS ’:l: 22%% NC.130.20, NC.130.21
Hochdruckschlauche (Pressschlauche) HS NP HS.33
JIK
Kompaktventil HS Z HS.31
Kontroll-/Ladearmatur NCCA.1.1 NC.130.16
Kontrollarmatur NCCP.1.2 NC.130.5
Kontrollarmatur NCCP.1.1 NC.130.5
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Kontrollarmatur NCCP.600.2 NC.130.6
Kontrollarmatur HS CP 1555 HS.25
Kontrollarmatur HS CPM 1555-E HS.26
Kontrollarmatur HS CPM 1555-M HS.25
Kontrollarmatur 400 bar NCTU.00.037 NC.130.25
Kontrollarmatur 600 bar NCTU.00.038 NC.130.25
Kontrollarmatur fir Hochdruck.Systeme HS CP-N2 HS.27
Kontrollarmatur fir Hochdruck.Systeme HS CPM 2000-E HS.28
Kontrollarmatur fir Hochdruck.Systeme HS CPM 2000-M HS.27
Kraftmessgeréat mit digitaler Anzeige flir Gasdruckfedern, Standgerat NCTU.300 NC.130.35
Kraftmessgerat mit digitaler Anzeige fiir Gasdruckfedern, Tischgerat NCTU.200 NC.130.34

L

L-Anschlussstlick

HS NF 3300-4-G1/8”,
HS NF 3301-4-G1/8”

NC.130.17, NC.130.22

L-Stiick mit Uberwurfmutter HS NF 3300-4 NC.130.18
L-Stiick mit Uberwurfmutter HS NF 3300 HS.40
Ladeadapter NCQ NC.130.11, NC.130.25
Ladeschlauch HS NCCS NC.130.15
Ladeschlauch HS NCCS HS.36
M/N
Mini-Gasdruckfedern, Serie NC.05X.00, 20 - 200 daN,
Hub 7 - 125 mm, @ 12 - 25 mm e NELDLA 2]
Montage-Werkzeug (Kolbenstange), M6 NCTU.00.006 NC.130.32
Montage-Werkzeug (Kolbenstange), M8 NCTU.00.008 NC.130.32
Multi-Kontrollarmatur NCCP.7.4 NC.130.6
O/P
Pneumatik-Federn, Serie NC.110, 80 - 200 daN,
Hub 12.7 - 160 mm, @ 95 - 230 mm eI MEAEL =12

o HS NHP 2-45,
Pressarmatur 45 HS NHP 3-45 NC.130.19
Pressarmatur 45° HS NHP X-45 HS.33

o HS NHP 2-90,
Pressarmatur 90 HS NHP 3-90 NC.130.19
Pressarmatur 90° HS NHP X-90 HS.32

HS NHP 2, HS NHP 3,

Pressarmatur, gerade NCT BKRT NC.130.19, NC.130.27
Pressarmatur, gerade HS NHP HS.32
S
Schlauch NCX.12 NC.130.26
Schlauch NCX.13 NC.130.26
Schlauch NCX.15 NC.130.26
Schlauch NCX.BK, NCX.BK...G NC.130.27
Schlauchpresse HS KarryKrimp 1 NC.130.37
Schlauchschelle aus Kunststoff HS HC HS.37
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Schlauchschutzspiralen aus Metall HS HG HS.37
Schlauschelle NCR.99.176, NCR.99.102 | NC:130.25, NC:130.27
Sechskantschliissel NCTU.00.030 NC.130.33
Speichertank HS ST NC.130.13
Speichertank HS SCT HS.29
Speichertank HS ST HS.30
Standard-Zylinder HS MOR ... XP, HS SB HS.13 - 15, HS.20
Standard-Zylinder., tiefbauend b MH%RT'gB' AF HS.16 - 19
Steckkupplung HS 11-770-2700 NC.130.12
Steckkupplung HS 11-770-2700 HS.35
Stecknippel NCT.1.14 NC.130.11
Stecknippel HS 11-700-8555 NC.130.12
Stecknippel HS 11-700-8555 HS.35
Stopfen NCP.99.096 NC.130.33

T/U

HS NF 3001-4, HS NF

T-Anschlussstiick 3500-4, HS NF 3501-4

NC.130.18, NC.130.22

T-Stiick HS NF 3000-4-G1/8” NC.130.17
T-Stiick mit Uberwurfmutter HS NF 3000-4 NC.130.18
T-Stiick mit Uberwurfmutter HS NF 3000 HS.39
VIW
. NCTU.00.002,
Ventil NCP.99.082 NC.130.32, NC.130.33
Ventil-Werkzeug NCTU.00.003 NC.130.32
Ventil-Zange NCTU.00.001 NC.130.32
Verschlussstopfen NCR.99.039 NC.130.26
Verschlussstopfen mit Anschlussgewinde HS NF 771 HS.22, HS.23
Verschlussstopfen mit Berstscheibe HS NF 771 RD HS.23
. NCCC.1.2, NCCC.1.4,

Verteilerblock NCCC.6.6 NC.130.8, NC.130.9
Verteilerleiste NCCC.1.7 NC.130.9
Verteilerleiste NCCC.1.10.01 NC.130.10
Verzogerungszylinder, Serie NC.061.10, 300 - 7500 daN,
Hub 12,7 - 125 mm, @ 45 - 195 mm NC.061.10 NC.061.1-13
Werkzeugsatz fiir Montage NCTU.00.033 NC.130.38

. . R HS NF 4500-4-G1/8”,
Winkelstiick 45 HS NF 4501-4 NC.130.17, NC.130.22
Winkelstiick 45° mit Uberwurfmutter HS NF 4500-4 NC.130.18

. . R HS NF 2500-4,
Winkelstiick 90 HS NF 2501-4 NC.130.18, NC.130.22

. . R HS NF 2000-4-G1/8”,
Winkelstiick 90 HS NF 2001-4 NC.130.17, NC.130.22

Winkelstiick 90° mit Uberwurfmutter HS NF 2000-4 NC.130.18
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45° elbow swivel nuts HS NF 4500 HS.38
90° elbow swivel nuts HS NF 2000 HS.39
A

Accumulator NCTU.00.016 NC.130.36
Adapter NCI.BK.KRM6 NC.130.27
Adapter NCI.BK.KRM8 NC.130.27
Adapter NCI.BK.90BK NC.130.27
Adapter NCI.BK.TEBK NC.130.28
Adapter NCI.BK.KRMK NC.130.28
Adapter NCI.BK.KCMK NC.130.28
Adapter NCI.BK.KTMK NC.130.28
Adapter cross HHSS’ ':llli %55%2_2 NC.130.18, NC.130.22
Adapter with valve and cover NCI.00.012 NC.130.26
Assembly tool (Piston rod), M6 NCTU.00.006 NC.130.32
Assembly tool (Piston rod), M8 NCTU.00.008 NC.130.32
B

Bleeding tool, G1/8* NCTU.00.550 NC.130.33
Bleeding tool, M6 NCTU.00.550 NC.130.33
Bleeding valve NCR.99.061 NC.130.25
Branch tee swivel nuts HS NF 3000 HS.39

c

Charging adapter NCQ NC.130.11, NC.130.25
Charging assembly HS NCA 3000 NC.130.15
Charging assembly HS NCA 3000 HS.36
Charging hose HS NCCS NC.130.15
Charging hose HS NCCS HS.36
Compact valve HS Z HS.31
Compression tank HS ST NC.130.13
Compression tank HS SCT HS.29
Compression tank HS ST HS.30
Control panel NCCP.1.2 NC.130.5
Control panel NCCP.1.1 NC.130.5
Control panel NCCP.600.2 NC.130.6
Control panel HS CP 1555 HS.25
Control panel HS CPM 1555-E HS.26
Control panel HS CPM 1555-M HS.25
Control panel 400 bar NCTU.00.037 NC.130.25
Control panel 600 bar NCTU.00.038 NC.130.25
Control panel for high pressure systems HS CP-N2 HS.27
Control panel for high pressure systems HS CPM 2000-E HS.28
Control panel for high pressure systems HS CPM 2000-M HS.27
Crimping fittings 45° HHSS w:'iiiss NC.130.19
Crimping fittings 45° HS NHP X-45 HS.33

[5]



Inhalt Katalog 2: Gasdruckfedern (GB)

150,209

Content Catalogue 2: Gas springs (GB) U

Stroke 12,7 - 125 mm, @ 45 - 195 mm

Artikel Best.-Nr. Seite

Article Order no. Page
o 0 HS NHP 2-90,

Crimping fittings 90 HS NHP 3-90 NC.130.19

Crimping fittings 90° HS NHP X-90 HS.32
T . HS NHP 2, HS NHP 3,

Crimping fittings, straight NCT BKRT NC.130.19, NC.130.27

Crimping fittings, straight HS NHP HS.32

Crimping press HS KarryKrimp 1 NC.130.37

D/E

Delayed gas spring, NC.061.10 series, 300 - 7500 daN, NC.061.10 NC.061.1 - 13

Distribution blocks

NCCC.1.2, NCCC.1.4,

NC.130.8, NC.130.9

Stroke 10 - 160 mm, & 32 - 45 mm

NCCC.6.6
Distribution blocks NCCC.1.7 NC.130.9
Distribution blocks NCCC.1.10.01 NC.130.10
Dynamometer with digital display, Floor NCTU.300 NC.130.35
Dynamometer with digital display, Table NCTU.200 NC.130.34
F
Female quick release coupling HS 11-770-2700 NC.130.12
Female quick release coupling HS 11-770-2700 HS.35
Five way Adapter NCZ.05 NC.130.31
Four way Adapter NCZz.04 NC.130.30
G
GS, compact, higher force, NC.064.10 series, 300 - 18410 daN,
Stroke 10 - 300 mm, @ 32 - 195 mm MELEL HEDE -2
GS, compact, NC.030.00 series, 420 - 18410 daN,
Stroke 6 - 50 mm, @ 25 - 150 mm NC.030.00 NC.030.1-23
GS, compact, side connection, G1/8*, NC.030.18 series, 420 - 18410 daN,
Stroke 6 - 50 mm, @ 25 - 150 mm NGRS NELRY 201
GS, medium sizes, NC.040.00 series, 200 - 10000 daN,
Stroke 10 - 200 mm, @ 25 - 150 mm NC.040 NC.040.1-23
GS, smaller height, FP system, NC.015.00 series, 170 - 20000 daN,
Stroke 7 - 125 mm, @ 19 - 195 mm e NED -89
GS, smaller height, G1/8%, NC.010.18 series, 750 - 5000 daN,
Stroke 12 - 200 mm, & 50 - 105 mm NC.010.18 NC.010.25 - 37
GS, smaller height, G1/8¢, NC.028.00 series, 740 - 2385 daN,
Stroke 10 - 125 mm, @ 45 - 75 mm NELAS NC028, 81D
GS, smaller height, NC.010.00 series, 200 - 5000 daN,
Stroke 5 - 200 mm, @ 25 - 105 mm NC.010.00 NC.010.1-25
GS, smaller height, NC.020.00 series, 740 - 5000 daN,
Stroke 10 - 200 mm, @ 50 - 105 mm —— MDA =1
GS, smaller height, NK system, NC.016.00 series, 190 - 3960 daN,
Stroke 5 - 125 mm, @ 25 - 95 mm NC.016 NC.016.1-19
GS, Standard acc. to VDI 3003, NC.060.10 series, 750 - 10000 daN,
Stroke 12,7 - 300 mm, @ 50 - 195 mm MO MELET =2
GS, Standard acc. to VDI 3003, NC.071 series, 150 - 500 daN, NC.071.00 NC.071.1 - 11
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GS, Standard, medium size, NC.060.29 series, 750 - 7500 daN,
Stroke 12,5 - 250 mm, @ 50 - 150 mm NC.060.29 NC.060.39 - 49
GS, Standard, NC.060.09 series, 500 - 5000 daN,
Stroke 6 - 125 mm, & 45 - 120 mm NGBS NERIER =3
GS, Stripper NCF.1, NCF.3 NC.120.1-2
GS, with higher force, NC.041.00 series, 150 - 7950 daN,
Stroke 10 - 80 mm, @ 19 - 75 mm NC.041 NC.041.1-17
GS, with higher force, NC.042.00 series, 810 - 4190 daN,
Stroke 12 - 80 mm, @ 38 - 75 mm NC.042 NC.042.1-11
HI/lIJ
Hexagon socket head wrench NCTU.00.030 NC.130.33
High pressure hose, complete with pressed-on adapters, 24° Taper HS NH 220... NC.130.23
High pressure hose, complete with pressed-on adapters, 37°Taper 5 N 220y NC.130.20, NC.130.21
HS NH 200...

. . HS NH 200, HS NH 220,
High pressure hose, flexible NCX.20.00.010 NC.130.19, NC.130.27
High pressure hoses, flexible HS NP HS.33
Hollowsprings, NC.080 series, 500 - 2200 daN,
Stroke 10 - 100 mm, @ 50 - 95 mm NC.080.00 NC.080.1-7
Hose NCX.12 NC.130.26
Hose NCX.13 NC.130.26
Hose NCX.15 NC.130.26
Hose NCX.BK, NCX.BK...G NC.130.27
Hose clamps NCR.99.176, NCR.99.102 | NC:130.25, NC:130.27
Hose clamps HS HC HS.37
Hose guards HS HG HS.37

K/L

L-Connector

HS NF 3300-4-G1/8”,
HS NF 3301-4-G1/8”

NC.130.17, NC.130.22

Stroke 10 - 125 mm, @ M16x1,5 - M24x1,5

L-Connector with connecting nut HS NF 3300-4 NC.130.18
M/N/O

Male quick release coupling NCT.1.14 NC.130.11
Male quick release coupling HS 11-700-8555 NC.130.12
Male quick release coupling HS 11-700-8555 HS.35
Micro springs, NC.05X.00 series, 20 - 200 daN,

Stroke 7 - 125 mm, @ 12 - 25 mm NC.05X NC.05X.1-21
Multi-Control-Unit NCCP.7.4 NC.130.6
One way Adapter NCZ.01 NC.130.29
P/Q

Plug NCP.99.096 NC.130.33
Plug NCR.99.039 NC.130.26
Plungers acc. to DIN 3004, 4 - 186 daN, NC.091 - NC.094 NC.091 1 - 13
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Pneumatic springs, NC.110 series, 80 - 200 daN,
Stroke 12.7 - 160 mm, @ 95 - 230 mm NC.110 NC.110.1-12
Pressure controller unit NCCA.1.1 NC.130.16
Pressure monitor HS Z 20 NC.130.7
Pressure monitor HS Z 20 HS.34
R/S
Run tee swivel nuts HS NF 3300 HS.40
Rupture disc HS RD 2150 HS.24

. . NCR.99.139.1,
Rupture disk 360 bar, Rupture disk 517 bar NCR 99,140 1 NC.130.25
Sealing plugs with internal ports HS NF 771 HS.22, HS.23
Sealing plugs with rupture disc HS NF 771 RD HS.23
Sign NC Hinweisschild NC.130.14

Standard cylinders

HS MOR ... XP, HS SB

HS.13 - 15, HS.20

Standard cylinders, smaller height

HS MOR-D. . XP,
HS TSB

HS.16 - 19

Straight fitting HS NF 1001-4-G1/8° NC.130.17, NC.130.22
Straight fitting with adapter HS NF 1003-4-G1/8* NC.130.25
Straight fittings HS NF 1000 HS.38

T/U

T-Connector HS NF 3000-4-G1/8" NC.130.17
T-Connector with connecting nut HS NF 3000-4 NC.130.18

T-Coupling

HS NF 3001-4, HS NF
3500-4, HS NF 3501-4

NC.130.18, NC.130.22

Threaded joint, 45°

HS NF 4500-4-G1/8”,

NC.130.17, NC.130.22

HS NF 4501-4
Threaded joint, 45°, with connecting nut HS NF 4500-4 NC.130.18
Threaded joint, 90° HH% I:IT: 22‘2%21 NC.130.18, NC.130.22
Threaded joint, 90° HS |_N|g ﬁ‘;ogé‘é'fi/ &, NC.130.17, NC.130.22
Threaded joint, 90°, with connecting nut HS NF 2000-4 NC.130.18
Three way adapter NCZ.03 NC.130.30

Thrust plates

NCP SPVD, NCP SPFI,

NC.130.1, NC.130.2

NCP SPPS
Toolkit fiir assembling NCTU.00.033 NC.130.38
Torque wrench NCTU.00.009 NC.130.33
Two way Adapter NCZ.02 NC.130.29
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VIW

Valve Nﬁg:ggggg NC.130.32, NC.130.33
Valve-pliers NCTU.00.001 NC.130.32
Valve-tool NCTU.00.003 NC.130.32
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A

Aufwerferstifte, gehartet, DIN 1530 A—I1SO 6750 TH 750 TH.9
Auswerferstifte, DIN 1530 Form D TH 751 TH.10
B

Bohrbuchsen mit Bund DIN 172, Form A TH 795 TH.2
Bohrbuchsen ohne Bund DIN 179, Form A TH 794 THA
C/D

Distanzeinheiten, geschliffen FE 830 FE.2
Distanzrohre, geschliffen FE 829 FE.3
E

Einspannzapfen mit Gewindeschaft &hnlich DIN 9859, Form CE TH 380 TH.22
F

Fangstifte SE 709 SE.15
Federnde Druckstiicke mit Bolzen und Schlitz, Type B TH 330 TH.13
Federnde Druckstlicke mit Innensechskant und Bolzen, Type A TH 340 TH.14
Federnde Druckstiicke mit Kugel und Schlitz, Type K TH 310 TH.11
Federnde Druckstiicke mit Kugel und Schlitz, Type KN TH 320 TH.12
Federnde Druckstiicke, lange Ausfiihrung, Type L TH 350 TH.15
Federteller DIN ISO 10069-2 fir Urelastfedern FE 815 FE.22
Flge-Verbindungskleber TH 017 TH.81
Flihrungsbolzen fiir Urelastfedern FE 816 FE.22
Fahrungsbuchsen mit Bund, Bronze beschichtet, kurzer Bund FS 631, FS 632 FS.14, FS.15
Fihrungsbuchsen mit Bund, Bronze beschichtet, langer Bund FS 641, FS 651, FS 655 FS.14, FS.15
Flhrungsbuchsen mit Bund, Gleitschicht Sintermetall, kurzer Bund FS 731, FS 732 FS.12, FS.13
Fihrungsbuchsen mit Bund, Gleitschicht Sintermetall, langer Bund FS 741, FS 751, FS 755 FS.12, FS.13
Flhrungsbuchsen mit Bund, Kugelfiihrung FS 457, FS 458, FS 453 FS.16
Fihrungsbuchsen mit Bund, Kugelfiihrung, M-Line, kurzer Bund FS 357 FS.5
Fihrungsbuchsen mit Bund, Kugelfihrung, M-Line, langer Bund FS 353, FS 358 FS.5
Fihrungsbuchsen mit Bund, Stahl/Bronze, M-Line, kurzer Bund FS 331 FS.4
Fihrungsbuchsen mit Bund, Stahl/Bronze, M-Line, langer Bund FS 351, FS 355 FS.4
Fihrungsbuchsen mit Bund, Stahlfiihrung, kurzer Bund, RM-beschichtet |FS 430 RM, FS 439 RM FS.11
Fihrungsbuchsen mit Bund, Stahlfiihrung, langer Bund, RM-beschichtet |FS 440 RM, FS 450 RM FS.11
;[Ilvtlw_rsggcshbigﬁ:w;en mit Bund, Stahlfiihrung, M-Line, kurzer Bund, ES 330 RM FS.3
;w-rggsg:ht:gﬁresten mit Bund, Stahlfiihrung, M-Line, langer Bund, FS 340 RM, ES 350 RM FS.3
Fihrungsbuchsen mit Festschmierstoff nach DIN 9834 / ISO 9448 FS 460 FS.22
Fihrungssaulen fir GroRwerkzeuge nach DIN 9833 FS 410, FS 412 FS.10
Fuhrungssaulen, zylindrisch, zum Einpressen, M-Line FS 320 FS.1
Fuhrungssaulen, zylindrisch, zum Einpressen, nach DIN 9825 FS 420 FS.8
G

Gewindestifte mit Innensechskant, DIN 913 / ISO 4026 TH 113 TH.8
Gleitplatten VDI 3357 Bronze mit Festschmierstoff, 12 mm dick FS 502 FS.27
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Gleitplatten VDI 3357 Bronze mit Festschmierstoff, 20 mm dick FS 500 FS.26
girtorsscs)tr;adh;%aetigel}u&dngtahI-SchweiB-Konstruktionen SG43- 46
H/I

Haltescheiben fiir Bundsaulenbefestigung FS 398 FS.7
Haltescheiben fiir Bundsaulenbefestigung FS 958 FS.25
Haltestiicke FS395/A-C FS.7
Haltestucke fur Fihrungsbuchsen mit Festschmierstoff

nach DIN 9834 /SO 9248 FS460HS FS.23
Haltestlcke fur Saulen- und Buchsenbefestigung FS 955 FS.24
Handstempelgerate, pneumatisch TH 930, TH 931, TH 932 TH.69, TH.70
Hochtemperatur Trenn- und Gleitmittel mit Cu TH 015 TH.79
Hohlstangen FE 804, FE 805, FE 806 FE.21
J/IK

Kaltentfetter TH 010 TH.74
Kopfsenker fiir Posaunenhals-Stempel SE 020 SE.22
Korrosionsschutz TH 012 TH.76
Kugelkafige aus Messing FS 425 FS.17
Kugelkafige aus Messing, M-Line FS 325 FS.6
Kugelkafige, abgehangte FS 424 FS.18, FS.19
Kugelkafige, Befestigungselement RA FS 424 /| RA FS.21
Kugelkafige, Befestigungselement S FS 424/ Sl FS.20
Kugelkafige, Befestigungselement TR FS 424 /| TR FS.20
Kugelkafige, Befestigungselement VI FS 424 / VI FS.21
L/M

Lastbocke - drehbar, Standard/Vario TH 56 R TH.30
Leckspray fur Fluide TH 019 TH.83
N/O/P

Norm-Pragewerke TH 936 TH.73
Platinen-Einweiser TH 900, TH 900 CH TH.36, TH.37
Pragestempel-Einheit TH 926, TH 927 TH.67, TH.68
Pragewerke TH 933, TH 934, TH 935 TH.71, TH.72
Prazisions-Lehrenband TH 422, TH 423, TH 424 TH.16 - TH.18
R

Ringmuttern, hochfest TH 58 R TH.28
Ringschrauben - drehbar, STAR POINT TH55R TH.29
Ringschrauben, hochfest TH57 R TH.27
Rollenschieber-Einheiten NCC.... TH.40 - 52
Rostloser THOM TH.75

S

Saulengestelle aus Stahl, 2 Platten, 2 Saulen, Typ A-C-D SG2. SG5-8
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Saulengestelle aus Stahl, 2 Platten, 2 Saulen, Typ A-C-D, M-Line SG2.RM SG.26 - 29
Saulengestelle aus Stahl, 2 Platten, 4 Saulen, Typ Q SG2Q SG.13-16
Saulengestelle aus Stahl, 2 Platten, 4 Saulen, Typ Q, M-Line SG2Q RM SG.34 - 37
Saulengestelle aus Stahl, 3 Platten, 2 Saulen, Typ A-C-D SG3. SG.9-12
Saulengestelle aus Stahl, 3 Platten, 2 Saulen, Typ A-C-D, M-Line SG3.RM SG.30-33
Saulengestelle aus Stahl, 3 Platten, 4 Saulen, Typ Q SG3Q SG.17 - 20
Séaulengestelle aus Stahl, 3 Platten, 4 Saulen, Typ Q, M-Line SG3QRM SG.38 - 41
Scheiben fir Zylinderschraube, nicht geschliffen FE 828 FE.3
Schmierstoffpaste TH 014 TH.78
Schneidbuchsen DIN 9845, Form A, ohne Bund SE 791 SE.30
Schneidbuchsen DIN 9845, Form B, mit Bund SE 792 SE.31
Schneidbuchsen mit Bund, Type EKD, ISO 8977B SE 713 EKD SE.34
lSchnSe;;?Léchsen mit Bund, Typen EKDF, EKDO, EKDR, EKDS, SE717 . . SE 36
sr?:geBlit:]lé?T;%nSrggfpt‘artlochbohrung und Ausfallloch, Type EDM, SE 711 EDM SE 39
i?thg?:dtiuggeg;;n%Startlochbohrung und Ausfallloch, Type EKDM, SE 713 EKDM SE 40
3(1::2eétljjzléc’:t;ggnggg?sAtartlochbohrung, durchgehend, Type EDL, SE 711 EDL SE.37
:ithgtslr?dtﬁgg%ré;n;:;tartlochbohrung, durchgehend, Type EKDL, SE 713 EKDL SE.38
Schneidbuchsen ohne Bund, Type ED, ISO 8977A SE 711 ED SE.33
Schneidbuchsen ohne Bund, Typen EDF, EDO, EDR, EDS, ISO 8977A SE715... SE.35
Schneidstempel 30° Kopf SE 730 SE.23
Schneidstempel 30° Kopf, abgesetzter Schaft SE 732 SE.24
Schneidstempel 30° Kopf, abgesetzter Schaft, Typen 30F, 300, 30R, 30S SE733... SE.25
Schneidstempel DIN 9861, Form C, abgesetzter Schaft, HSS SE 785 SE.4
Schneidstempel DIN 9861, Form C, abgesetzter Schaft, HWS, auslaufend SE 784 SE.3
Schneidstempel DIN 9861, Form C, abgesetzter Schaft, Typen F, O, R, S SE 786 . SE.5
Schneidstempel DIN 9861, Form D, HSS SE 775 SE.2
Schneidstempel DIN 9861, Form D, HWS, auslaufend SE 765 SEA1
Schneidstempel ISO 8020 mit federndem Auswerferstift SE 737 SE.12
Schneidstempel ISO 8020 mit federndem Auswerferstift, Type EKP SE 737 EKP SE.13
_Sr;:ggslgit;mlzp:(l)l’slz(l)( 8R(?2I50Kr§|t federndem Auswerferstift, SE 737 . SE 14
Schneidstempel ISO 8020, Type KF, KO, KR, KS, abgesetzter Schaft SE 731..1SO SE. 11
Schneidstempel ISO 8020, Type KP, abgesetzter Schaft SE 716 KP ISO SE.9
Schneidstempel mit Langlochprofil Gber die Gesamtlédnge SE 740, SE 741 SE.29
Schneidstempel mit Langlochprofil Gber die Gesamtlange, mit Senkkopf SE 744, SE 745 SE.26
Schneidstempel mit Rechteckprofil (iber die Gesamtlange SE 738, SE 739 SE.28
Schneidstempel mit Rechteckprofil Gber die Gesamtlange, mit Senkkopf SE 748, SE 749 SE.27
Schneidstempel Posaunenhals SE 750 SE.16
Sc_:hneidstempel Posaunen_hals abgesetzter Schaft, SE 755 SE.21
mit federndem Auswerferstift, Typen EPF, EPO, EPR, EPS

Schneidstempel Posaunenhals mit federndem Auswerferstift SE 753 SE.19
Schneidstempel Posaunenhals, abgesetzter Schaft SE 751 SE.17
se 75
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Schneidstempel Posaunenhals, abgesetzter Schaft,

Typen PF, PO, PR, PS SE 752 .. SE.18
Schneidstempel, abgesetzter Schaft, Type KP SE 716 KP SE.8
Schneidstempel, abgesetzter Schaft, Typen KF, KO, KR, KS SE731.. SE.10
Schneidstempel, zylindrischer Kopf, Type K SE 712 SE.6
Schneidstempel, zylindrischer Kopf, Type K ISO 8020 SE 712 ISO SE.7
Schnellwechsel-Fiihrungssaulen mit Bund FS 419 FS.9
Schnellwechsel-Fiihrungssaulen mit Bund, M-Line FS 319 FS.2
Schraubensicherung TH 016 TH.80
Schulterpassschrauben TH 413 TH.3
Sekundenkleber TH 018 TH.82
Senkschrauben mit Innensechskant, DIN 7991 / ISO 10642 TH 111 TH.5
Sonderschneidelemente, Formbeispiele SE.41
Sprihfett TH 013 TH.77
Stempelfiihrungsbuchsen DIN 9845, Form C SE 793 SE.32
Stutzblock aus Teflon NCVA.4 TH.59
Stitzelemente NCVA.... TH.58
Systemfedern ISO 10243, Kennfarbe Blau: Mittlere Belastung FE 832 MB FE.6, FE.7
Systemfedern ISO 10243, Kennfarbe Gelb: Bes. schw. Belastung FE 834 BB FE.10, FE.11
Systemfedern ISO 10243, Kennfarbe Griin: Leichte Belastung FE 831 LB FE.4, FE.5
Systemfedern ISO 10243, Kennfarbe Rot: Schwere Belastung FE 833 SB FE.8, FE.9
Systemfedern nach US-Farbcodierung,

Kennfarbe Blau: Leichte Belastung BBl A= A
Systemfedern nach US-Farbcodierung,

Kennfarbe Gold: Schwere Belastung FE 837 SB FE.16, FE.17
Systemfedern nach US-Farbcodierung,

Kennfarbe Griin: Bes. schw. Belastung FEREE 215 AR, FETE
Systemfedern nach US-Farbcodierung,

Kennfarbe Rot: Mittlere Belastung FE 836 MB FE.14, FE15
T

Teileférderer NCV.... TH.53 - 66
Tellerfedern DIN 2093 FE 850 FE.1
Tragschrauben TH 230 TH.25
Tragschrauben mit Seilsicherung TH 230 TRY TH.26
Tragzapfen TH 220 TH.23
Tragzapfen mit Seilsicherung TH 220 TRX TH.24
u/v

Unterlagsfolien TH 432, TH 433 TH.19, TH.20
Unterlagsfolien im Sortiment TH 434 TH.21
Urelastfedern DIN 9835, Kennfarbe Rot FE 802 FE.20

Vv

Vollstangen FE 807, FE 808, FE 809 FE.23
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W/X

Wirbelbdcke - Gewinde TH59 R TH.32
Wirbelbocke - Gewinde, Standard/Vario TH54 R TH.31
Wirbelbécke mit Osenhaken, doppelt - kugelgelagert THS53R TH.33
Wirbelbocke mit Ovalglied fur direkten Kettenanschluss TH60R, TH61R TH.34, TH.35
YIZ

Zentriereinheiten mit Distanzscheibe TH 920, TH 921 TH.38, TH.39
Zylinderschrauben mit Innensechskant, DIN 912 / ISO 4762 TH 110 TH.4
Zylinderstifte DIN EN 28734, Form A (DIN 6325) TH 700 TH.6
Zylinderstifte mit Innengewinde, DIN EN 28735 Form A (DIN 7979) TH 705 TH.7
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AlIB
Adhesive TH 017 TH.81
Ball cages with circlip FS 424 FS.18, FS.19
Ball cages, brass FS 425 FS.17
Ball cages, brass, M-Line FS 325 FS.6
Ball cages, Mounting element RA FS 424 | RA FS.21
Ball cages, Mounting element S FS 424/ Sl FS.20
Ball cages, Mounting element TR FS 424 /TR FS.20
Ball cages, Mounting element VI FS 424 / VI FS.21
Cc
Calibrated shimsteels TH 432, TH 433 TH.19, TH.20
Calibrated shimsteels, sorted TH 434 TH.21
Came-units NCC.... TH.40 - 52
Cold degreaser TH 010 TH.74
Compression springs, ISO 10243, Color code blue: medium load springs FE 832 MB FE.6, FE.7
Compression springs, 1ISO 10243, Color code green: light load springs FE 831 LB FE.4, FE.5
Compression springs, 1ISO 10243, Color code red: heavy load springs FE 833 SB FE.8, FE.9
Compression springs, ISO 10243, Color code yellow: extra h. load springs FE 834 BB FE.10, FE. 11
Compression springs, US color coded, Color code blue: light load springs FE 835LB FE.12, FE.13
Compression springs, US color coded, Color code gold: heavy load springs FE 837 SB FE.16, FE.17
Compression springs, US color coded, Color code green: extra h. load springs FE 838 BB FE.18, FE.19
Compression springs, US color coded, Color code red: medium load springs FE 836 MB FE.14, FE.15
Corrosion prevention TH 012 TH.76
Counterbore-tools for trumpet-heads SE 020 SE.22
Countersunk head screws with hexagon socket DIN 7991 / ISO 10642 TH 111 TH.5
D
Date stamp units TH 926, TH 927 TH.67, TH.68
Die buttons DIN 9845 A, without collar SE 791 SE.30
Die buttons DIN 9845 B, with collar SE 792 SE.31
Die buttons with collar, Type EKD, ISO 8977B SE 713 EKD SE.34
Die buttons with collar, Types EKDF, EKDO, EKDR, EKDS, ISO 8977B SET717 .. .. SE.36
%gbglg;o?r: with start hole and counterbore relief, Type EDM, without collar, SE 711 EDM SE.39
Iligeotgg;c;nBs with start hole and counterbore relief, Type EKDM, with collar, SE 713 EKDM SE.40
Die buttons with start hole, Type EDL, without collar, ISO 8977A SE 711 EDL SE.37
Die buttons with start hole, Type EKDL, with collar, ISO 8977B SE 713 EKDL SE.38
Die buttons without collar, Type ED, ISO 8977A SE 711 ED SE.33
Die buttons without collar, Types EDF, EDO, EDR, EDS, ISO 8977A SE715... SE.35
Disk springs DIN 2093 FE 850 FE.A
Disks for hexagon socket head cap screw, not ground FE 828 FE.3
Dowel pins DIN EN 28734, Form A (DIN 6325) TH 700 TH.6
Dowel pins with internal thread, DIN EN 28735 Form A (DIN 7979) TH 705 TH.7
Drill bushings with collar DIN 172, Form A TH 795 TH.2
Drill bushings without collar DIN 179, Form A TH 794 TH.A
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E/F

Ejector pins, DIN 1530 Form D TH 751 TH.10
Ejector pins, hardened, DIN 1530 A— I1SO 6750 TH 750 TH.9
Elastomer springs DIN 9835, color code red FE 802 FE.20
Eyebolts - rotatable, STAR POINT TH55R TH.29
Eyebolts, high-strength TH57R TH.27
G/H

Guide pins for elastomer springs FE 816 FE.22
Hexagon socket head cap screws, DIN 912 / ISO 4762 TH 110 TH.4
Hexagon socket head shoulder screws TH 413 TH.3
Hexagon socket set screws, DIN 913 / ISO 4026 TH 113 TH.8
High-temperature release- and antiseize-agent with Cu TH 015 TH.79
Hoist rings - rotatable; Standard / Vario TH56 R TH.30
Holding clamps FS395/A-C FS.7
With seiubricating graphite plugs, DIN 9834 150 9448 FS 460 HS Fs.23
Holding clamps for holding leader pins and -bushings FS 955 FS.24
Holding disks FS 398 FS.7
Holding disks FS 958 FS.25
Hollow bars FE 804, FE 805, FE 806 FE.21
11JIK

Instant adhesive TH 018 TH.82
L

I[_)elzijdgegsrzr} E)Sughgﬂsswnh self lubricating graphite plugs, FS 460 FS.22
Leader pin bushings, with collar, ball bearing, M-Line, long headed FS 353, FS 358 FS.5
Leader pin bushings, with collar, ball bearing, M-Line, short headed FS 357 FS.5
Leader pin bushings, with collar, bronze plated, long headed FS 641, FS 651, FS 655 FS.14, FS.15
Leader pin bushings, with collar, bronze plated, short headed FS 631, FS 632 FS.14, FS.15
Leader pin bushings, with collar, for ball bearing application FS 457, FS 458, FS 453 FS.16
Leader pin bushings, with collar, sinter-metal plated, long headed FS 741, FS 751, FS 755 FS.12, FS.13
Leader pin bushings, with collar, sinter-metal plated, short headed FS 731, FS 732 FS.12, FS.13
Leader pin bushings, with collar, steel, long headed, RM-coated FS 440 RM, FS 450 RM FS.11
Leader pin bushings, with collar, steel, M-Line, long headed, RM-coated FS 340 RM, FS 350 RM FS.3
Leader pin bushings, with collar, steel, M-Line, short headed, RM-coated FS 330 RM FS.3
Leader pin bushings, with collar, steel, short headed, RM-coated FS 430 RM, FS 439 RM FS.11
Leader pin bushings, with collar, steel/bronze, M-Line, long headed FS 351, FS 355 FS.4
Leader pin bushings, with collar, steel/bronze, M-Line, short headed FS 331 FS.4
Leader pins for large dies, DIN 9833 FS 410, FS 412 FS.10
Leader pins, cylindrical, for press fitting, DIN 9825 FS 420 FS.8
Leader pins, cylindrical, for press fitting, M-Line FS 320 FS.A1
Leakage spray for fluids TH 019 TH.83
Lifting brackets TH 220 TH.23
Lifting brackets with cable stop safety device TH 220 TRX TH.24
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Lifting eye nuts, high-strength TH 58 R TH.28
Lifting pins TH 230 TH.25
Lifting pins with cable stop safety device TH 230 TRY TH.26
Lifting points with oval ring for direct chain connection TH60R, TH61 R TH.34, TH.35
Lifting points, threaded TH59 R TH.32
Lifting points, threaded, Standard / Vario TH54 R TH.31
Lubrication paste TH 014 TH.78
M/N

Manual stamping tool, pneumatic TH 930, TH 931, TH 932 TH.69, TH.70
Numbering Heads TH 933, TH 934, TH 935 TH.71, TH.72
O/P

Part conveyors NCV.... TH.53 - 66
Pilot gages TH 900, TH 900 CH TH.36, TH.37
Pilot punches SE 709 SE.15
Precision feeler gages steel TH 422, TH 423, TH 424 TH.16 - TH.18
Punch - guide bushings, DIN 9845 C SE 793 SE.32
Punches 30° head SE 730 SE.23
Punches 30° head, shouldered shank SE 732 SE.24
Punches 30° head, shouldered shank, Types 30F, 300, 30R, 30S SE733... SE.25
Punches DIN 9861, Form C, shouldered shank, HSS SE 785 SE 4
Punches DIN 9861, Form C, shouldered shank, HWS, phasing out SE 784 SE.3
Punches DIN 9861, Form C, shouldered shank, Types F, O, R, S SE 786 . SE.5
Punches DIN 9861, Form D, HSS SE 775 SE.2
Punches DIN 9861, Form D, HWS, phasing out SE 765 SE.1
Punches ISO 8020 with spring ejector SE 737 SE.12
Punches ISO 8020 with spring ejector, Type EKP SE 737 EKP SE.13
Punches ISO 8020 with spring ejector, Types EKF, EKO, EKR, EKS SE 737 ... SE.14
Punches ISO 8020, type KF, KO, KR, KS, shouldered shank SE731..1SO SE.11
Punches ISO 8020, type KP, shouldered shank SE 716 KP ISO SE.9
Punches trumpet head SE 750 SE.16
Punches trumpet head with spring ejector SE 753 SE.19
Punches trumpet head, shouldered shank SE 751 SE.17
Punches trumpet head, shouldered shank with spring ejector SE 754 SE.20
?;;g:zsptggggt’ réess: Er:oosuldered shank with spring ejector, SE 755 . . SE.21
Punches trumpet head, shouldered shank, Types PF, PO, PR, PS SE 752 .. SE.18
Punches with oblong shape over the total length SE 740, SE 741 SE.29
Punches with oblong shape over the total length with countersunk head SE 744, SE 745 SE.26
Punches with rectangular shape over the total length SE 738, SE 739 SE.28
\Tlﬁﬂc:oeusn\{g:zurslftsgggIar shape over the total length SE 748, SE 749 SE.27
Punches, cylindrical head, Type K SE 712 SE.6
Punches, cylindrical head, Type K ISO 8020 SE 712 1SO SE.7
Punches, shouldered shank, Type KP SE 716 KP SE.8
Punches, shouldered shank, Types KF, KO, KR, KS SE731.. SE.10
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Q/R

Quick change leader pins with collar FS 419 FS.9
Quick change leader pins with collar, M-Line FS 319 FS.2
Rust remover TH 011 TH.75

S

Screw locking TH 016 TH.80
Shanks with screwed shaft, similar DIN 9859, Form CE TH 380 TH.22
Solid bars FE 807, FE 808, FE 809 FE.23
Spacer tubes, ground FE 829 FE.3
Spacers, ground FE 830 FE.2
Special punches, Shape examples SE.41
Spray grease TH 013 TH.77
Spring plungers with ball and with slot, Type K TH 310 TH. 1M
Spring plungers with ball and with slot, Type KN TH 320 TH.12
Spring plungers with round ended bolt and hexagon socket, Type A TH 340 TH.14
Spring plungers with round ended bolt and slot, Type B TH 330 TH.13
Spring plungers, long version, Type L TH 350 TH.15
Spring washerss, DIN ISO 10069-2 for elastomer-springs FE 815 FE.22
Standard numbering heads TH 936 TH.73
Steel die sets, 2 plates, 2 leader pins, types A-C-D SG2. SG.5-8
Steel die sets, 2 plates, 2 leader pins, types A-C-D, M-Line SG2.RM SG.26 - 29
Steel die sets, 2 plates, 4 leader pins, type Q SG2Q SG.13-16
Steel die sets, 2 plates, 4 leader pins, type Q, M-Line SG2Q RM SG.34 - 37
Steel die sets, 3 plates, 2 leader pins, types A-C-D SG 3. SG.9-12
Steel die sets, 3 plates, 2 leader pins, types A-C-D, M-Line SG3.RM SG.30 - 33
Steel die sets, 3 plates, 4 leader pins, type Q SG3Q SG.17 - 20
Steel die sets, 3 plates, 4 leader pins, type Q, M-Line SG3QRM SG.38 - 41
Support blocks, teflon NCVA.4 TH.59
Supports NCVA.... TH.58
T/U

Tapered interlocks with spacer disk TH 920, TH 921 TH.38, TH.39
Universal lifting points with eye hook, double ball bearing TH53 R TH.33
VIW

Wear plates VDI 3357 with self lubricating graphite plugs, 12 mm thick FS 502 FS.27
Wear plates VDI 3357 with self lubricating graphite plugs, 20 mm thick FS 500 FS.26
XIlYIlZ

XXL - steel plates and welded units with additional work / SG.43 - 46
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Technische Informationen Technical information NC.7 -
21
T amm | | hiedrigbauend, Serie NC.010.00 smaller height, NC.010.00 series NC.010.00 NC.010.
E; 200 - 5000 daN, Hub 5 - 200 mm, 200 - 5000 daN. Stroke 5 - 200 mm, 1-19
L === || @25-105mm 225 -105 mm
T s | | niedrigbauend. G1/8", Serie NC.010.18 smaller height. G1/8“. NC.010.18 series NC.010.18 NC.010.
E“ 750 - 5000 daN. Hub 12 - 200 mm, 750 - 5000 daN, Stroke 12 - 200 mm., 25.37
= 1| @50-1056 mm 250 - 105 mm
T s | | Diedrigbauend. System FP. smaller height, FP system, NC.015 NC.015.
l - Serie NC.015.00, 170 - 20000 daN. NC.015.00 series. 170 - 20000 daN. 1-33
L === | Hub7-125mm, @ 19 - 195 mm Stroke 7 - 125 mm, @ 19 - 195 mm
=== | | hiedrigbauend, System NK, smaller height, NK system, NC.016 NC.016.
m-—'— Serie NC.016.00, 190 - 3960 daN. NC.016.00 series, 190 - 3960 daN. 1-19
L 1| Hub5-125mm. @25 -95 mm Hub 5 - 125 mm. @ 25 - 95 mm
=== | | hiedrigbauend, Boden verstérkt, smaller height, NC.020.00 series NC.020 NC.020.
E; Serie NC.020.00. 740 - 5000 daN. 740 - 5000 daN, Stroke 10 - 200 mm, 113
L == || Hub 10 -200 mm, @ 50 - 105 mm 250 - 105 mm
s | | Diedrigbauend. G1/8%, Serie NC.028.00 smaller height, G1/8", NC.028.00 series NC.028 NC.028.
I; 740 - 2385 daN, Hub 10 - 125 mm, 740 - 2385 daN, Hub 10 - 125 mm. 1-15
L == | @45-75mm @45 -75 mm
[ amggs. | | kompakt Serie NC.030.00 compact. NC.030.00 series NC.030.00 NC.030.
=By 420 - 18410 daN. Hub 6 - 50 mm. 420 - 18410 daN. Stroke 6 - 50 mm. 1-23
L === 1| 225-150 mm @25 -150 mm
.| | kompakt, G1/8% Serie NC.030.18 compact, side connection, G1/8* NC.030.18 NC.030.
m 420 - 18410 daN, Hub 6 - 50 mm, NC.030.18 series, 420 - 18410 daN. 25 .47
L /=" || §25-150mm Stroke 6 - 50 mm. @ 25 - 150 mm
| | Mittlere GréRen, Serie NC.040.00 medium sizes, NC.040.00 series NC.040 NC.040.
Eﬁ 200 - 10000 daN. Hub 10 - 200 mm. 200 - 10000 daN. Stroke 10 - 200 mm. 1-23
L /= 1| @25-150 mm 225 -150 mm
T | miterhdhter Kraft, Serie NC.041.00 with higher force. NC.041.00 series NC.041 NC.041.
a2 5 150 - 7950 daN, Hub 10 - 80 mm, 150 - 7950 daN, Stroke 10 - 80 mm, 1-17
L 1| 219-75mm 219 -75 mm
| miterhéhter Kraft, Serie NC.042.00 with higher force. NC.042.00 series NC.042 NC.042.
I | | 810-4190 daN. Hub 12 - 80 mm, 810 - 4190 daN. Stroke 12 - 80 mm, 1-11
L 1| 238-75mm @38 -75 mm
1 | Mini-Gasdruckfedern, Serie NC.05X.00 Micro springs, NC.05X.00 series NC.05X NC.05X.
= 20 - 200 daN, Hub 7 - 125 mm, 20 - 200 daN, Stroke 7 - 125 mm, 1-21
L 1| @12-25mm 212 -25 mm
T assm= | | Standard. Serie NC.060.09 Standard. NC.060.09 series NC.060.09 NC.060.
E~ 500 - 5000 daN. Hub 6 - 125 mm, 500 - 5000 daN, Stroke 6 - 125 mm, 1-15
L= | @456-120 mm 245 -120 mm
Standard nach VDI 3003 Standard acc. to VDI 3003 NC.060.10 NC.060.
Serie NC.060.10. 750 - 10000 daN. NC.060.10 series. 750 - 10000 daN. 17 -29
Hub 12,7 - 300 mm, @ 50 - 195 mm Stroke 12.7 - 300 mm. @ 50 - 195 mm
| | mitKdrpergewinde. Serie NC.060.20 threaded springs. NC.060.20 series NC.060.20 NC.060.
9 "  50-500daN. Hub5- 125 mm, 50 - 500 daN. Stroke 5 - 125 mm, 31-37
L 1| g M28x1.5-M38x15 @ M28x1.5 - M38x1.5
™ 2| | Standard, mittlere Gr6Re, Serie NC.060.29 | Standard, medium size NC.060.29 NC.060.
E— 750 - 7500 daN. Hub 12.5-250 mm. | NC.060.29 series, 750 - 7500 daN., 39~ 49
L — 1] @50-150mm Stroke 12.5 - 260 mm. @ 50 - 150 mm
m——— 1 | Verzégerungszylinder, Serie NC.061.10 | Delayed gas spring. NC.061.10 series NC.061.10 NC.061.
% LE 300 - 7500 daN, Hub 12.7 - 125 mm. 300 - 7500 daN. Stroke 12.7 - 125 mm. 1-13
L 1| @45-195mm 245 - 195 mm
T === | | kompakt, erhdhte Kraft, Serie NC.064.10 | compact, higher force, NC.064.10 series, NC.064.10 NC.064.
E 300 - 18410 daN. Hub 10 - 300 mm, 300 - 18410 daN. Stroke 10 - 300 mm. 1-23
L/ | 232-195mm @32 -195 mm
7 | Standard mit Kopfgewinde, Serie NC.070 | Threaded springs, NC.070 series, NC.070.00 NC.070.
W - | 250-500daN. Hub 12 - 100 mm, 250 - 500 da. Stroke 12 - 100 mm. 1.7
L 1| @32-45mm 232 -45mm
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m NitroCyl- NitroCyl- Best.-Nr. Seite
Gasdruckfedern Gas springs Order no. Page
Standard nach VDI 3003, Serie NC.071 Standard acc. to VDI 3003 NC.071.00 NC.071.
150 - 500 daN, Hub 10 - 160 mm, NC.071 series, 150 - 500 daN, 1-1
@ 32 -45 mm Stroke 10 - 160 mm, & 32 - 45 mm
Standard. mit Durchgangsbohrung Hollowsprings. NC.080 series. NC.080.00 NC.080.
m Serie NC.080. 500 - 2200 daN 500 - 2200 daN., Stroke 10 - 100 mm., 1-7
Hub 10 - 100 mm, & 50 - 95 mm @50-95mm
Abdrickstifte nach DIN 3004 Plungers acc. to DIN 3004 NC.091 - NC.091.
=K.~ || 4-186daN, Hub 10 - 125 mm, 4 - 186 daN, Stroke 10 - 125 mm, NC.094 1-13
@ M16x1.5 - M24x1.5 @ M16x1.5 - M24x1.5
Pneumatik-Federn, Serie NC.110 Pneumatic springs. NC.110 series. NC.110 NC.110.
J EI 80 - 200 daN. Hub 12.7 - 160 mm, 80 - 200 daN. Stroke 12.7 - 160 mm, 1-12
@95-230 mm @95-230 mm
- Gasdruckfedern, Teileheber Gas springs, Stripper NCFA NC.120.
— NCF.3 1-2
[ — | I
W2+ || Zubehor Gas spring accessories Best.-Nr. Seite
XX Gasdruckfedern Orderno. | Page
Abflllarmatur Charging assembly HS NCA 3000 NC.130.15
Ablassventil Bleeding valve NCR.99.061 NC.130.25
Anschlussstlick Adapter NCIL.BK.KRM6 | NC.130.27
E.] Anschlusssttick Adapter NCI.BK.KRM8 NC.130.27
m! Anschlussstlick Adapter NCI.BK.90BK NC.130.27
i Anschlussstlick Adapter NCI.BK.TEBK NC.130.28
Anschlussstiick Adapter NCI.BK.KRMK | NC.130.28
E! Anschlussstick Adapter NCI.BK.KCMK | NC.130.28
i Anschlussstlick Adapter NCI.BK.KTMK | NC.130.28
. Anschlussstiick, 1-fach One way adapter NCZ.01 NC.130.29
. Anschlussstick, 2-fach Two way adapter NCZ.02 NC.130.29
ﬁ Anschlussstiick, 3-fach Three way adapter NCZ.03 NC.130.30
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'ﬁg-jlj Zubehor Gas spring accessories Best.-Nr. Seite
ok W Gasdruckfedern Order no. Page
i Anschlussstiick, 4-fach Four way adapter NCZ.04 NC.130.30
i Anschlussstlick, 5-fach Five way adapter NCZ.05 NC.130.31
= Anschlussstiick, gerade Straight fitting HS NF 1001- | NC.130.17
- 4-G1/8“ NC.130.22
a Anschlusssttick Kreuz Adapter cross HS NF 5500-4 | NC.130.18
’-‘?“ HS NF 5501-4 NC.130.22
Anschlussstlick mit Adapter Straight fitting with adapter HS NF 1003- NC.130.25
4-G1/8“
Anschlussstiick mit Ventil und Adapter with valve and cover NCI.00.012 NC.130.26
Schutzkappe
(Im Berstscheibe 360 bar Rupture disk 360 bar NCR.99.139 NC.130.25
' J Berstscheibe 517 bar Rupture disk 517 bar NCR.99.140
Drehmomentschliissel Torque wrench NCTU.00.009 NC.130.33
)=
! Druckeinheit Accumulator NCTU.00.016 NC.130.36
o0 Druckplatten Thrust plates NCP SPVD NC.130.1
SES NCP SPFI NC.130.2
NCP SPPS
: : Druckwéchter Pressure monitor HS Z 20 NC.130.7
Entltftungs-Werkzeug, G1/8* Bleeding tool, G1/8* NCTU.00.550 NC.130.33
G | | Entliftungs-Werkzeug. M6 Bleeding tool. M6
Hinweisschild Sign NC Hinweis- NC.130.14
schild
— Hochdruckschlauch High pressure hose. flexible HS NH 200 NC.130.19
—— HS NH 220 NC.130.27
NCX.20.00.010
i Hochdruckschlauch komplett mit High pressure hose, complete with HS NH 220... NC.130.23
S i Pressarmaturen. 24° Konus pressed-on adapters, 24° Taper
i Hochdruckschlauch komplett mit High pressure hose, complete with HS NH 220... NC.130.20
S A Pressarmaturen, 37° Konus pressed-on adapters, 37°Taper HS NH 200... NC.130.21
Kontroll-/Ladearmatur Pressure controller unit NCCA.11 NC.130.16
Kontrollarmat‘raufe n d Contrg‘ %anaelsi “g o ut NCCP.1.2 NC.130.5
I Kontrollarmatuir f d Controlpanel = t NCCP.1.1 NC.130.5
&= | “ausfaufend | “Hif4sing ou
am Kontrollarmatur Control panel NCCP.600.2 NC.130.6
i % NCCP.600.2.1
NCCP.600.2.2
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s o i Zubehor Gas spring accessories Best.-Nr. Seite
Kontrollarmatur 400 bar Control panel 400 bar NCTU.00.037 NC.130.25
Kontrollarmatur 600 bar Control panel 600 bar NCTU.00.038
= Kraftmessgerat mit digitaler Anzeige fiir Dynamometer with digital display. Floor NCTU.300 NC.130.35
x Gasdruckfedern, Standgerat
~ Kraftmessqgerat mit digitaler Anzeige fiir Dynamometer with digital display. Table NCTU.200 NC.130.34
M Gasdruckfedern, Tischgerét
—— Ladeadapter Charging adapter NCQ NC.130.11
= ' = NC.130.25
NC.130.33
Ladeschlauch Charging hose HS NCCS NC.130.15
e
o — L-Anschlussstiick L-Connector HS NF 3300- | NC.130.17
™ HS NF 3301- | NC13022
- 4-G1/8”
@@5 L-Stiick mit Uberwurfmutter L-Connector with connecting nut HS NF 3300-4 NC.130.18
e
[r— Montage-Werkzeug (Kolbenstange). M6 | Assembly tool (Piston rod), M6 NCTU.00.006 NC.130.32
Montage-Werkzeug (Kolbenstange). M8 Assembly tool (Piston rod). M8 NCTU.00.008
Multi-Kontrollarmatur Multi-Control-Unit NCCP.7.4 NC.130.6
Pressarmatur 45° Crimping fittings 45° HS NHP 2-45 | NC.130.19
HS NHP 3-45
Pressarmatur 90° Crimping fittings 90° HS NHP 2-90 | NC.130.19
HS NHP 3-90
Pressarmatur, gerade Crimping fittings, straight HS NHP 2 NC.130.19
% HS NHP 3 NC.130.27
NCT.BKRT
™ Schlauch Hose NCX.12 NC.130.26
— Schlauch Hose NCX.13 NC.130.26
<
e — Schlauch Hose NCX.15 NC.130.26
(@ @
— = | | Schlauch Hose NCX.BK NC.130.27
e —— NCX.BK...G
£ Schlauchpresse Crimping press HS KarryKrimp 1 | NC.130.27
(q"
Schlauschelle Hose clamps NCR.99.176 NC:130.25
Q NCR.99.102 NC.130.27
m Sechskantschliissel Hexagon socket head wrench NCTU.00.030 NC.130.33
ﬁl Speichertank Compression tank HS ST NC.130.13
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N " Zubehor Gas spring accessories Best.-Nr. Seite
] Steckkupplung Female quick release coupling HS 11-770-2700 | NC.130.12
Y Stecknippel Male quick release coupling NCT.1.14 NC.130.11
-
e Stecknippel Male quick release coupling HS 11-700-8555 | NC.130.12
-
[7 ) Stopfen Plug NCP.99.096 NC.130.33
Q‘J
P— T-Anschlussstiick T-Coupling HS NF 3001-4 | NC.130.18
- HS NF 3500-4 | NC.130.22
= HS NF 3501-4
o T-Stiick T-Connector HS NF 3000- NC.130.17
::g, : 4-G1/8”
T-Stiick mit Uberwurfmutter T-Connector with connecting nut HS NF 3000-4 NC.130.18
Ventil Valve NCTU.01.002 NC.130.32
NCR.99.098 NC.130.33
Ventil-Werkzeug Valve-tool NCTU.00.003 NC.130.32
Ventil-Zange Valve-pliers NCTU.00.001 NC.130.32
""_", P
% Verschlussstopfen Plug NCR.99.039 NC.130.26
Verteilerblock Distribution blocks NCCC.1.2 NC.130.8
NCCC.1.4 NC.130.9
NCCC.6.6
T — Verteilerleiste Distribution blocks NCCC.A1.7 NC.130.9
111111}
ERERE Verteilerleiste Distribution blocks NCCC.1.10.01 | NC.130.10
5 Werkzeugsatz fiir Montage Toolkit for assembling NCTU.00.033 NC.130.38
Winkelstiick 45° Threaded joint, 45° HS NF 4500- | NC.130.17
4-G1/8” NC.130.22
HS NF 4501-4
Winkelstiick 45° mit Uberwurfmutter Threaded joint, 45°, with connecting nut HS NF 4500-4 NC.130.18
Winkelstiick 90° Threaded joint. 90° HS NF 2500-4 NC.130.18
HS NF 2501-4 NC.130.22
Winkelstiick 90° Threaded joint, 90° HS NF 2000- | NC.130.17
4-G1/8” NC.130.22
HS NF 2001-4
= Winkelstiick 90° mit Uberwurfmutter Threaded joint, 90°, with connecting nut HS NF 2000-4 | NC.130.18
»

INC.6]



Sertifiziert

for YO

Information

Information @ ﬁ@[ﬁ@@“‘;’

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

TWZO

Markische Stanz-Partner

NitroCyl Gasdruckfedern

Gasdruckfedern sind eine sinnvolle Erganzung zu den in der Praxis benutzten Schrauben, Teller- oder
Urelastfedern. Allerdings sind die Vorteile der Gasdruckfedern beachtlich. So kénnen auch in Werkzeuge
und Pressen mit begrenztem Einbauraum hohe Kréfte und Hubwege eingebracht werden. Ein weiterer Vorteil
ist der geringe Druckanstieg, wie auch die einfache Kraftverdnderung gegeniber den Schrauben-, Teller-
oder Urlastfedern. So kénnen sich diese Vorteile positiv bei der Teilefertigung und bei den Werkzeugen und
Pressen auswirken.

Die Gasdruckfedern werden mit dem umweltfreundlichen Medium “Stickstoff’ gefillt. Durch das variable
Beflillen der Gasdruckfedern zwischen 20 bar min. und 150/180/200 bar max. ist es méglich, die exakte Kraft,
die bendtigt wird, zu erreichen. Es ist darauf zu achten, dass der max. Druck fiir die einzelnen Gasdruckfeder-
Typen von max. 150/180/200 bar nicht tiberschritten wird. NitroCyl Gasdruckfedern kdnnen je nach Anforderung
als Einzelelement oder auch im Verbund (Schlauchverbindungen) eingesetzt werden. Die Gasdruckfedern
werden nach neuesten Technologien gefertigt und haben einen hohen Qualitats-Standard.

Sind Werkzeuge, Vorrichtungen oder Pressen mit Gasdruckfedern bestiickt, so sollte mit einem Hinweis-

Schild (welches gut sichtbar sein sollte) darauf hingewiesen werden.

V-i G Markische Stanz-Partner Normalien GmbH @ o G l
wwg Jiingerstrale 17 + D-58515 Liidenscheid DGG@
U H Tel. +49 (0) 23 51/6 61 07-0 » Fax +49 (0) 23 51/6 61 07-77

Werkzeug/Presse ist mit Gasdruckfedern bestiickt.

]

INWEISE

Fulldruck max. 150 bar - 180 bar - 200 bar

Achtung:
Arbeiten am System nur im drucklosen Zustand.
Bitte Wartungsanleitung lesen.

Druck max. ........... bar Arbeitsdruck ............ bar

Achtung:
Wartungsarbeiten nur, wenn das Stickstoff-System drucklos ist. Lesen Sie die Wartungsanleitung.
Wartungsarbeiten werden auch durch unser Fachpersonal ausgefiihrt. Bitte sprechen Sie uns an.

[technischeH

GELAS Gasdruckfedern und Stickstoffsysteme unterliegen hinsichtlich
,\p <°,1/ Wartungsintervallen u.a. gesetzlichen Vorschriften, die landerspezifisch
voneinander abweichen. In Deutschland sind diese z.B. u.a. in der
Betriabssicherheitsverordnung geregelt.
9> 753 f"f() NitroCyl Gasdruckfedern werden entsprechend der Druckgerate-Richtlinie
97/23/EG gefertigt (PED Zertifikat Nummer 21126-2).

Vom Europaischen Parlament und dem Europarat wurde im Mai 1997 die neue Druckgeréate-Richtlinie
angenommen und seit dem 29. Mai 2002 in der gesamten EG zwingend vorgeschrieben. Gasdruckfedern
sind per Definition “Druckbehalter”.

INC.7]
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NitroCyl Gas Springs

Gas Springs are a perfect addition to the commonly used mechanical-, urelast- or disc-springs, offering quite
some advantages. For example, even in dies and presses providing limited space, high forces and long
strokes can be accomplished.

Another advantage is the slow pressure increase as well as the easy readjustment of forces when needed.
Gas springs are filled with the environment-friendly ,nitrogen” - gas.

By charging the spring in between 20 and 150 (in some cases 180 or 200 max. !!) bar, the user has the
possibility to obtain exactly the force needed for the specific application.

NitroCyl Gas Springs may be used as stand-alones, but can be hosed together as well.
They are manufactured using the latest production technologies and with high technical and safety standards.
In case dies or presses utilize gas springs, a big-enough sign should inform the user about them being built in.

- G Mérkische Stanz-Partner Normalien GmbH m O@ a z
g Jiingerstrale 17 + D-58515 Liidenscheid D G@
U H Tel. +49 (0) 23 51/ 6 61 07-0 * Fax +49 (0) 23 51/ 6 61 07-77

Attention

This die / this press utilizes nitrogen gas springs with high pressure
(150 bar - 180 bar - 200 bar) and the resulting very high forces.

Repair and maintenance must only take place after the unit(s)
have been unloaded and unpressured !

Pressure max. ........... bar Working pressure ............ bar

Attention:
Repair and Maintenance must onlytake place of after the unit(s) have been unloaded and unpressured !
Please read maintenance manual. If you require assistance, please contact us.

Gas springs and corresponding systems are subject to (f.e.) preventive
ELAS,
\36 \5'5:@ maintenance as outlined in country specific legislation. In Germany this is

™ governed for example by the Industrial Safety Regulation, amongst others.

95 % <O NitroCyl gas springs are manufactured in accordance with the PED-directive
23] 97/23EG

In May 1997 the European Parliament and the Council of Europe agreed on the new ,Pressure Equipment
Directive®, which in 2002 became law throughout the EC.

[NC.g]
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NitroCyl-Gasdruckfedern
Einbau, Sicherheits- und Bedienungshinweise

Die richtige Auswahl von Gasdruckfedern und Zubehér wahrend der Konstruktionsphase hilft Kosten
und Probleme zu vermeiden und sichert so einen zuverldssigen Betrieb der Werkzeuge und Maschinen
zu.

Sicherheit

Stickstoff-System-Federn sind befiillte Druckbehalter mit einem Maximal-Druck von 150/180/200 bar.
Wartungsarbeiten oder Anderungen an Stickstoff-System-Federn diirfen nur im drucklosen Zustand
vorgenommen werden.

Achtung: System durch Offnen der Ventile drucklos machen!!!

Diese Arbeiten sollten nur vom geschulten Personal der Firmen NitroCyl oder MSPN durchgefiihrt werden.
Bei unsachgeméafem Einsatz von Gasdruckfedern oder Systemen drohen Gefahren fir:

* Gesundheit

» Werkzeuge oder Pressen

was mit hohen Kosten verbunden sein kann.

Anwendung/ Einbau

Gasdruckfedern diirfen nur mit handelstiblichem Stickstoff befiillt werden. Der Befiill-Druck liegt bei
min. 20 bar und max. 150/180/200 bar bei einer Raumtemperatur von 20 °C. Der max. Druck darf nicht
Uberschritten werden, da sonst keine Gewahrleistung fiir die Sicherheit und Standzeit der Gasdruckfedern
gegeben ist. Auch sollte die max. Arbeitstemperatur von 80 °C nicht Gberschritten werden.

Hohe Temperaturen wirken sich negativ auf die Dichtungen aus und minimieren so die Standzeit.

NitroCyl-Gasdruckfedern sollten tUber das Bodengewinde oder Flansche sowie Haltestiicke befestigt
werden. Werden Gasdruckfedern in Aufnahmebohrungen / Kavitaten eingebracht, so sollte der
Aufnahmedurchmesser nur ca. 1 mm groer als der Feder-AuRendurchmesser sein, um so unerwiinschtes
Kippen auszuschliefen. Wird eine Gasdruckfeder mit einem kleineren Kérperdurchmesser in einen
groReren Bohrungsdurchmesser eingebaut und nicht befestigt, so muss eine Ausgleichshiilse (iber die
Federn geschoben werden. Die Tiefe der Aufnahmebohrung / Kavitét sollte ca. 85 % der Kérperlange
nicht Uberschreiten.

Die Kolbenstange der Gasdruckfeder sollte vor Schmutz und mechanischer Beschadigung geschiitzt
werden. Es ist auch darauf zu achten, dass ein Uberfluten der Gasdruckfeder mit Ol / Ziehemulsion
vermieden wird. Das Uberfluten kann durch Einbringen von Drainage-Bohrungen / -Kanélen vermieden
werden.

Auch muss darauf geachtet werden, dass die Kolbenstange der Gasdruckfeder bei Entlastung
nicht ungebremst zuriickschnellt. In diesem Fall konnen innere Bauteile zerstort werden.

Der Einbau der Gasdruckfedern im Werkzeug oder in der Presse muss immer parallel zur Krafteinleitung
erfolgen. Ebenso muss die Gasdruckfeder, die Auflageflache fiir Zylinderflansche und die betétigte
Kontaktflache im rechten Winkel zur Krafteinleitung stehen. Die beaufschlagten Kontaktflachen sollten
eine ausreichende Harte aufweisen.

Das Gewinde in der Feder-Kolbenstange darf nicht benutzt werden, um die Federn zu fixieren, z. B.
um die Gasdruckfeder mit dem Werkzeug der Abstreiferplatte zu verschrauben. Es kdnnen hierdurch
seitliche Kréfte auftreten, was zu Beschadigungen an Dichtungen und Kolbenstange fiihrt. Dies hatte
eine Verringerung der Standzeit zur Folge. Das Kolbenstangen-Gewinde dient ausschlieRlich Wartungs-
und Reparaturarbeiten.

[bedienungsanleitung]

Nach Maglichkeit sollte eine 10 %ige Hub-Reserve beriicksichtigt werden.

Maximale Kolbengeschwindigkeit: 0,5/ 1,6 / 2,0 m/sec (Gasdruckfeder-Typen abhangig).

INC.9]
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NitroCyl Gas Springs
Assembly, Maintenance, Safety

The careful selection of gas springs and corresponding components during the design phase reduces
cost and eliminates possible problems, and thereby ensures a reliable performance of dies and presses
during production.

Safety:

Gas springs are high-charged pressure devices with a max. pressure of 150 bar (in some cases 180 bar
or 200 bar max. !!). Repair and maintenance must only take place after the unit(s) have been unloaded
and unpressured!

This happens through opening of the filling- / bleeding - valve of any given system.

Any repair or maintenance work should only be handled by skilled technicians of MSP-N, or people at
the customer's plant that have been specifically trained for these tasks by MSP-N - technicians.

If not handled 100% accurately, there are dangerous threats for the health (possibly life !'!) of the people
involved, as well as potentially for dies and presses.

Assembly:

Gas springs may only be charged with Nitrogen. The pressure ranges between 20 and 150 bar

(in some cases 180 bar or 200 bar max. !!) at room temperature (20 °C). The maximum nominal pressure
must not be exceeded, since safety and operating lifetime will suffer and cannot longer be guaranteed.
Additionally, the working temperature should not exceed 80 °C, since higher temperatures have a negative
impact on the lifetime of the seals.

NitroCyl gas springs should be mounted using bottom threads, flanges or clamps. If put in cavities, the
corresponding diameter should be only 1 mm larger than the spring OD to avoid tilting. If a gas spring with
a smaller diameter needs to be put into a cavity with a larger OD and is not mounted, a compensating
sleeve may be used. The depth of the cavity should - if possible - not exceed 85% of the gas spring
body-length.

The gas spring rod should be protected from dirt and mechanical damage. A ,flooding” of the gas spring
with oils or similar fluids must be avoided. If needed, drain-holes have to be provided.

It has to be kept in mind, that the rods must not return into 0-Position at full speed, which can
destroy internal components.

Gas springs have to be mounted in dies and presses parallel to the direction of the force - application.
At the same time the flange-flats and the attached surfaces - which should have a sufficient hardness -
need to be at an angle of 90° to the force-application.

It is prohibited to use the thread in the rod to fix the gas spring, f. e. to connect the spring to a stripper
plate. Since this mounting could result in side load forces, the rod itself and seals could be damaged,
thereby reducing lifetime.

The rod-thread is meant for maintenance - purposes only.

A 10% stroke-buffer should be considered (min. 3 mm).

The maximum rod-speed, depending on the gas-spring family, of 0,5/ 1,6 or 2,0 m/sec. needs to be
respected.

[NC.10]
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Konformitatserklarung

NitroCyl - Gasdruckfedern

EG KONFORMITATSERKLARUNG
ausgestellt gemdss: der Druckgerite-Richtlinie PED 97/23/EG

Wir erkldren hiermit die Ubereinstimmung der nachstehend beschriebenen Produkte
mit der Druckgerite-Richtlinie PED 97/23/EG gemiB folgender Konformitéts-
Bewertung:

s Modul A
.Interne Fertigungskontrolle" .

Modul Al:

,.Inteme Fertigungskontrolle mit Uberwachung der Abnahme", zertifiziert von
ATISAE, dem spanischen Industrie und Energieministerium als befiigtes
Priiforgan ( Zulassungsorgan Nr. 0053 )

Produktbeschreibung: . .
Gasdruckfedern zum Einbau in Werkzeuge oder

Maschinen.

NitroCyl S.A. C/Arriurdina 1 E-01015 Vitoria-SPANIEN

[NC.11]
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Declaration of Conformity

NitroCyl - Gas Springs

RO,
SIS

/o3

EC DECLARATION OF CONFORMITY
Issued in accordance with the Pressure Equipment Directive 97/23/EC

We hereby declare that in the compliance with the above Directive, the products detailed below
have been designed and manufactured in accordance with the following conformity assessment:

e Module A
»Internal production control®.

* Module Al

»internal manufacturing checks with monitoring of the final assessment*
as approved by ATISAE (Notified Body No. 0053), under the below

EC Design Examination Certificate No.

Product description: . . . . .
P Gas Springs, intended for installation in a tool or machine

NitroCyl S.A. C/Arriurdina 1 E-01015 Vitoria-SPANIEN

[NC.12]
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Dort, wo in Werkzeugen, Maschinen
oder sonstigen Vorrichtungen
Federelemente aus Stahl, Elastomere
oder Gummi aufgrund ihrer GroRe
nicht unterzubringen sind, bieten sich
die dulerst kompakten autonomen
NitroCyl-Stickstoff-Federsysteme an.
Die Federn werden nach strengen
Qualitatskriterien und entsprechend
den ublichen Sicherheitsvorschriften
gefertigt.

Durch einen speziell konstruierten
Kolbenkopf wird gewahrleistet, dass bei
defekten oder beschéadigten Federn ein
Herausschleudern der Kolbenstange
aus dem Federkorper verhindert wird.
Die autonomen Gasdruckfedern sind
mit einem eigenen Speicherraum fir
handelsiiblichen Stickstoff ausgestattet
und bendtigen keinen zusatzlichen
Speichertank. Sollte es nétig sein,
kénnen die Federn durch Schlauche
miteinander verbunden und Uber eine
Kontrollarmatur beflillt werden.

Alle Gasdruckfedern werden, soweit
nicht anders angegeben, mit einem
max. Filldruck von 150/180/200 bar
ausgeliefert. Aus Griinden der Sicher-
heit sollte ein Fllldruck von 20 bar
nicht unterschritten werden, da sich
die Dichtsysteme verandern und
Undichtigkeiten auftreten kdnnen.

Zusatzinformation:

» Beim Einbau sollte die
Rechtwinkligkeit zwischen
Federkorper und Grundflache auf
jeden Fall angestrebt werden,
wenngleich der Federkdrper
auftretende Seitendrlicke aufgrund
einer Winkelabweichung der
Kolbenstange von 1-2° im Normalfall
absorbieren kann.

* Bei exaktem Einbau und unter
Berlcksichtigung aller Kriterien
kann von einer langen Lebensdauer
ausgegangen werden.

* Die Federauslegung sollte so
erfolgen, dass die Kolbenstange nicht
permanent tber den maximalen Hub
fahrt. In diesem Fall ware die Wahl der
nachstgroferen Hublange sinnvoll.

Hinweis:

Bei Verschlauchung empfehlen wir
ausschlieflich Gasdruckfedertypen mit
Anschlussgewinde G1/8“ zu verwenden.

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Kolbenstange

Schmutzabstreifer

Kérper fir Dichtungen

Abdeckring

Sicherungsring

Fiihrungsbuchse (selbstschmierend)

O-Ring

Zylinderkérper

Kolbendichtung

Fihrungsring

Stopfen

Ventil

Kolbenstange

Schmutzabstreifer

Zylinderkérper

Kérper fur Dichtungen

Kolbendichtung

Scheibe

Ventil

Sicherungsring

O-Ring

O-Ring

Stopfen

Bodendeckel

Sicherungsring
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Wherever in dies, machines and fixtures
mechanical springs made out of steel,
urelast or rubber cannot (because of
their size) be accommodated, NitroCyl
gas springs present themselves as a
perfect alternative.

They are manufactured using the latest
production technologies and with high
technical and safety standards.

The design of the lower rod avoids the
ejection of the rod itself in case of a
defect or damage.

The stand-alone gas springs have their
own nitrogen-storage built in and do not
need any additional external tanks.

If needed / wanted, they can be hosed
together and charged via a control
panel.

The charging pressure at 20 °C is 150
bar, exceptions to run at 180 and 200
bar.

For safety reasons, a minimum pressure
of 20 bar should be kept at all times,
since otherwise the sealing system may
change up to a point of unreliability.

Additional information:

* It has to be ensured, that the gas
spring does not overstroke. If there
seems to be a possibility for that
scenario, the next longer stroke-length
must be used.

Although usually the gas spring

can absorb a non-perpendicularity
of 1-2 degrees. During assembly it
is important to align the gas spring
body under an as-exact-as-possible
90° angle to the mounting, parallel
surface.

If the instructions are followed, a long
service life can be assumed. For

exact, gas-spring-specific information
please contact our technical support.

- In case gas springs need to be hosed
together, we recommend using G1/8 -
threads only.

@ﬁ@@@@t/l

Piston rod

Scraper

Upper plug

Protector

Locking ring

Self-lube bushing

O-ring

Body

Piston rod seal

Guide ring

Sealing plug

Valve

Piston rod

Scraper

Body

Upper plug

Piston rod seal

Disc

Valve

Locking ring

O-ring

O-ring

Sealing plug

Lower cover

Locking ring

[NC.14]



Information

Information

._“:iﬁ‘tit‘f‘
/—00\

ISOG?(:m

for ¥

@ﬁ@[ﬁ@@dj

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Beansprucht weniger Platz, Héhe und
Volumen

Reduction of surface area used, height, and
volume occupied.

Im Allgemeinen betréchliche Verminderung
der Hohe bei gleichem Hub und gleicher
Kraft. Kompaktere Werkzeugkonstruktion
maglich.

N

—=
=

10

- *0

f

Considerable height reduction for the
same work stroke and force. Compact tool
construction possible.

."
Kein Bedarf an Vorrichtungen fiir Vorspan- Considerable reduction of retaining devices
nen, Fihrung und Aufnahme. Beseitigung to preload. No preload required.
der Vorspannung. Fof 750daN  F,=0daN
AMIY - K N

(A

Stets ausgeglichene und gleichférmige
Kraft an allen Kontaktpunkten. Standige
Sichtanzeige des Betriebsdrucks.

AN

5

At
At
A
fAd

—_— —_—

Always the same force on each contact
point. System may be continually pressure
monitored.

[NC.15]
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Bessere Kontrolle des Werkstlicks wahrend
der Phasen des Formens und des Ziehens.
Bessere Qualitat der fertigen Werkstuicke.
Weniger Ausschuss.

(daN)

Force

Gas Spring

N° Cycl

es

-

Controlled production conditions on sheet
metal parts during forming and drawing
operations. Less rejection of final products.

Anpassung der Zylinder an die effektiv
erforderliche Kraft. Gewissheit der definierten
Kréfte. Verwendung desselben Zylinders fir
unterschiedliche Arbeiten.

Gas springs adjustable to provide the real
forces required. Assurance of defined forces.
The same cylinder may be re-used for
different applications.

Gasdruckfedern dirfen nur mit Stickstoff (N,)
geflillt werden.

Charge only with NITROGEN (N,).

Befiillung der Gasdruckfeder nur bei voll
ausgefahrener Kolbenstange.

Never fill a gas spring when the piston rod is
not fully extended.

[NC.16]
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Beflllen Sie die Gasdruckfedern nur
zwischen dem zulassigen Maximal- und
Minimal-Druck.

Pmin

Pmax

Only charge the gas springs within the
allowed pressure-ranges.

Beim Entladen Ventil nicht auf Personen
richten.

When discharging a gas spring point the gas
flow away from operator or anybody else.

Es wird empfohlen, eine 10%ige Hubreserve
einzuplanen. Ein Uberhub fiihrt zur
Zerstorung der Gasdruckfeder mit groken
Risiken flr Gesundheit und Leben von
Personen.

Maximum recommended stroke 90%.
Overstroke would cause damages to the
cylinder and jeopardize health and even life
of people.

Arbeitstemperatur

FO
176

32

ce
80

Operating temperature

[NC.17]
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Uberschreiten Sie nicht die maximal
zulassige Kolbengeschwindigkeit.

b

Do not exceed the maximum allowed rod
speed.

Ein freier Rlickhub muss vermieden werden,
um Beschéadigungen an der Gasdruckfeder
zu vermeiden.

Avoid free release of the piston rod, this
would cause damages to the gas spring.

Es diirfen keine seitlichen Kréafte auf die
Gasdruckfedern wirken, da sich sonst die
Lebensdauer wesentlich verringert.

Gas springs must always work completely
perpendicular to the contact surface. Side
loads increase wearing and reduce life
expectancy.

Werden Gasdruckfedern in Kavitaten
eingebaut, so sollte der Bohrungs-@ nur

1 mm groRer als der Federdurchmesser sein.

When the gas springs are installed into a
bored pocket, the bored pocket diameter
should not exceed 1 mm larger than the gas
spring body diameter.

[NC.18]
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Das Gewinde in der Kolbenstange dient

nur zu Wartungsarbeiten und darf nicht zur
Befestigung der Gasdruckfeder benutzt
werden.

Das Mittengewinde im Boden

einiger Gasdruckfedern sollte unter
Berlicksichtigung méglicher Seitenkrafte -
besonders bei langhubigen Federn - nur sehr
selektiv fir die Befestigung genutzt werden.
In jedem Fall miissen die Schraubenldngen
so gewahlt werden, dass das tiefer liegende
Ventil nicht beschadigt wird.

Do not use the piston rod threaded hole for
fixing the gas spring into the tool. This hole is
only to be used for maintenance operations.
The centre-thread in the bottom of these gas
springs be used very carefully, especially
taking possible side loads of long-stroke
springs into account.

In any case: In order not to destroy the
internal valve, the screw-lengths have to be
given special consideration and selected
carefully.

Die Fixierung der Gasdruckfeder sollte mit
der vorgesehenen Befestigung erfolgen.

Fix the gas spring into the tool through the
appropriate mount.

Schutzen Sie die Gasdruckfedern

vor Kontakt mit festen oder fllissigen
Verschmutzungen. Bei Einbau in Kavitaten
missen Drainage-Kanale eingebracht
werden.

|

S

Protect the gas springs from solid or liquid
contaminants. Provide adequate drainage in
gas springs pockets.

Schutzen Sie die Gasdruckfeder
insgesamt (besonders Korper und
Kolbenstangen) gegen mechanische
Beschadigung.

Avoid whatever impatct and do not perform
any mechanical work on the gas spring body
or piston rod.

[NC.19]
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Gasdruckfedern mit Kratzern auf der
Kolbenstangenoberflache sollten ersetzt
werden.

Gas springs with scratches on the piston rod
surface should be replaced.

Arbeiten an den Gasdruckfedern dirfen
ausschlieBlich von geschulten Mitarbeitern
durchgefiihrt werden. Die technischen
Hinweise, Vorgaben und Anweisungen von
NitroCyl / MSPN missen unbedingt und
jederzeit befolgt werden.

Gas springs maintenance must be carried
out only by skilled personnel, with the
appropriate training, and always following
the operating and service instructions from
NitroCyl / MSPN.

Die meisten NitroCyl-Gasdruckfedern
konnen durch Verschlauchung in einem
Verbundsystem arbeiten. Das erleichtert das
Steuern, Ablesen und das Anpassen des
Druckes.

Most of NitroCyl gas springs can be used
into linked systems. Linked systems allow
users to easily monitor, control and adjust
pressure.

Die Bestimmungen der Druckgerate-
Richtlinie (97/23/EG) sind besonders

zu beachten. NitroCyl empfiehlt, die
Gasdruckfedern nach 2 Millionen Hiiben,
spatestens nach 10 Jahren, zu ersetzen.

Follow the regulation related to the pressure
equipment devices PED 97/23/CE as for
inspection and safety of gas springs. NitroCyl
recommend to replace gas springs after 2
million strokes.

[NC.20]
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Oberer runder Nut-Flansch

Information @ ﬁ@[ﬁ@ai;f

Upper round groove flange

Untere Befestigungsplatte Bottom mount plate

AN
m.uu'.“:”i

Unterer quadratischer Nut-Flansch Lower square groove flange

Stltz-Flansch Support mount

Kérpergewinde-Flansch Threaded body flange

:».\r“
i
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GroReniibersicht Serie NC.010.00

1

]

Gas spring index NC.010.00 series

— R
\
NC.010.00.00200 NC.010.00.00550 NC.010.00.01000
200 daN 550 daN 985 daN
7-80 mm 12 -125 mm 5-125mm
@25 238 250
NC.010.00.00300 NC.010.00.00750
300 daN 740 daN
5-100 mm 12-125 mm
232 250
e
NC.010.00.02500 NC.010.00.05000
2550 daN 4980 daN
12 -200 mm 12-200 mm
Q75 2105
NC.010.00.01500 NC.010.00.03000
1530 daN 2945 daN
12-125 mm 12 -200 mm
263 Q75

[NC.010.1]
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NC.010.00.00200

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

% NC.010.00.
00200.016

Ansicht x
Detail x

H L Le Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
007 47 40 200
012,7 58,4 457 200
016 65 49 200 Druckanstiegsfakior
025 83 58 200 iagramm unten
(siehe DAY factor
038 109 71 200 Pressure rising o)
0635 160 %5 200 (soe dgram 2¢
080 193 113 200
(daN) (daN)
200 F,x1,6
160 F,x1,5
120 Fyx1,4 / // // //////
F,x13 / A /////
80 — F x1,2 // //// /
40 g F,x1,1 L
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 Fno 7 16 25 38 50 63,5 80
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ~_
40
30 E—
20
10
Max 00 7 16 25 38 50 63,5 80
H/min » (mm)

[NC.010.2]
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Flansche fur / Flanges for NC.010.00.00200

34 38
4x @6,75
y 2x 06,75
o
@
@50
)
1 NC.88.00.025.0144 ™ NC.88.00.025.0149

38

_— 4x 08,4

52

N NC.88.00.025.0402

[NC.010.3]
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NC.010.00.00300
[
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
\
M6x5
§ NC.010.00. Ansicht x
00300.016 Detail x
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
005 47 42 300
007 51 44 300
010 57 47 300
012 61 49 300 .
016 69 53 300 DFUC".a”St'eg:,fiftZ;
025 87 62 300 (siehe Diagram factor
038 113 75 300 pressure 1819 o)
050 137 87 300 (see diagram
063 163 100 300
080 197 117 300
100 237 137 300
(daN) 500 (daN)
L~ AR Yy
:zg L :"x:’: Il // // // / // ~
o g AN A A
o Sy L
100 Sy
50 —~ o =1
F,x1,1
0
F, 2030 50 70 90 130 150 Foo 5 12 25 38 50 63 30 700
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 S
40
I
30
20
10
Max %51z 25 38 50 63 80 100
H/min » (mm)

[NC.010.4]
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Flansche fur / Flanges for NC.010.00.00300

o35

| a4x @7
@60
o’@

1 NC.88.00.032.0114

4x @7

2x @9 —

N NC.88.00.032.0402

N NC.88.00.032.0467
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@22
ELAS,
NC.010.00.00550 R N
'S VAL N A
jg ‘ ‘ T
Technische Daten: T
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar \ Y
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C o A
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -~
| iy
Specifications:
Pressure medium: N2 o
Pmax. (20 °C): 150 bar -
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Y \
A NC.010.00. Ansicht x
00550.025 Detail x
H L LG Kraft / Force (145 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 56 44 550
025 82 57 550
038 108 70 550 Druckanstiegsfakttorn /
050 132 82 550 iehe Diagramm unte
063 158 95 550 (Spressure rising factor
080 192 112 550 qram below)
(see diag
100 232 132 550
125 282 157 550
(daN) (daN)
600 F,x1,9
500 F,x138 DD ] b
400 — S O A ARy AR
— S N I AW AV4
300 — Fox ST/ A
200 :nﬂg IRV .94 /; P er=d
100 L Fx1.2 [ [~
0 F,x1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
T
30 *
—
20
Max % 12 25 38 50 63 80 100 125
H/min » (mm)

[NC.010.6]
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Flansche fur / Flanges for NC.010.00.00550

“» NC.88.00.038.0402

. R

. NC.88.00.038.0467
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NC.010.00.00750
|
27 e°
T
Technische Daten:
Medium: N2 [r
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar 6
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
f M6
M8x6
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.010.00.
00750.080
H L Le Kraft / Force (120 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 62 50 740
019 76 57 740
025 88 63 740
032 102 70 740 : tor
038 114 76 740 Druck_ans“ﬁqgrf,fﬂl; en
050 138 88 740 (siehe Diagratl © or
063 164 101 740 pressure S W)
075 188 13 740 (see diagram
080 198 118 740
100 238 138 740
125 288 163 740
(daN )1ooo (daN )Fo x1,9
s -
16 TV AVAVA /AW a4
600 ox1, 177 y o/ A Al
400 — el A
Fx1s |- A
“ Pt St
2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 75 700 125
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
o TRE i
B
30
\
20
Max % 1z 25 38 50 63 75 100 125
H/min » (mm)
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Flansche fur / Flanges for NC.010.00.00750
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) NC.88.00.050.0114

o

20

6x @15
— 4x &9

a75

—-2x M10

N NC.88.00.050.0236

M NC.88.00.050.0241

Vs
|
|

| it
&

-
-
-
-
-
"
-

7
Ziuk

3

> NC.88.00.050.0467
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NC.010.00.01000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2 g
Pmax. (20 °C): 160 bar 2
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C y 4
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M6
M8x6
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.010.00.
01000.038
H L LG Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
005 48 43 985
010 58 48 985
012 62 50 985
019 76 57 985
025 88 63 985 .
032 102 70 985 Druc'ﬁans“eg,f,fﬂftzr
038 114 76 985 siehe Diagram™ o
050 138 88 985 pressure fisnS ' 1
063 164 101 985 (see diagram
075 188 113 985
080 198 118 985
100 238 138 985
125 288 163 985
(daN) (daN)
1000 F,x1,9
800 F,x1,8
Fox®7 VAV AV &Y/ Ay A
600 F,x16 17 V& ARV Al
/ Fyx1,5 1/ 717
400 F,x1,4 1§/ 7
Fox13
200 F,x1,2 —
Fox1,1
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 33 B0 63 75 00 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
p{ =S i
T
30
I
20
Max 0o 10 25 38 50 63 75 100 125
H/min » (mm)
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Flansche fur / Flanges for NC.010.00.01000
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) NC.88.00.050.0114

o

20

6x @15
— 4x &9

a75

—-2x M10

N NC.88.00.050.0236

M NC.88.00.050.0241

Vs
|
|

| it
&

-
-
-
-
-
"
-

7
Ziuk

3

> NC.88.00.050.0467
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NC.010.00.01500
)
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s _
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s Y
Ansicht x
Detail x
A NC.010.00.
01500.038
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 76 64 1530
025 102 77 1530
038 128 90 1530 Druckanstiegsfaktor )
050 152 102 1530 (siehe Diagramm unten
063 178 15 1530 pressure rising factor
080 212 132 1530 (see diagram belo¥
100 252 152 1530
125 302 177 1530
(daN )1600 F,x1,9
1400 inx:'s 4 Z
1200 o, x1,7 /
1000 - F,x1,6 1/ / / /// //
F 800 ~ Pt A 7
| | 600 — Foxlal ) A
4% 400 — E"i:g [ [ r
P 200 Fox11 — |
0 2030 50 70 90 110 130 150 Fio 12 25 38 50 63 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 -
——
20
10
Max % 12 25 38 50 63 80 100 125
H/min » (mm)

[NC.010.12]
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.010.00.01500

@122

]
-— ﬁ

) NC.88.00.063.0114

SN@
=

6x @15
T 4x @9

ar75s

N NC.88.00.063.0236

a75

M NC.88.00.063.0241

Y NC.88.00.063.0467

[NC.010.13]
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GDF, niedrigbauend @ﬁGG@Gt’l

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@50
NC.010.00.02500 TR
T i
LJ'E T T
13 2 N
Technische Daten: e - =E — - i
Medium: N2 o
Pmax. (20 °C): 150 bar o
Pmin. (20 °C): 20 bar +
Arbeitstemperatur: 0-80°C —
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s ©
& 9
Specifications:
Pressure medium: N2 6
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Mé
M8x6
(x4)
.
[ee]
N
O
Ansicht x
Detail x
% NC.010.00.
02500.063
H L Le Kraft / Force (130 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 78 66 2550
025 104 79 2550
038 130 92 2550 ,
050 154 104 2550 DruckanstiGQSfakto Y
063 180 117 2550 (siehe Diagramm unten
080 214 134 2550 pressure rising f2ctor
100 254 154 2550 (see diagram below)
125 304 179 2550
160 374 214 2550
200 454 254 2550
(daN) (daN)
3000 F,x2,2
2500 F,x2,0
2000 — — Fox 18 / //// //
e A
1000 F,x1,4 / f/ A
500 F,x1,2 L
2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 253850 63 80 100 125 160 200
P P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 ™~ *
T ——
20
Max % 25 5063 80 100 125 160 200
H/min » (mm)

[NC.010.14]



GDF, niedrighauend @ ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.010.00.02500

N NC.88.00.075.0236

2x 211 —

o
©
R |
2x @20
(‘ 2x @13,5
w! ‘é" r 3
) N
o ‘ <
0

> NC.88.00.075.0402

> NC.88.00.075.0467

[NC.010.15]



[NC]

GDF, niedrigbauend
GS, smaller height

,_el-ﬁmier‘

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC 01 0 00 03000 M8 — 250 GRS
] [ [ ] \ !
| ———— =
A - NPT
Ll
S o N
Technische Daten: a
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C 3
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar 6
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M6
M8x6
(x4)
“
[ee]
N
a
Ansicht x
Detail x
% NC.010.00.
03000.025
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 78 66 2945
025 104 79 2945
038 130 92 2945 ,
050 154 104 2945 Dru (;kanstiegsfa kto
063 180 117 2945 (siehe Diagramm unten
080 214 134 2945 pressure rising f2ctor
100 254 154 2945 (see diagram below)
125 304 179 2945
160 374 214 2945
200 454 254 2945
(daN) (daN)
3000 F,x2,2
2500 F,x2,0
2000 F,,z1,8 / //// / //
sl LA A
1000 Foxt[if / A
500 F,x1,2 L
2030 50 70 90 110 150 Fog 12 253650 63 80 100 125 160 200
P P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
™
30 *
T ——
20
Max % 25 5063 80 100 125 160 200
H/min » (mm)

[NC.010.16]




GDF, niedrighauend @ ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.010.00.03000

N NC.88.00.075.0236

2x 211 —

o
©
R |
2x @20
(‘ 2x @13,5
w! ‘é" r 3
) N
o ‘ <
0

> NC.88.00.075.0402

> NC.88.00.075.0467

[NC.010.17]
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GDF, niedrigbauend

GS, smaller height

@)
S
[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.010.00.05000 —

T
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar 4
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x6
(x4)
‘r..
N
<
]
Ansicht x
Detail x
% NC.010.00.
05000.012 . 260
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 4980
025 110 85 4980
038 136 98 4980 ' Ktor
050 160 110 4980 DruckanstIGQSfa ten) /
063 186 123 4980 (siehe Diagramm un
080 220 140 4980 pressure rising f2ctor
100 260 160 4980 (see diagram below)
125 310 185 4980
160 380 220 4980
200 460 260 4980
(daN) (daN)
5000 F,x19
4000 ::“;:;’ /1 / e
16 IiViVAVAV AV AW AW
3000 ot I / / 4 /, // // //
2000 Exia[ LA A A
Fox1,3 L1/
1000 F,x1,2 o
0 Fyx1,1
F, 203 50 70 90 110 130 150 Foo 25 5063 80 100 125 160 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
~ i
30
T
20
Max % 25 5063 80 100 125 160 200
H/min » (mm)

[NC.010.18]
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GDF, niedrighauend @ ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height U
A

Flansche fur / Flanges for NC.010.00.05000

4x @13,5

2160

0120

o424

) NC.88.00.105.0114 M NC.88.00.105.0236

0120

1

N NC.88.00.105.0241

[NC.010.19]
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GDF, niedrigbauend, G1/8“ n ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height, G1/8«

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Technische Information Technical information

Serie NC.010.18 NC.010.18 series

Die Gasdruckfedern NC.010.18 gleichen in Bauhdhe und Kraft der Reihe The NC.010.18-gas springs are - regarding height and force - similar to the
NC.010.00, verfiigen jedoch lber ein G1/8“-Anschlussgewinde in einer seitli- NC.010.00-series, they additionally have a G1/8" - connection-thread on one
chen Ausbuchtung. side.

Gasdruckfedern NC.010.18 kénnen nur in Verbindung mit Hochdruckschlau- Gas springs NC.010.18 can only be used in connection with high pressure
chen oder dem Adapter NC1.00.12 eingesetzt werden. hoses or adapter NCI.00.12.

Hinweis: Note:

Folgende Anschlussstiicke kdnnen ebenfalls zur Verschlauchung eingesetzt In case of connecting the springs with hoses the following adapters may be
werden used as well

* HSNF 1000-4-G1/8“ * HSNF 1000-4-G1/8“

* HSNF 2000-4-G1/8“ * HSNF 2000-4-G1/8“

* HSNF 3000-4-G1/8“ * HSNF 3000-4-G1/8“

* HSNF 3300-4-G1/8“ * HSNF 3300-4-G1/8“

* HSNF 4500-4-G1/8“ * HSNF 4500-4-G1/8“

GroReniibersicht Serie NC.010.18 Gas spring index NC.010.18 series

1 L1 T 1 [

[ ¢
6 @ ']:)OC[II| )O( L d )O( L d )O( L
! ! ! \ \
NC.010.18.00750| |NC.010.18.01000 NC.010.18.01500 NC.010.18.02500 NC.010.18.03000 NC.010.18.05000
740 daN 985 daN 1530 daN 2550 daN 2945 daN 4980 daN
12-125 mm 12-125 mm 12 -125 mm 12 -200 mm 12 -200 mm 12 -200 mm
250 250 263 Q75 Q75 2105

[NC.010.25]



[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8% @
GS, smaller height, G1/8%“

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.010.18.00750
|
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C .
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x6
o
N
A NC.010.18. Ansicht x
00750.080 Detail x
H L LG Kraft / Force (120 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 62 50 740
019 76 57 740
025 88 63 740
032 102 70 740 : r
038 114 76 740 DFUC".a”St';g;fift:n) I
050 138 88 740 (siehe Diagrar . or
063 164 101 740 pressure 151 ow)
075 188 113 740 (se€ diagram
080 198 118 740
100 238 138 740
125 288 163 740
(daN )1ooo (deN )Fo x1,9
800 F,x138 1
Fox1.7 VAV AV A/ AV A
ok 11/ A A A
/ F,x1,5 ] /4
400 F,x1,4 117/ 7
F,x1,3
200 F,x1,2 ~
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fo s 25 33 50 63 75 700 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
p{ S
30 —
— |
20
10
Max % 12 25 38 50 & 75 100 125 S
H/min » (mm)

[NC.010.26]



GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.010.18.00750

) NC.88.00.050.0114

o
N
6x @15
— 4x &9
wn
N~
O
—2x M10

M NC.88.00.050.0236

(A

a75

> NC.88.00.050.0355

[CTT LTI T 1}

22

.
L

N NC.88.00.050.0467

[NC.010.27]




[NC]

GDF, niedrig

bauend, G1/8%

GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

,_erﬁmier'

NC.010.18.01000
|
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C .
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x6
o
N
> NC.010.18. Ansicht x
01000.038 Detail x
H L Le Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 62 50 985
019 76 57 985
025 88 63 985
032 102 70 985 .
038 114 76 985 DrUCKa”St'fngrf,fil:,ttzL) /
050 138 88 985 (siehe DIagdre e ctor
063 164 101 985 Pressu.re rISIn% Slow
075 188 13 985 (see diagram
080 198 118 985
100 238 138 985
125 288 163 985
(daN )1ooo (deN )Fo x1,9
800 Fox18 pd
Fox1.7 VI AVAV Y/ AV A
600 pihbgd B VN4 A A A
400 / F:x1:4 II "/ r/‘//
F,x1,3
200 Fyx1,2 =
o Fox11 ‘%’
2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 33 50 63 75 700 125
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
p{ S i
30 —
—
20
10
Max % 12 25 38 50 & 75 100 125 8
H/min » (mm)

[NC.010.28]




GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.010.18.01000

) NC.88.00.050.0114

o
N
6x @15
— 4x &9
wn
N~
O
—2x M10

M NC.88.00.050.0236

(A

a75

> NC.88.00.050.0355

[CTT LTI T 1}

22

.
L

N NC.88.00.050.0467

[NC.010.29]
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,_el-ﬁmier‘

GDF, niedrigbauend, G1/8¢ Nl ﬁ@[ﬁ@c'ﬂ
| /

GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@36 oiAs
— — (€
NC.010.18.01500 A N o
I : ]
. 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -
]
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar 1o}
Operating temperature: 0 - 80 °C S
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Gl/g”
M8x6
(x2)
o
N
% NC.010.18. Ansicht x
01500.012 Detail x
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 76 64 1530
025 102 7 1530
038 128 90 1530 Druckanstiegsfaktor y
050 152 102 1530 (siehe Diagramm unten
063 178 15 1530 pressure rising factor
080 212 132 1530 diagram below)
(see
100 252 152 1530
125 302 177 1530
(daN) (daN)
1600 F,x1,9
1400 F,x1,8
1200 F: 1:7 / / /| A
1000 / Fo:1’6 1~/ /| S/ // //
F 800 — Fox 181717 A e
| | 600 ] R A~
T3 400 —— i WYV e
P 200 Fox 11 —
0 2030 50 70 90 110 130 150 fio 12 25 38 50 63 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 - *
—
20
10
Max % 12 25 35 50 63 80 100 125 R
H/min » (mm)

[NC.010.30]
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GDF, niedrighauend, G1/8% Nl ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height, G1/8%“
-

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.010.18.01500

@122

e

) NC.88.00.063.0114

6x J15

T 4x @9

ar75

—2xM10

20

N NC.88.00.063.0236 M NC.88.00.063.0241
i

]
3 8
! 1
30 |
- - 2x@18
L. 2x @11

> NC.88.00.063.0467

> NC.88.00.063.0355

[NC.010.31]




[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8% @ﬁ@[ﬁ@ Gu @
GS, smaller height, G1/8% | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.010.18.02500
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar .
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x6
) (x4)
@
[ee]
N
|
Ansicht x
Detail x
A NC.010.18.
02500.063
H L LG Kraft / Force (130 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 78 66 2550
025 104 79 2550
038 130 92 2550
050 154 104 2550 Druckanstiegsfaktor /
063 180 117 2550 (siehe Diagramm unten)
080 214 134 2550 pressure rising factor
100 254 154 2550 (see diagram below)
125 304 179 2550
160 374 214 2550
200 454 254 2550
(daN) (daN)
3000 F,x2,2
2500 F,x2,0
2000 F,x18 / //// / //
1500 F,x1,6 // //41///4//
1000 F,x14 // /////////
500 e
F,x1,2
203 50 70 90 110 130 150 Foo 25 5063 80 100 125 160 200
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 e
R
20
10
Max % 25 5063 80 100 125 160 200 R
H/min » (mm)

[NC.010.32]



GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.010.18.02500

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

@122

1 NC.88.00.075.0114

090

0100

0100

M NC.88.00.075.0241

— 4x @11

0100

e
WL
SN

/o

2x 211 —

) NC.88.00.075.0402

115
137
160

N NC.88.00.075.0467

[NC.010.33]




[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8%
GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

,_e,-ﬁﬁ;ticf‘

NC.010.18.03000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar .
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x6
) (x4)
@
[ee]
N
m|
Ansicht x
Detail x
A NC.010.18.
03000.025
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 78 66 2945
025 104 79 2945
038 130 92 2945
050 154 104 2945 Druckanstiegsfaktor
063 180 117 2945 (siehe Diagramm un en)
080 214 134 2945 pressure rising factor
100 254 154 2945 (see diagram below)
125 304 179 2945
160 374 214 2945
200 454 254 2945
(daN) (daN)
3000 F,x2,2
2500
= F,x2,0
2000 — F,x1,8 1/ /S pd
1500 Fox 16 // /;lj///lﬁ//
1000 F,x1,4 // ///,/////
500 Fox1.2 ]
2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 5063 80 100 125 160 200
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 ™~ *
T ———
20
10
Max % 25 5063 80 100 125 160 200 R
H/min » (mm)

[NC.010.34]



GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.010.18.03000

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

@122

1 NC.88.00.075.0114

090

0100

0100

M NC.88.00.075.0241

— 4x @11

0100

e
WL
SN

/o

2x 211 —

) NC.88.00.075.0402

115
137
160

N NC.88.00.075.0467

[NC.010.35]
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GDF, niedrigbauend, G1/8% @ﬁ@[ﬁ@@ﬂ @
GS, smaller height, G1/8% | /

1 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

265
NC.010.18.05000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x6
(x4)
Ansicht x
Detail x
A NC.010.18.
05000.012
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 4980
025 110 85 4980
038 136 98 4980
050 160 110 4980 DruckanstiegsfakttOFn) /
063 186 123 4980 (siehe Diagramm unte
080 220 140 4980 pressure rising factor
100 260 160 4980 ( diagram below)
see
125 310 185 4980
160 380 220 4980
200 460 260 4980
(daN )5000 (deN )Fn x1,9
4000 ﬁ"":’g / / prd
o X b IVAVAVAV AV AW AW
3000 Fox1,6 D& &5 Aw.d
2000 SN VA Y.7474 =
o WAL,
F,x1,3 7
1000 F,x1,2 —
0 Fyx1,1
F, 2030 50 70 %0 110 130 150 Foo 25 5063 80 100 125 160 200
(5% p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
N~ i
30
T ——
20
10
Max % 25 5063 80 100 125 160 200 B
H/min » (mm)

[NC.010.36]



GDF, niedrigbauend, G1/8

Flansche fur / Flanges for NC.010.18.05000

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

sO 99
GS, smaller height, G1/8%“ U
A

4x @13,5

2160

0120

M NC.88.00.105.0236

0120

1

M NC.88.00.105.0241

0120
092

M NC.88.00.105.0355

[NC.010.37]
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GDF, niedrigbauend, System FP e ly
| /

GS, smaller height, FP series U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

GroReniibersicht Serie NC.015.00 Gas spring index NC.015.00 series
6\
s 0 0O O K. (]
o o ]
MG
9
L = == L~ ==
Q] \
NC.015.00.00320 NC.015.00.00350 NC.015.00.00750 NC.015.00.01000...1 NC.015.00.02400
320 daN 360 daN 740 daN 920 daN 2385 daN
7-125mm 10 -125 mm 10 - 125 mm 13-125 mm 5-125 mm
925 232 245 250 @75
NC.015.00.00170...1 NC.015.00.00320...1 NC.015.00.00500 NC.015.00.01000 NC.015.00.01500
170 daN 320 daN 470 daN 920 daN 1530 daN
7-125mm 7-125mm 10 -125 mm 13-125 mm 13-125 mm
219 225 238 350 263

— [ [ 1]

B ass
T—‘ﬂ‘”:" =

NC.015.00.04200 NC.015.00.09500 NC.015.00.20000
4240 daN 9540 daN 19910 daN
16 - 125 mm 19 -125 mm 25-125 mm
295 2150 2195
NC.015.00.02400...1 NC.015.00.06600 NC.015.00.11800
2385 daN 6630 daN 11780 daN
10 -125 mm 16 - 125 mm 19 -125 mm
Q75 2120 2150

[NC.015.1]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

1S0 999

@ﬁ@[ﬁ@@i;fl

NC.015.00.00170...1

VDI
‘k
3003 N
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Einwegfeder ist nicht reparierbar! -
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
One-way spring is irreparable! “
> NC.015.00. .
/ Ansicht x
00170.038.1 ot
H L Le Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
007 44 37 170
010 50 40 170
013 56 43 170
015 60 45 170
019 68 49 170 tor
025 80 55 170 Druckanstiegsfak On)
032 94 62 170 (siehe Diagramm unte
038 106 68 170 pressure fising factor
050 130 80 170 (see diagram below)
063 156 93 170
075 185 110 170
080 195 115 170
100 235 135 170
125 285 160 170
(daN) (daN)
200 Fox 18T I p
160 — Foxn? VAV AY/ (AR
120 Eu : 1 ’g /| ////’// = -~
1 e
80 e ViV &l a
40 F:x1,2 =
F,x1,1
F, 0™"20 40 60 80 100 120 140 160 180 %0 10 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60 |1}
50 ™~
40 =
30
20 T
10
Max 0o 10 25 38 50 63 75 100 125
H/min B (mm)

[NC.015.2]




GDF, niedrigbauend, System FP Nitiro’<

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.00170...1

@32

2x 26,5

25

A NC.88.00.019.0114 . NC.88.00.019.0144

[NC.015.3]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.015.00.00320

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s

Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar

Prmin. (20 °C): 20 bar 9
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s 0

Ansicht x
Detail x

% NC.015.00.
00320.012

H L Le Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
007 44 37 320
010 50 40 320
012 54 42 320
015 60 45 320
025 &0 5 520 DruckensiegsBl
038 106 68 320 (siehe Diagra™™ o
050 130 80 320 pressure S0 )
063 156 93 320 (see diagram be
075 185 110 320
080 195 115 320
100 235 135 320
125 285 160 320
(daN) (daN )Fn v22
300 F,x2,0 H / P
- AWAVAY, (A
200 — an1:6 / N
:Zg ] F: x1,4 // r// Q{///’//
50 F,x1,2 [
F, 920 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 10 25 33 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60 1)
ig \\\ E i i
30
20 E— i
10
Ma?( 00 10 25 38 50 63 75 100 125
H/min B (mm)

[NC.015.4]
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GDF, niedrighauend, System FP NitiroleZ?,
| /

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS ‘.
Flansche fur / Flanges for NC.015.00.00320
34 38
4x @6,75
y 2x 26,75
8
@50

o))

A NC.88.00.025.0144 A NC.88.00.025.0149

e
LTI
3N

dl

N NC.88.00.025.0402

[NC.015.5]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

1S0 999

715
- I\))GELAS$€¢
NCIO15IO0I00320III1 = % \ ‘l "
‘ - 27 e°
Technische Daten: ‘ -
Medium: N2 | | |
Pmax. (20 °C): 180 bar “. — “ |
Pmin. (20 °C): 20 bar ~
Arbeitstemperatur: 0-80°C \n
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s Y O
Einwegfeder ist nicht reparierbar! -
x o
—
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C _1
Max. piston rod speed: 1,6 m/s © | Y
One-way spring is irreparable! —‘
X
@25
M6
& NC.015.00.  rmsicht
— /' Ansicht x
00320.012.1 Detail x
H L Le Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
007 44 37 320
010 50 40 320
012 54 42 320
015 60 45 320
019 68 49 320
025 80 55 320 Druckanstiagsfal:;;)
032 94 62 320 (siehe Diagﬂ’?‘mm u
038 106 68 320 Pressure risind factor
: low
063 156 a3 s (oo diagram °
075 185 110 320
080 195 115 320
100 235 135 320
125 285 160 320
(daN) (daN)
350 F,x2,0 1]
300 VVARDY. / /|
250 Fox1.8 [T AW AV Y/ ARy.a
200 — F,x1,6 oy
150 1 Fox1,4 IS4 S
el 2
50 Fyx1,2 G~
F, ™20 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 10 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60 1
N
50 |
40 S~
30
20
10
Max oo 10 25 38 50 63 75 100 125
H/min B (mm)

[NC.015.6]
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GDF, niedrigbauend, System FP @ﬁGG@G 4]
| /

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS ‘.
Flansche fur / Flanges for NC.015.00.00320...1
34 38
4x J6,75
y 2x 26,75
8
@50
) NC.88.00.025.0144 A NC.88.00.025.0149

N NC.88.00.025.0402

[NC.015.7]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

o O O
GS, smaller height, FP series |
Q
.

NC.015.00.00350

27 e°
Technische Daten:
Medium: N2 ]
Pmax. (20 °C)Z 180 bar (o}
Pmin. (20 °C): 20 bar o
Arbeitstemperatur: 0-80°C E y
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Prmax. (20 °C): 180 bar 3.5 —
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
4 |
M6x6
(x2)
/ Ansicht x
A NC.015.00. Detail x
00350.013
H L Le Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 50 40 360
013 56 43 360
016 62 46 360
019 68 49 360
025 80 55 360 . r
032 94 62 360 DrUC'ﬁa”St'eg;fil;tth
038 106 68 360 (siehe Diagram™l - o
050 130 80 360 pressure 1S iow)
063 156 93 360 (see diagram
075 180 105 360
080 190 110 360
100 230 130 360
125 280 155 360
(daN) (daN)
400 F,x1,7 —
350 « by i
300 al ,i“xz'g / AN 71 ~
250 ot o VDD rewrd
200 io":’; w7 g 7
150 o X1,
100 o F,x1,2 ,/,/’ /é///
50 F,x1,1
F, 720 a0 60 80 100 120 140 160 180 Foo 10 25 38 50 63 75 700 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60 [—N
50 ™~ S
40 ~
30 —
20 ]
10
Max o0 10 25 38 50 63 75 100 125 b
H/min B (mm)

[NC.015.8]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

SW vou Cert

@ﬁ@@@&g

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.00350

o35

4x @7
@60

L E

1 NC.88.00.032.0114

4x g7

N NC.88.00.032.0320

N NC.88.00.032.0402

[NC.015.9]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.015.00.00500
00 N ﬁe
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar 1
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x MBx6
Detail x _ \ 2x2)
% NC.015.00.
00500.016
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 50 40 470
013 56 43 470
016 62 46 470
019 68 49 470
025 80 55 470 - r
032 94 62 470 Dr“°kan5t'$ngr§fitmtt(;n) /
038 106 68 470 (siehe Diagrat © or
050 130 80 470 Pressuré rISInS%elow)
063 156 93 470 (see diagram
075 180 105 470
080 190 110 470
100 230 130 470
125 280 155 470
(daN) 500 (daN )F0x1,7
400 Fox1,6 / Y /’ /
Fyx1,5
300 / Fox14 // ;%7 // P
200 - R ///4# 7P
o X1, 77 =
100 F,x1,1 =
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Fio 10 25 38 50 63 75 700 125
(5% p P> (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60—
50 ™ S
40
30 —
20 T
10
Max 0o 10 25 38 50 63 75 100 125 )
H/min B (mm)

[NC.015.10]



SW vou Cert

GDF, niedrighauend, System FP @ﬁ@[ﬁ@ G 1
GS, smaller height, FP series | / U

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.00500

055

. NC.88.00.038.0320 . NC.88.00.038.0402

[NC.015.11]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.015.00.00750

CELASS,
lb

T
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x6
(x2)
Ansicht x
Detail x
% NC.015.00.
00750.025
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 52 42 740
013 58 45 740
016 64 48 740
019 70 51 740
025 82 57 740 . r
032 9 64 740 DrUCKa“S“eg;fifth
038 108 70 740 (siehe Diadram™ or
050 132 82 740 pressure 1S iow)
063 158 95 740 (see diagram
075 182 107 740
080 192 112 740
100 232 132 740
125 282 157 740
daN daN
(da )3gg (da )an1,7 — y —
600 > — ,F;’i:g /1 / payd
igg — F: X 1,’4 '/// / /; /////,//,
300 F,x1,3 /////7;//‘/
200 F,x1,2 75
100 Fyx1,1 =
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fio 10 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60—
50 ™~ N
40 =
30
20 ————
10
Max 0o 10 25 38 50 63 75 100 125 RS
H/min » (mm)

[NC.015.12]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.00750

o

- 6x 915
~4x 29

— 2xM10

I

¥

M NC.88.00.045.0241

12

~6x @15
6x J9

4x @9

:\H

=

Y NC.88.00.045.0305

070

> NC.88.00.045.0320

) NC.88.00.045.0402

N NC.88.00.045.0467

[NC.015.13]




[NC]

ortifiziert

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

GDF, niedrigbauend, System FP @ﬁ@[ﬁ@@ﬂl
| /

GS, smaller height, FP series

M8 —| GELASS
W &

NC.015.00.01000 .

I ‘ ]
i T T

I ]
dy—|—b
L3 #
Technische Daten: ¥
Medium: N2 0
Pmax. (20 °C): 150 bar Eo)
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar

' oo
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s a

Ansicht x
Detail x

A NC.015.00.
01000.032

H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
013 64 51 920
016 70 54 920
019 76 57 920
025 88 63 920
032 102 70 920 Druckanstiegsfakttol;]
038 114 76 920 (siehe Diagramm unte
050 138 88 920 pressure rising factor
063 164 101 920 iggram below)
(see diag
075 188 113 920
080 198 118 920
100 238 138 920
125 288 163 920
(daN) (daN)
1000 F,x1,9
800 pxs Y, A
FDX1’5 / / / / / /
600 F s /)7 77 7 7
] bt V. 4 _—
400 an1:3 /'//////://
200 Fx1,2 —
0 F,x1,1
F0 20 30 50 70 90 110 130 150 F°0 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 S~
40 P~
30 —
10
Max 00 25 38 50 63 75 100 125 RN
H/min » (mm)

[NC.015.14]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.01000

) NC.88.00.050.0114

20

6x @15
— 4x &9

a75

—-2x M10

M NC.88.00.050.0236

:\H

=

> NC.88.00.050.0305

a75

> NC.88.00.050.0320

N NC.88.00.050.0467

[NC.015.15]




[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP @ﬁ@g@aul @
GS, smaller height, FP series | ]

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

V8 28
@
NC.015.00.01000...1 ~
] " [ nnn |
1" .
Technische Daten: |
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x
A NC.015.00. Detail x
01000.032.1
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
013 64 51 920
016 70 54 920
019 76 57 920
025 88 63 920
032 102 70 920 Druckanstiegsfakior
038 114 76 920 (siehe Diagramm unten
050 138 88 920 pressure rising fellg\:\?)r
0rs e i3 o0 see dagram b
080 198 118 920
100 238 138 920
125 288 163 920
(daN) (daN)
1000 F,x1,9
800 pxs Y, A
FD X 1’5 / / / / / /
600 Fx15 Wi/ /27 |~
400 — Fox14 //}////'/ —
Fox13 ()~ —
200 Fx1,2 —
0 Fyx1,1
Fg 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 38 50 63 75 100 125
*5%) p P> (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 ™ S
40 I~
30 —
20 —
10
Max 0o 25 38 50 63 75 100 125 i
H/min » (mm)

[NC.015.16]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.01000...1

) NC.88.00.050.0114

o

8@
—

6x @15
— 4x &9

a75

—-2x M10

M NC.88.00.050.0236

I

:\H

=

a75

> NC.88.00.050.0320

-

777
| 4
&

N NC.88.00.050.0467

[NC.015.17]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.015.00.01500

Technische Daten:

ortifiziert

CELASS,
4‘

NPT

Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar iy
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x
Detail x
A NC.015.00.
01500.050
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
013 70 57 1530
016 76 60 1530
019 82 63 1530
025 94 69 1530
032 108 76 1530 Druckanstiegsfakttol;]) /
038 120 82 1530 (siehe Diagramm untel
050 144 94 1530 pressure risingd factor
063 170 107 1530 iagram below)
(see diag
075 194 119 1530
080 204 124 1530
100 244 144 1530
125 294 169 1530
(daN) (daN)
1600 F,x1,9
1400 F,x138
1200 — Fox1.7 yAWAV/S // //
1000 — F,x16 Wi/ 7 7 F
800 — Fox13 11/ A/ 7
600 -~ Fox14 YA
400 // Fyx1,3 7
200 Fox1,2 Z ol
Fyx1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fog 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 ™~ ~
40
30 -~
20 ———
10
Max oo 25 38 50 63 75 100 125 i
H/min » (mm)

[NC.015.18]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.01500

) NC.88.00.063.0114

6x @15

-

4x @9

a75
056,5

2x M10

[

M NC.88.00.063.0241

> NC.88.00.063.0305

— 4x G111

VDI

0100

2x Q1 —

137
160

105

20 -

.\-77-7_7_7-7 . 7_7/_-’
N NC.88.00.063.0402

VDI

N NC.88.00.063.0467

[NC.015.19]




[NC]

ortifiziert

GDF, niedrighauend, System FP @ﬁ@gj@c’”l @

GS, smaller height, FP series /
A

@45
NC.015.00.02400
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2 5
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s 0
Ansicht x
Detail x
A NC.015.00.
02400.075
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
005 55 50 2385
010 65 55 2385
016 "7 61 2385
019 83 64 2385
025 95 70 2385 . r
032 109 77 2385 Drucganstleg;fi‘:t‘;n
038 121 83 2385 (siehe Diagram factor
050 145 % 2385 pressure 1819w
063 171 108 2385 (see diagram
075 195 120 2385
080 205 125 2385
100 245 145 2385
125 295 170 2385
(daN )zsoo (deN )Fn x2,2
2000 F,x2,0
F,x1,8 Vi e
1500 = F 16 /' // -
1000 Fo1a // / ///ﬁl/ —
500 — F: N 1:2 e
2030 50 70 90 110 130 150 Foo's 16 25 38 50 63 75 700 125
P P> (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70 N
60 -
50 \\
<
40
30 — * j E
: — i i
10
Max 0o 5 1625 38 50 63 75 100 125 o
H/min » (mm)

[NC.015.20]



GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.02400

@122

1 NC.88.00.075.0114

Y NC.88.00.075.0305

0100
o73,5

—4x 21

2x 11 —

115
137
160

N NC.88.00.075.0402

N NC.88.00.075.0467

[NC.015.21]



[NC]

ortifiziert

GDF, niedrigbauend, System FP @ﬁ@[ﬁ@aﬂl
| /

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

245

NC.015.00.02400...1

T
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
—— M8x6
(x4)
.
[ee]
N
|
Ansicht x
Detail x
% NC.015.00. a0
02400.075.1
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 65 55 2385
016 77 61 2385
019 83 64 2385
025 95 70 2385
032 109 77 2385 Druckanstiegsfaktor y
038 121 83 2385 (siehe Diagramm untter;
050 145 95 2385 Pressure rising f?g\:
o i ;
080 205 125 2385
100 245 145 2385
125 295 170 2385
(daN )2500 (deN )Fn x2,2
2000 F,x2,0
F,x1,8 Vi e
1500 = F 16 /' // -
1000 Fo1a //// ///ﬁl/ —
500 — F: 12 e
2030 50 70 90 110 130 150 Foo's 16 25 38 50 63 75 700 125
P P> (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70 N
60 -
50 \\
<
40
30 — * j E
: — i l
10
Max 0o 5 1625 38 50 63 75 100 125 o
H/min » (mm)

[NC.015.22]



GDF, niedrigbauend, System FP @ ﬁ@[ﬁ@c' Y
| /

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.02400...1

@122

1 NC.88.00.075.0114 ™ NC.88.00.075.0134

= (V]
1 5 o
o = 1]
N
i i
= L. -
- - 4x @9
axots -
T ° o 4x P18
] - 4x 911
o w
S &
o5
& ®
1
~-—-028,3
% NC.88.00.075.0241
; — 4x 911

<

DI

0100
o73,5

N

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

115
137
160

L 5

[NC.015.23]

N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467




[NC]

,_el-ﬁmier‘

GDF, niedrighauend, System FP @ﬁ@g@aul "
| /

GS, smaller height, FP series
A

NC.015.00.04200
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
—— M8x12
(x4)
<
N
<
]
7 Ansicht x
Detail x
A NC.015.00.
04200.100 @60
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
016 90 74 4240
019 96 77 4240
025 108 83 4240
032 122 90 4240 . r
038 134 9 4240 Df“°k.a”5t'?ng;fi‘r(wt2n
050 158 108 4240 (siehe Diagra” factor
063 184 121 4240 Pressure nsm% siow)
075 208 133 4240 (see diagram
080 218 138 4240
100 258 158 4240
125 308 183 4240
(daN) (daN)
5000 F,x2,2
4000 F,x2,0
L Fxtg 11/ / e
3000 F z 16 S
2000 F 14 /i /5//%/ L~
1000 — an1:2 "
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 16 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ]
40 \\
30
\5‘
: — i !
10
Max 00 16 25 38 50 63 75 100 125 N
H/min » (mm)

[NC.015.24]



GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

evtifizier?

ST!"’ you Cert

@ﬁ@@@&j

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.04200

4x @13,5

v

2150

Al

> NC.88.00.095.0305

4x @20
~— 4x 313
& &
O =]
M20
1
o424
A NC.88.00.095.0236
120 ) .
100 :

> NC.88.00.095.0320

2x 13,5

) NC.88.00.095.0402

T

.

) NC.88.00.095.0467

[NC.015.25]




[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.015.00.06600

27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
———M10x12
(x4)
©
©
w
O
. Ansicht x
Detail x
A NC.015.00.
06600.125
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
016 100 84 6630
019 106 87 6630
025 118 93 6630
032 132 100 6630 - qsfaktor
038 144 106 6630 Druck.anStlan; unten) /
050 168 118 6630 (siehe Dlagr? o factor
063 194 131 6630 pressure 1SS
075 218 143 6630 (see diagram
080 228 148 6630
100 268 168 6630
125 318 193 6630
(daN) (daN)
7000 F,x2,0
6000 F,x1,9 y 71—
5000 Fox1.8 ) |IWAVAV/ AR
4000 F:)’ﬁ};é VY aya ' ,//,/
3000 Fyx1,5 v/ 7 7 /// 7
2000 " S /) ) S
1000 — :";:’3 L
F, 2030 50 70 90 110 130 150 ' Foo™ 16 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ]
40 \\
30
20 — —
10
Max %0 1625 38 50 & 75 100 125 N
H/min » (mm)

[NC.015.26]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

evtifizier?

S{ur you Cert

@ﬁ@@@&j

4 UW
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.06600

4x @13,5

4x @13,5

> NC.88.00.120.0305

2x @13,5

\

™ NC.88.00.120.040

2x @20
2x 013,5l

N NC.88.00.120.0467

[NC.015.27]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series
A

@90
M8 GELASS
S ® X
NC.015.00.09500 — /DI e
K T
i | ® | 3003 7T i
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar -
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar @142
Prmin. (20 °C): 20 bar ~— Gl/g”
Operating temperature: 0 - 80 °C @150
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M10x13
(x4)
~
E
a
h Ansicht x
Detail x
> NC.015.00.
09500.125 |
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
019 116 97 9540
025 128 103 9540
032 142 110 9540
038 154 116 9540 Druckanstiegsfakior |
050 178 128 9540 (siehe Diagramm unten)
063 204 141 9540 pressure rising factor
075 228 153 9540 (see diagram below)
080 238 158 9540
100 278 178 9540
125 328 203 9540
(daN) (daN)
10000 F,x1,9
F,x1,8 A
8000 / Fox17 // // / // //
6000 Fox1.6 7 7z 7 A
4000 — Foxte WAL Z
~ Fx1s | A
2000 Fox1,2 T
0 F,x1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fug 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
40 C Einbaubeispiele / Flange mounting options
35 N
30 C
z ~— 1
15 —
10 E—
5
Max % 25 38 50 63 75 100 125 N
H/min » (mm)

[NC.015.28]



GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.09500

evtifizier?

S{ur you Cert

@ﬁ@@@&j

4x @17,5

4x B17,5

4x @17,5
M20

0190
0138

<D7Q7P
A NC.88.00.150.0236

0190
0138

_070,7_
S NC.88.00.150.0241

4x @26
4x @17,5

190

165
4x @17,5

> NC.88.00.150.0305

0190
0138

~

> NC.88.00.150.0320

4x B17,5

VDI

i

200

2x @135 —
@ 8
™ ©
NN
0
@
et

30 - -

N NC.88.00.150.0402

175
200

L

30 -

-~ 2x @20
-~ 2x@213,5
[l

) NC.88.00.150.0467

[NC.015.29]




[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@100
NC.015.00.11800 T
[] n [ 7\"'-. !
T
| 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar -
Pmin. (20 °C): 20 bar Q
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
10,5
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar - .
Prmin. (20 °C): 20 bar - Glls
Operating temperature: 0-80 °C ;
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M10x13
(x4)
'\.-
2
]
Ansicht x
Detail x
% NC.015.00.
11800.080 2100
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
019 116 97 11780
025 128 103 11780
032 142 110 11780
038 154 116 11780 Druckanstiegsfakior )
050 178 128 11780 (siehe Diagramm un tef;
063 204 141 11780 Pressure risind felig \:)
050 2% 58 1750 see dagram b
100 278 178 11780
125 328 203 11780
( daN'?ZOOO (daN )F 22
10000 F: 20
8000 Fnz1,8 / //A/ /
6000 - Fox 16 /s / /// ; P
4000 Fox1,4 /’/ // /{/, =
2000 o~ Fxi2 A
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fog 25 38 50 63 75 700 25
#5%) p P (bar) H P (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35 N
30 I
25
20 S~ o
15
10 E—
5
Max % 25 38 50 63 75 100 125 N
H/min » (mm)

[NC.015.30]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.11800

evtifizier?

S{ur you Cert

@ﬁ@@@&j

4x @17,5

4x B17,5

4x @17,5
M20

0190
0138

<D7Q7P
A NC.88.00.150.0236

0190
0138

_070,7_
S NC.88.00.150.0241

4x @26
4x @17,5

190

) 165
X @175

> NC.88.00.150.0305

0190
0138

~

> NC.88.00.150.0320

4x B17,5

i

200

2x @135 —
@ 8
™ ©
NN
0
@
et

30 - -

N NC.88.00.150.0402

175
200

L

30 - -
-~ 2x @20
-~ 2x@213,5
[l

) NC.88.00.150.0467

[NC.015.31]




[NC]

GDF, niedrigbauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.015.00.20000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar 4
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
_—— M12x16
(x4)
2
3
0
_ Ansicht x
Detail x
A NC.015.00.
20000.050 . 120
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
019 148 129 19910
025 160 135 19910
032 174 142 19910
038 186 148 19910 DruCkanstiegsfaktorn )
050 210 160 19910 siehe Diagramm unte
063 236 173 19910 Pressure rising factor
075 260 185 19910 diagram below)
(see diag
080 270 190 19910
100 310 210 19910
125 360 235 19910
( daNz)0000 (daN)
F,x2,2
15000 — Fyx2,0
L F,x138 / // //
10000 F,x1,6 /// /, ,,/,
5000 — Fox14 /,/ ,é; =
- F,x1,2 z—
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 38 50 63 75 700 125
(5% p P> (bar) H P (mm)
40 C Einbaubeispiele / Flange mounting options
35 N
30 [
z: ~
15 =
10 —
5
Max 0 25 38 50 63 75 100 125 N
H/min » (mm)

[NC.015.32]




GDF, niedrigbhauend, System FP

GS, smaller height, FP series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.015.00.20000

@ﬁ@@@&j

evtifizier?

ST!"’ you Cert

o170

i
T

1 NC.88.00.195.0114

0210

27

M NC.88.00.195.0134

4x @17,5

|25|

— 4x 2326
- 4x @17,5

— M20

0210
0170

0849 _

M NC.88.00.195.0236

~

—

25

4x @20 =

0210
0170

M NC.88.00.195.0241

084,9

——=— 4x 13,5
4x B26

4x @17,5

4x @17,5

190

> NC.88.00.150.0305

0210
0170

> NC.88.00.195.0320

4x @17,5

2% 0135 —
i
o o o
D B -
N N ™
o
o
~ 1
| ! !
30 - -

250

N NC.88.00.195.0402

[NC.015.33]
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1 for you €er

GDF, niedrigbauend, System NK

O
MitroléZ”,
GS, smaller height, NK series / U

GroReniibersicht Serie NC.016.00

Gas spring index NC.016.00 series

—
ﬁ:ﬁ

\
NC.016.00.00200 NC.016.00.00570 NC.016.00.01000
190 daN 570 daN 985 daN
5-100 mm 5-125 mm 12 -100 mm
@25 238 250
NC.016.00.00300 NC.016.00.00750
300 daN 740 daN
7-100 mm 12 -100 mm
232 @45
) e f
r:qp:. >
NC.016.00.01500...1 NC.016.00.04000
1530 daN 3960 daN
12-100 mm 25-100 mm
263 295
NC.016.00.01500 NC.016.00.02500
1530 daN 2545 daN
12-100 mm 12-100 mm
263 Q75

[NC.o016.1]




[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK @ﬁ@g@aul @

GS, smaller height, NK series /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.016.00.00200 =T AN

ulu T
T

Technische Daten:
Medium: N2 1 ‘ ‘_* f
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar - i
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s _]
-
Specifications: )
Pressure medium: N2 -
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
J )
~
™
X NC.016.00. -
— Ansicht x
00200.007 Detail x
H L LG Kraft / Force (170 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
005 42 37 190
007 46 39 190
010 52 42 190
012 56 44 190
016 64 48 190 .
019 70 51 190 DrUCKa”S“eg;fiI:tZ;) /
025 82 57 190 (siehe Diadram™ o or
032 96 64 190 p,—essu're r|sln% Slow
038 108 70 190 (see diagram
050 132 82 190
063 158 95 190
080 192 112 190
100 232 132 190
(daN) (daN)
200 L F,x1,6 H
160 F,x1,5
120 Fox1,4 M ////// ////
E x1 /// NS A A A
80 ox 1.3 17y 7 e
— Fyx1,2 / o
40 F, x1,1 —
F, 0™"20 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo s 16 25 38 50 63 30 700
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
MEIMES
—
30
20
10
Max % 5 16 25 38 50 63 80 100
H/min B (mm)

[NC.016.2]



1 or you Cert

GDF, niedrigbauend, System NK @ ﬁ@ ) C’ 14
GS, smaller height, NK series | 7 | U

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.00200

34

~ 4x 26,75

. NC.88.00.025.0174

[NC.016.3]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.016.00.00300

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

> NC.016.00.
00300.025

Ansicht x
Detail x
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
007 53 46 300
012 63 51 300
016 71 55 300 !
025 89 64 300 DrUCKa“St'eg;fﬁl;ttZ;)
038 115 77 300 (siehe Diagram™ - or
050 139 89 300 Pressure nsm% dow
063 165 102 300 (see diagram
080 199 119 300
100 239 139 300
(daN) (daN)
300 \x1,7
250 F,x1,6
200 = Fox15 y /’ / /,//
150 Fyx1,4 VAV S
100 F,x1,3 VIS
50 _ F,x1,2 7 7
F,x1,1
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Fio 7 16 25 38 50 63 80 100
(5% p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ~_
40
T
30
20
10
MaX 00 7 16 25 38 50 63 80 100
H/min » (mm)

[NC.016.4]



15O 909

for ¥

GDF, niedrigbauend, System NK @ ﬁ@ ) C' 14
GS, smaller height, NK series | / | U

Flansche fur / Flanges for NC.016.01.00300

S NC.88.00.032.0402

[NC.016.5]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

ELAS,
NC.016.00.00570
A A 7T i
T
Technische Daten:
Medium: N2 1
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar A
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications: 9
Pressure medium: N2
Max. charging pressure: 150 bar
Min. charging pressure: 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Y Y
S NC.016.00. ,
— Ansicht x
00570-038 Detail x
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
005 47 42 570
007 51 44 570
010 57 47 570
012 61 49 570
016 69 53 570 DruckanstieQSfakttZ:]) /
025 87 62 570 (siehe Diagramm un
038 113 75 570 pressure fising factor
050 137 87 570 (see diagram below)
063 163 100 570
080 197 117 570
100 237 137 570
125 287 162 570
(daN) (daN)
600 F,x1,7 —
« / /
p — o VAT AV AV
— ° /S A~
300 — Foxt )4 y
200 el
100 r F:x1,1 =
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foos 25 38 50 63 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 |- N
40
—
30 *
—
20
Max %s 25 38 50 63 80 100 125
H/min » (mm)

[NC.o016.6]



GDF, niedrighauend, System NK @ ﬁ@ 0 G 14 SO
GS, smaller height, NK series | / | U

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.00570

052

) NC.88.00.038.0114 M NC.88.00.038.0134

2 NC.88.00.038.0402

. ___ ——

N NC.88.00.038.0467

[NC.016.7]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

,_erﬁmier'

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.016.00.00750
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x8
(x2)
Ansicht x
S NC.016.00. Detail x
00750.025
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 74 62 740
019 88 69 740
025 100 75 740 Druckangtiegsfakttorn) /
038 126 88 740 siehe Diagramm unté
050 150 100 740 Pressure rising factor
063 176 113 740 iagram below
(see diad
080 210 130 740
100 250 150 740
daN daN
(da )800 (da )Fox1,7
700
— i3 / /
500 = ° 4 [,/ -~ - _~
400 Fox14 / N
300 F,x1,3 1/ 77 o
200 — F,x1,2 /’,/’7‘
100 F,x1,1
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 30 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
T
30
20
10
Max % 12 25 38 50 6 80 100 N
H/min » (mm)

[NC.o016.8]




GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.00750

064

e

050

N NC.88.00.045.0174

M NC.88.00.045.0221

4x @9

:\H

=

Y NC.88.00.045.0305

a70

> NC.88.00.045.0320

-

Al
§
3

| ’/I/ln
&

N NC.88.00.045.0467

[NC.016.9]




[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

,_erﬁmier'

NC.016.00.01000 Sl
L L] L] \ ] 1 j
” I :} 27 e°
| x
Technische Daten: \
Medium: N2 -
Prmax. (20 °C): 160 bar 2
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C ]
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C |
Max. piston rod speed: 1,6 m/s 0
| <
Ansicht x
Detail x
) NC.016.00.
01000.063
H L Le Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 74 62 985
019 88 69 985
025 100 75 985 Druckanstiegsfaktor /
038 126 88 985 siohe Diagramm unten)
050 150 100 985 Pressure rising factor
063 176 113 985 (see diagram below
080 210 130 985
100 250 150 985
(daN) (daN)
1000
— Fx1s
o0 Fox17 YA AR
600 pxe 1/ 7/ S~
FD§1‘4 W S A A1~ _~—
400 A Fx13 AL/ ,//;/:/’
200 Pz | Y
0 F,x1,1
20 40 60 80 100 120 140 160 Foo™ 12 25 38 80 63 20 700
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
T~
30
20
10
Max % 12 25 38 50 80 100 N
H/min » (mm)

[NC.016.10]




GDF, niedrigbauend, System NK @ ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

SO 900
GS, smaller height, NK series U
A

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.01000

~6x @15
6x J9

a75

M NC.88.00.050.0276

M NC.88.00.050.0221

a75

> NC.88.00.050.0350

N NC.88.00.050.0467

[NC.o016.11]




[NC]

,_el-ﬁmier‘

5

GDF, niedrigbauend, System NK e lyl
| /

GS, smaller height, NK series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

936 "
M8 N,

NC.016.00.01500

27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x
Detail x
A NC.016.00.
01500.080
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 1530
025 110 85 1530 .
sfaktor
038 136 98 1530 Druc'ﬁa”S“rengm unten) /
050 160 110 1530 (siehe DIagrer. o ctor
063 186 123 1530 pressure 18110 ow)
080 220 140 1530 (see diagram
100 260 160 1530
(daN) (daN)
1600 F,x138
1400 X1, 4 y. /|
1200 - ::"x:; / /I /I ~
1000 Fx15 iAVA i~
800 — Fx14 VAVAY & AWdr
600 /// F:X1,3 /// // /’;4//
400 R I
] iy =
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 o3 30 700
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
I
30
20
10
Max % 12 25 38 50 63 80 100 N
H/min » (mm)

[NC.016.12]



GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.01500

@122

) NC.88.00.063.0114

16

E

M NC.88.00.063.0134

> NC.88.00.063.0305

2x Q1 —

115
137
160

105

20 -

'/
3.0402

o
A NC.88.00.06

N NC.88.00.063.0467

[NC.016.13]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

,_el-ﬁmier‘

@ﬁ@@@av/l

M8 @36 CELAS
- S,
NC.016.00.01500...1 fAaN
T
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
256 G1/8”
@63
1
M8x9
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.016.00.
01500.080.1
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 1530
025 110 85 1530 . r
038 136 98 1530 DFUC".a”St'eg,f]fﬂl:]ttZ
050 160 110 1530 siehe Diagram™ o
063 186 123 1530 pressure 1919w
080 220 140 1530 (see diagram
100 260 160 1530
(daN) (daN)
1600 F,x1,8
1400 y. /|
1200 - E"i:; / S S~
1000 F x15 [/ P
800 ] Fx14 VAV AL
600 — N VI
400 — Fxt2 4 gl st
200 F:x1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 30 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
———
30
20
10
Max % 12 25 38 50 63 80 100 N
H/min » (mm)

[NC.016.14]




GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.01500...1

@122

) NC.88.00.063.0114

16

M NC.88.00.063.0134

E

> NC.88.00.063.0305

2x Q1 —

115
137
160

105

20 -

'/
3.0402

o
A NC.88.00.06

N NC.88.00.063.0467

[NC.016.15]



[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK @ﬁ@[ﬁ@éul @
GS, smaller height, NK series | ]

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

45
M8 —a -— ELAS,
NC.016.00.02500 R
1] L l
1 . Tl
ey o~
Technische Daten: R P
Medium: N2 o
Pmax. (20 °C): 160 bar Al
Pmin. (20 °C): 20 bar i
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s =
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar )
Pmin. (20 °C): 20 bar I
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G1/8”
M8x10
(x4)
@
[ee]
N
|
Ansicht x
Detail x
A NC.016.00.
02500.100
H L Le Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 2545
025 110 85 2545 . r
038 136 98 2545 DrUCKa”St';g;fil:,tth) /
050 160 110 2545 (siehe Diagrer. o tor
063 186 123 2545 pressure 1810 ow)
080 220 140 2545 (see diagram
100 260 160 2545
(daN) (daN)
1600 F,x1,8
1400 4 /|
1200 - E"i:; / S S~
1000 F x15 [/ P
800 ] Fx14 VAV AL
600 — N VI
400 — Foxt2 | LA =
200 F:x1,1
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 30 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
———
30
20
10
Max % 12 25 38 50 63 80 100 N
H/min » (mm)

[NC.016.16]



GDF, niedrigbauend, System NK @ ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height, NK series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.02500

@122

1 NC.88.00.075.0114

- =12

- 4x @9
4x 318

—4x 21

0100
o73,5

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

115
137
160

.
> g

[NC.016.17]

N NC.88.00.075.0402 ™ NC.88.00.075.0467




[NC]

GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

S
[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@60
NC.016.00.04000 "
L L] L] .
0|
£3 T T
Technische Daten: |
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C —
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G1/g”
I
M8x10
(x4)
<
N
<
O
Ansicht x
Detail x
™ NC.016.00.
04000.100 |
H L Le Kraft / Force (140 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 120 95 3960 Ktor
038 146 108 3960 Druckanstlegsfa o)
050 170 120 3960 (siehe Diagramm un
063 196 133 3960 Pressure rising factor
080 230 150 3960 (see diagram below)
100 270 170 3960
(daN )5000 (daN )Fn x2,2
4000 F,x2,0
] F,x18 Ay
3000 F0x1,6 / /,/ -
2000 .y A
o x1,4 g
1000 — F,x1,2 =
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Fag 25 38 50 63 30 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
I
30
20
10
Max 0 25 38 50 63 80 100 N
H/min » (mm)

[NC.016.18]




GDF, niedrigbauend, System NK

GS, smaller height, NK series

evtifizier?

ST!"’ you Cert

@ﬁ@@@&j

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.016.00.04000

4x @13,5

v

2150

o110

i

(I

4
G

N

2x M16

0120

Al

90

> NC.88.00.095.0305

> NC.88.00.095.0320

4x @13

2x 13,5

) NC.88.00.095.0402

T

.

) NC.88.00.095.0467

[NC.016.19]




[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.016.20]



GDF, niedrigbauend, Boden verstarkt

for ¥

@ﬁ@@@ag

'I.cniﬁ.n'lﬂ"o

15O 99!

GS, smaller height U
A

GroReniibersicht Serie NC.020.00

Gas spring index NC.020.00 series

A A
== == == =0 —0O—
T T T T \ \
NC.020.00.00750| |NC.020.00.01000 NC.020.00.01500 NC.020.00.02500 NC.020.00.03000 NC.020.00.05000
740 daN 985 daN 1530 daN 2550 daN 2945 daN 4980 daN
10 - 125 mm 10 - 125 mm 12 -125 mm 12 -200 mm 12 -200 mm 12 -200 mm
250 250 263 Q75 Q75 2105

[NC.020.1]




[NC]

GDF, niedrigbauend, Boden verstirkt @D@G@C’MZ

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.020.00.00750
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C »
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x
Detail x
A NC.020.00.
00750.038
H L Le Kraft / Force (120 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 68 58 740
012 72 60 740
019 86 67 740
025 98 73 740
032 112 80 740 DruckansthQSfakttorn) )
038 124 86 740 (siehe Diagramm unte
050 148 98 740 pressure fising factor
063 174 11 740 agram below)
(see diag
075 198 123 740
080 208 128 740
100 248 148 740
125 298 173 740
(daN )1000 (deN )an1,9
800 F,x138 Y,
B IV IVAWAVA 7 1 7
600 Fx1s Wij/ X 2~ A
400 — Fox14 i /7 (é// =
Fyx1,3 7
200 F,x1,2 —
0 F,x1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 33 50 63 75 00 25
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
p{
30 —
—
20
10
Max % 10 25 38 50 63 75 100 125
H/min » (mm)

[NC.020.2]




GDF, niedrigbauend, Boden verstarkt

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

for you € e

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.020.00.00750

) NC.88.00.050.0114

o
N
6x @15
— 4x &9
Yo}
N~
O
—2x M10

N NC.88.00.050.0236

M NC.88.00.050.0241

(A

\ &2

| faf
&

(XTI

Z,
3

> NC.88.00.050.0467

[NC.020.3]




[NC]

GDF, niedrigbauend, Boden verstirkt @D@G@C’MZ

GS, smaller height

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.020.00.01000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C N
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x
Detail x
A NC.020.00.
01000.038
H L Le Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 68 58 985
012 72 60 985
019 86 67 985
025 98 73 985 tor
032 12 80 985 Druckanstiegsfa o)/
038 124 86 985 (siehe Diagramm unte
050 148 98 985 pressure fising factor
063 174 111 985 (see diagram below)
075 198 123 985
080 208 128 985
100 248 148 985
125 298 173 985
(daN) (daN)
1000 F,x1,9
800 F,x1,8 Y,
Xy 1077 7
600 XD Wif/ vz 2~ £
400 — Ftal Va4 4
Fx13 |- A A
200 F,x1,2 —
0 Fox1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 38 50 63 75 700 25
(5% p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
RS
30 T~
\
20
10
Max % 10 25 38 50 63 75 100 125
H/min » (mm)

[NC.020.4]



GDF, niedrigbauend, Boden verstarkt

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

for you € e

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.020.00.01000

) NC.88.00.050.0114

o
N
6x @15
— 4x &9
Yo}
N~
O
—2x M10

N NC.88.00.050.0236

M NC.88.00.050.0241

(A

\ &2

| faf
&

(XTI

Z,
3

> NC.88.00.050.0467

[NC.020.5]




[NC]

GDF, niedrighauend, Boden verstarkt @D@g@éul

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

ortifiziert

NC.020.00.01500
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x
Detail x
A NC.020.00.
01500.012
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 86 74 1530
016 94 78 1530
025 112 87 1530 r
038 138 100 1530 Dr“CkanS“;g:ufitmtz
050 162 112 1530 (siehe Diagret  ctor
063 188 125 1530 pressure 1o iow)
080 222 142 1530 (see diagra
100 262 162 1530
125 312 187 1530
(daN) (daN)
1600 F,x1,8
p. / /1
1200 B Foxt? A4 AR
1000 F x15 [/ )y
800 — Fx14 [N
600 ~ Fox1a| AL
400 — Fixt2 /) 44— ]
200 Fox1 ===
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 80 100 25
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 N
40
30 B
T
20
10
Max % 12 25 35 50 63 80 100 125
H/min » (mm)

[NC.020.6]



GDF, niedrigbauend, Boden verstarkt

GS, smaller height

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.020.00.01500

@122

) NC.88.00.063.0114

6x @15

4x @9

a75

2x M10

N NC.88.00.063.0236

M NC.88.00.063.0241

6x 315

- 6x @29

Y NC.88.00.063.0467

[NC.020.7]




[NC]

GDF, niedrighauend, Boden verstarkt @D@G@Gﬂl

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

ortifiziert

NC.020.00.02500
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C r
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x12
(x4)
A
&
0
Ansicht x
Detail
A NC.020.00. M
02500.012
H L LG Kraft / Force (130 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 88 76 2550
025 114 89 2550
038 140 102 2550
050 164 114 2550 Druckamstiegsfaktorn
063 190 127 2550 siohe Diagramm unte
080 224 144 2550 ( pressure rising factor
100 264 164 2550 ram below)
(see diag
125 314 189 2550
160 384 224 2550
200 464 264 2550
(daN) (daN)
3000 F,x2,2
2500 F,x2,0 A
2000 // E x18 ///// — //
1500 F x1.6 / / // / A A
1000 . X1:4 / {/ /{/f/f/{//
500 Fxi2 i
F, 203 50 70 9 110 130 150 Foo 25 5063 80 100 125 160 200
(5% p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 S
T —
20
Max % 25 5063 80 100 125 160 200
H/min » (mm)

[NC.020.8]




for you € e

GDF, niedrigbauend, Boden verstarkt @ﬁ@ I @ C' 14
GS, smaller height | 7 1 U

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.020.00.02500

@122

1 NC.88.00.075.0114

i _4x 18
' — 4x P11
o v
‘9 ™
o 9 M20
1
2 NC.88.00.075.0236
%P1 - ;
o
©
 I—

2x @20
(‘ 2x @13,5

> NC.88.00.075.0402

> NC.88.00.075.0467

[NC.020.9]



[NC]

GDF, niedrighauend, Boden verstarkt @D@G@Gﬂl

GS, smaller height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

ortifiziert

NC.020.00.03000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C r
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x12
. (x4)
@
o]
N
O
Ansicht x
Detail x
A NC.020.00.
03000.025
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 88 76 2945
025 114 89 2945
038 140 102 2945
050 164 114 2945 Druckanstiegsfaktor /
063 190 127 2945 (siehe Diagra amm unten)
080 224 144 2945 pressure rising factor
100 264 164 2945 (see diagram below)
125 314 189 2945
160 384 224 2945
200 464 264 2945
(daN) (daN)
3000 F,x2,2
2500
= F,x2,0 7
2000 = F,x1,8 A/
1500 Fox16 // éé,é///,é//
1000 F,x1,4 / e
500 Foxt,2 o
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 5063 80 100 125 160 200
(5% p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
N~ i
30
T
20
Max % 25 5063 80 100 125 160 200
H/min » (mm)

[NC.020.10]




for you € e

GDF, niedrigbauend, Boden verstarkt @ﬁ@ I @ C' 14
GS, smaller height | 7 1 U

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.020.00.03000

@122

1 NC.88.00.075.0114

i _4x 18
' — 4x P11
o v
‘9 ™
o 9 M20
1
2 NC.88.00.075.0236
%P1 - ;
o
©
 I—

2x @20
(‘ 2x @13,5

> NC.88.00.075.0402

> NC.88.00.075.0467

[NC.020.11]



[NC]

GDF, niedrighauend, Boden verstarkt @D@G@C'Ml

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

ortifiziert

&

GS, smaller height
Q
\

NC.020.00.05000
27 e°
Technische Daten: 1)
Medium: N2 Q
Pmax. (20 °C): 150 bar 1
Pmin. (20 °C): 20 bar ;
Arbeitstemperatur: 0-80°C &
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s /
\43
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x12
) (x4)
~
N
<
O
Ansicht x
Detail x
A NC.020.00.
05000.012
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 94 82 4980
025 120 95 4980
038 146 108 4980
050 170 120 4980 DruckanstiegsfakttO:]
063 196 133 4980 siehe Diagra amm unte
080 230 150 4980 ( pressure rising factor
100 270 170 4980 ram below)
(see diag
125 320 195 4980
160 390 230 4980
200 470 270 4980
(daN) (daN)
5000 F,x1,9
4000 E“;:g /1 / e
ol JIVAVAVA /S| S |~
3000 N NIV A Lr.d
2000 AN VAV VAV AV AV
P13y, ;’/
1000 F,x1,2 =
Fyx1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 5063 80 100 125 160 200
(5% p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 e
R
20
10
Max %25 5063 80 100 125 160 200
H/min » (mm)

[NC.020.12]




for you € e

GS, smaller height

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.020.00.05000

GDF, niedrigbauend, Boden verstarkt @ﬁ@[ﬁ@@'ﬂ
| /

4x @13,5

2160

0120

o424
5 NC.88.00.105.0236

i

0120

1

N NC.88.00.105.0241

[NC.020.13]



[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.020.14]



GDF, niedrigbauend, G1/8

GS, smaller height, G1/8%“

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

for you Ce¥

@ﬁ@@@&g

Technische Information Serie NC.028.00

Die Gasdruckfedern der Serie NC.028.00 sind baugleich mit den kleineren
Abmessungen der Serie NC.015.00, haben aber einen verstarkten Boden zur

Unterbringung eines G1/8“-Anschlussgewindes.

Technical information NC.028.00 series

their base plate is thicker.

-;_erﬂﬁ"".‘ﬂ-t
(255001

The NC.028.00-gas springs have the same outside dimensions as the smaller
size NC.015.00-series. However, in order to accomodate a G1/8“ - thread,

GroReniibersicht Serie NC.028.00

Gas spring index NC.028.00 series

6\
R\
N P\
2 29
$ \i \q:‘v
NC.028.00.00750 NC.028.00.00750...1 NC.028.00.01000 NC.028.00.01000...1 NC.028.00.01500
740 daN 740 daN 920 daN 920 daN 1530 daN
10 - 125 mm 10 -125 mm 13-125mm 13-125mm 13-125 mm
@45 @45 250 250 263
\
X
A\
? 22
NC.028.00.02400 NC.028.00.02400...1
2385 daN 2385 daN
10 -125 mm 10 -125 mm
Q75 Q75

[NC.028.1]




[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8%

,_erﬁmier'

GS, smaller height, G1/8%“

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.028.00.00750 Al
L L] L] \ {
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s ‘
Specifications: “
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Gl/g”
Ansicht x
Detail x
A NC.028.00.
00750.025
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 62 52 740
013 68 55 740
016 74 58 740
019 80 61 740
025 92 67 740 .
032 106 74 740 DFUC".a“St'eg,ﬁfift?ar
038 118 80 740 siehe Diagram™ o
050 142 92 740 Pressu.re rISlngbelow
063 168 105 740 (see diagram
075 192 117 740
080 202 122 740
100 242 142 740
125 292 167 740
(daN) 800 (daN )F iz
700 Fox16 // A A
600 Ex15 M /S e
o F x4 ‘7 / /: ///’/,/ d
400 o X,
300 - F,x13 Y // /ﬁ/ -~
200 - Fox1,2 S
100 Fyx1,1 =
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fio 10 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60—
50 \\\
40 I~
30 —
20 ]
10
Max 0o 10 25 38 50 63 75 100 125 i
H/min » (mm)

[NC.028.2]




GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.028.00.00750

- 6x 915
~4x 29

—2xM10

4x @9

:\H

=

Y NC.88.00.045.0305

a70

> NC.88.00.045.0320

-

Al
§
3

| ’/I/ln
&

N NC.88.00.045.0467

[NC.028.3]




[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8%
GS, smaller height, G1/8%“

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.028.00.00750...1
T NPT
Technische Daten:
Medium: N2 0
Pmax. (20 °C): 150 bar ©
Pmin. (20 °C): 20 bar .
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
3
Specifications:
Pressure medium: N2 ﬁ
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G1/g”
M8x13
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.028.00.
00750.025.1
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 62 52 740
013 68 55 740
016 74 58 740
019 80 61 740
025 92 67 740 .
032 106 74 740 Druc'ﬁans“eg,f,fﬂﬁg
038 118 80 740 siehe Diagram™ o
050 142 92 740 pressure fisnS ' 1
063 168 105 740 (see diagram
075 192 117 740
080 202 122 740
100 242 142 740
125 292 167 740
(daN) (daN)
700 FoX 1 V. / pd
700
600 =t X /1 / Ay
s00 — Fixta S
300 Fyx1,3 /’/’/%;// =
200 F,x1,2 75
100 Fox1,1 =
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Fig 10 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60—
50 ™ NS
40 ~
30 —
10
Max %0 10 25 38 50 63 75 100 125 RS
H/min B (mm)

[NC.028.4]




GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.028.00.00750...1

o

- 6x 915

— 2xM10

I

4x @9

=

:\H

Y NC.88.00.045.0305

a70

> NC.88.00.045.0320

-

Al
§
3

| ’/I/ln
&

N NC.88.00.045.0467

[NC.028.5]




[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8% @ﬁ@G@GMZ @
GS, smaller height, G1/8% | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

228
NC.028.00.01000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s ‘
Specifications: “
Pressure medium: N2
Prmax. (20 °C): 150 bar R
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C . =T I
Max. piston rod speed: 1,6 m/s a m
X\é
Ansicht x
A\ NC.028.00. Detail x
01000.032
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
013 74 61 920
016 80 64 920
019 86 67 920
025 98 73 920 . Ktor
032 12 80 920 Druckanshegsfa iy
038 124 86 920 (siehe Diagramm unt r
050 148 98 920 pressure rising fact®
063 174 11 920 (see diagram below)
075 198 123 920
080 208 128 920
100 248 148 920
125 298 173 920
(daN )1000 (daN )an1,9
800 §°§}§ . A A
600 Fox1,6 / vy // //
_— Lxst W A
400 F,x1,4 S 7
F.x1.3 |- W
200 Fox12 4 =
0 F,x1,1
2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 38 50 63 75 700 125
P P> (bar) H > (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 S~
40 S~
30
10
Max 0o 25 38 50 63 75 100 125 i
H/min » (mm)

[NC.028.6]



GDF, niedrighauend, G1/8% Nl ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.028.00.01000

a70

M NC.88.00.050.0134

M NC.88.00.050.0236

a75

e
R

> NC.88.00.050.0320

> NC.88.00.050.0305

N NC.88.00.050.0467

[NC.028.7]




[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8% @ﬁ@[ﬁ@@ﬂl @
GS, smaller height, G1/8% | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.028.00.01000...1
NPT
Technische Daten: 8
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C _|
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C !
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Gl/g”
M8x13
Ansicht x
A\ NC.028.00. Detail x
01000.032.1
H L Le Kraft / Force (150 bar)
u troke 10, nfang / Initia nde / Fina
Hub / Strok 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
013 74 61 920
016 80 64 920
019 86 67 920
025 98 73 920
032 112 80 920 Druckanstiegsfaktor )
038 124 86 920 siehe Diagramm unten)
050 148 98 920 ( Pressuré rising factor
063 174 11 920 (see diagram below)
075 198 123 920
080 208 128 920
100 248 148 920
125 298 173 920
(daN) (daN)
1000 F,x1,9
800 i:;}? S // //
600 Xl W/ 7z 7 =
400 ] F“§1’4 114/ / /'/ _—
Fox13 YA~ —
200 Fox1,2 —
0 F,x1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fog 25 33 50 63 75 700 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 \\\
40
30 —
20 e
10
Max oo 25 38 50 63 75 100 125 i
H/min » (mm)

[NC.028.8]



GDF, niedrighauend, G1/8% Nl ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.028.00.01000...1

a70

M NC.88.00.050.0134

M NC.88.00.050.0236

a75

e
R

> NC.88.00.050.0320

> NC.88.00.050.0305

N NC.88.00.050.0467

[NC.028.9]




[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8%
GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

,_erﬁmier'

@ﬁ@@@&jl

M8 236
LA,
NC.028.00.01500 h
T 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s o
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
- G1/g”
M8x13
(x2)
Ansicht x
S5 NC.028.00. Detail x
01500.050
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
013 80 67 1530
016 86 70 1530
019 92 73 1530
025 104 79 1530
032 118 86 1530 Druckanstiegsfaktor }
038 130 92 1530 ohe Diagramm unten)
050 154 104 1530 (Slpressure rising factor
063 180 117 1530 ce diagram below
075 204 129 1530 (s
080 214 134 1530
100 254 154 1530
125 304 179 1530
(daN )1600 (daN )Fo ‘19
1400 F,x138
1200 Fx17 A =
1000 - ~ Fox1,6 117 // /// 7// // ///
800 Fox1,5 VIAV.V4Y 4
600 A
400 1 F,x1,3 v A, 2
=
F, 2030 50 70 90 110 130 150 % 25 38 50 63 75 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 ™ ~
40
30 —
20 N
10
Max 0o 25 38 50 63 75 100 125 o
H/min » (mm)

[NC.028.10]




GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.028.00.01500

@122

) NC.88.00.063.0114

16

M NC.88.00.063.0134

E

6x @15

-

4x @9

a75
056,5

2x M10

[

M NC.88.00.063.0241

> NC.88.00.063.0305

2x Q1 —

115
137
160

105

20 -

'/
3.0402

o
A NC.88.00.06

N NC.88.00.063.0467

[NC.028.11]



[NC]

GDF, niedrigbauend, G1/8% @ﬁ@[ﬁ@éﬂl
| /

GS, smaller height, G1/8%“

ortifiziert

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.028.0

0.02400 -

Technische Daten:
Medium:

Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Arbeitstemperatur:
Max. Kolbengeschw.:

N2

150 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

Specifications:
Pressure medium:
Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Operating temperature:
Max. piston rod speed:

> NC.028.00.
02400.075

N2
150 bar

20 bar
0-80°C
1,6 m/s 0

Ansicht x
Detail x

H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 75 65 2385
016 87 71 2385
019 93 74 2385
025 105 80 2385
032 119 87 2385 Druckanstiegsfi‘;tt‘;rn) )
038 131 93 2385 (siehe Diagrgmm oor
050 155 105 2385 pressure rising o)
075 205 120 s (see dagram b°
080 215 135 2385
100 255 155 2385
125 305 180 2385
(daN )2500 (daN )Fox2,2
F,x2,0
2000 = 1 Y /
1500 - F 16 /' / 74
W/
500 " F:x1,2 e
20 30 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 38 50 63 75 100 125
P P> (bar) H > (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 N
40 ™~
30 — *
10
Max 00 10 25 38 50 63 75 100 125 RN
H/min » (mm)

[NC.028.12]




GDF, niedrigbauend, G1/8
GS, smaller height, G1/8%“

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.028.00.02400

@122

1 NC.88.00.075.0114

Y NC.88.00.075.0305

0100
o73,5

—4x 21

2x 11 —

115
137
160

N NC.88.00.075.0402

N NC.88.00.075.0467

[NC.028.13]




[NC]

ortifiziert

GDF, niedrighbauend, G1/8 @ﬁ@gj@c’”l @
| /

GS, smaller height, G1/8%“
A

NC.028.00.02400...1
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x13
(x4)
e
&
O
Ansicht x
> NC.028.00. Detail x
02400.075.1
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 75 65 2385
016 87 71 2385
019 93 74 2385
025 105 80 2385
032 119 87 2385 DruckanstiGQSfaktor y
038 131 93 2385 (siehe Diagramm untter;
050 155 105 2385 Pressure rising ng v\‘/))
o i L s et
080 215 135 2385
100 255 155 2385
125 305 180 2385
(daN )2500 (daN )Fo x2,2
F,x2,0
2000 oo T %
1500 - F 16 /' / 74
1000 F 14 V1% /ﬁ////
500 " F:x1,2 e
2030 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 38 50 63 75 700 125
P P> (bar) H P (mm)
80 Einbaubeispiele / Flange mounting options
70
60
50 N
40 >~
30 — *
20 S
Max 0o 10 25 38 50 63 75 100 125 i
H/min » (mm)

[NC.028.14]



GDF, niedrighauend, G1/8% Nl ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, smaller height, G1/8%“

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.028.00.02400...1

@122

1 NC.88.00.075.0114

—4x 21

0100
o73,5

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

115
137
160

N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467

[NC.028.15]



[NC]
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Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.028.16]



GDF, kompakt {sO 900

for you Ce¥

MitrolZ”,
GS, compact /

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Technische Information Serie NC.030.00

Technical information NC.030.00 series

Beim Einsatz von Gasdruckfedern ist darauf zu achten, dass diese vor
Schmutz, Ziehdlen und sonstigen Fluiden geschiitzt werden. Zwar verfiigen die
meisten Gasdruckfedern iiber einen Schmutzabstreifer, der das Eindringen von
Fremdkérpern verhindern soll, allerdings besteht der beste Schutz darin, erst

gar keine Verunreinigung an die Zylinder kommen zu lassen.

Die Gasdruckfedern der NC.030-Serie haben einen besonderen Aufbau (Kol-
ben mit Kolbenkopf). Bei diesem Zylinder-Typ entsteht an der Zylinder-Obersei-
te ein Saugeffekt, der Flussigkeiten oder Schmutz in den Zylinder-innenraum
ziehen kann. Da sich der Raum fiir den Stickstoff dadurch verringert, entsteht
ein kontinuierlich ansteigender Druck, der letztendlich zum friihzeitigen Ausfall

Using gas springs it is mandatory to protect them from dirt, oil and similar fluids.
For that reason, most springs have a plastic dirt-scraper, to prevent the pene-
tration of these external particles. However, the best protection is not to let any
dirt get to the springs at all in the first place.

Due to the specific design of the NC.030.00-gas springs there is a ,sucking”

dirt and fluids.

des Zylinders fiihren kann. Aus diesem Grund miissen die Gasdruckfedern
NC.030 konsequent gegen Verunreinigung geschiitzt werden.

effect at the top of the cylinder body. This effect can lead to foreign particles
being pulled inside. Since the room designated for the nitrogne thereby con-
tinously decreases, the cylinder life - time may be negatively affected. It is for
this reason, that the gas springs of this series must be well protected against

GroReniibersicht Serie NC.030.00

Gas spring index NC.030.00 series

oo 3
o &b"‘
oV -
™ ‘ )
NC.030.00.00420 NC.030.00.00770...1 NC.030.00.01800
420 daN 735 daN 1885 daN
6 - 50 mm 6 - 50 mm 6 -50 mm
@25 232 @50
NC.030.00.00770 NC.030.00.01000 NC.030.00.03000
735 daN 1060 daN 2945 daN
6 -50 mm 6 - 50 mm 10 - 50 mm
232 238 263
———
 —
@ |
| |
NC.030.00.03000...1 NC.030.00.07500 NC.030.00.18300
2945 daN 7540 daN 18410 daN
10 - 50 mm 10 - 50 mm 10 - 50 mm
263 @95 2150
NC.030.00.04700 NC.030.00.11800
4675 daN 11780 daN
10 - 50 mm 10 - 50 mm
Q75 2120
Schutzkappe / Wanne /
Gasdruckfeder-Einbau ' Gasdruckfeder mit Schutz-  Protective cover »Wanne® mit Drainage T Tub
,iber Kopf* mit Drainage im A kappe / % oben, zusétzlich Boden-  —— | Hr
Boden/ 1 Gas spring with protective RN Drainage / A e
Upside-Down - Application, /) % cover é Cavity with upper drain- 71 | |/
drain-hole at the bottom / v ] hole, additional drain 7 7
= ; hole at the bottom 7 7
s L - i ’
o [ — 7 v =
// =\ // /// 7 “ Z
~./Drainage ye g / Drainage

[NC.030.1]




[NC]

GDF, kompa

kt

GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.030.00.00420
A 1
- 27 e°
Technische Daten: " ‘ ]
Medium: N2 . o
Pmax. (20 °C): 165 bar - B A
Pmin. (20 °C): 20 bar T
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Ventil: NCR.99.082
x
-
Specifications:
Pressure medium: N2 o
Pmax. (20 °C): 165 bar =
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Valve: NCR.99.082
0 l !
M6
A NC.030.00. Ansichix
00420.032 Detail x_
H L LG Kraft / Force (165 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 56 50 420
010 70 60 420 : r
016 91 75 420 Dr“‘zk.ansnfngnsqfﬁlr(wttzn) /
025 120 95 420 (siehe Diagrart . or
032 140 108 420 pressure fisng 1
040 165 125 420 (see diagram
050 195 145 420
(daN) (daN)
500 X2,
400 = F,x1,8 / i — // /// //
300 Fyx1,6 II /I // ///// /r/
200 F,x1,4
I J LA A
100 — Fx12[1/ —
F, ™20 40 60 80 100 120 140 165 Fio 6 10 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 N
40
30 ~—
\\
20
Max % 610 16 25 32 40 50
H/min » (mm)

[NC.030.2]
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GDF, kompakt @ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| 7

GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.00420

34
4x 96,75
o
(32)
@50
2 NC.88.00.025.0144 % NC.88.00.025.0402

[NC.030.3]



[NC]

,_erﬁmier'

GDF, kompakt Nittol 21} @

GS, compact /
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \|
13

NC.030.00.00770 BN PR

27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s !
Ansicht x
Detail x
A NC.030.00.
00770.032
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 63 57 735
010 75 65 735 : r
016 9 77 735 DFUC“.a”St';g;fifth)
025 120 9 735 (siehe Diadrely o ior
032 140 108 735 Pressure ”S'n%emw
040 165 125 735 (see diagram
050 195 145 735
(daN) (daN)
800 F,x1,9 =
700 F,x138 /
600 Ex17 4 /[ /S 7
500 — F::1,6 /’ // // /r/ p
400 S .Yyl
300 o X2 )4
200 = < Fox?3 //// /,/
100 o X7 L
o Fox1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 6 10 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
o
30 \ ——
20 =
10
Max % 6 10 16 25 32 40 50
H/min » (mm)

[NC.030.4]



GDF, kompakt

GS, compact

SW vou Cert

@ﬁ@@@at;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.00770

4x @7

o35

1 NC.88.00.032.0114

S NC.88.00.032.0134

2x @9 —

54
72
90

N NC.88.00.032.0402

[NC.030.5]




[NC]

GDF, kompakt

GS, compact

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.030.00.00770...1

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s

M6x6
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.030.00.
00770.032.1
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 63 57 735
010 75 65 735 : r
016 93 77 735 Dr“"k.a”St';g,:fifth) /
025 120 95 735 (siehe DAL o ctor
032 140 108 735 Pressuré r|SIn9be|OW)
040 165 125 735 (see diagra™
050 195 145 735
(daN) (daN)
800 F,x1,9 =
700 = F,x1,8 A
600 Ex17 4 /[ /S 7
s = F::w / // ///,/ P
400 Fox1,5 /77 7 =
300 - Fox1.4 Vo Vi
200 A /. 947
103 Fox1.1
o 20 30 50 70 90 110 130 150 Fﬂo 6 10 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
-
30 \ ——
\
20
10
Ma?( 00 6 10 16 25 32 40 50
H/min » (mm)

[NC.030.6]




for you €

GDF, kompakt NitroleZ?,
‘ 7

GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.00770...1
_ ' 4x @7 & 1
@60 "

1 NC.88.00.032.0114 ™ NC.88.00.032.0134

035
045

2x @9 —

N NC.88.00.032.0402

[NC.030.7]



[NC]

GDF, kompakt

GS, compact

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.030.00.01000

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s

M6x7
(x2)
Ansicht x
A NC.030.00. Detail x
01000.016
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 61 55 1060
010 77 67 1060 ; r
016 100 84 1060 Druck.a“s;{;%ififf;n
025 135 110 1060 (siehe DIadre - o ctor
032 167 135 1060 Pressure nsrln% slow)
040 195 155 1060 (see diagra
050 230 180 1060
(daN) (daN)
1200 ,x1,6
1000 / F,x1,5 / -
800 F x1.4 l / / / /
o2 1 L r
600 — F x13 / / / yaid
400 o /// /,
F,x1,2
200 — F:x1,1 WeZ=
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 6 10 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ~
40
20 =
10
Max 00 6 10 16 25 32 40 50
H/min » (mm)

[NC.030.8]




GDF, kompakt NikcoleZ?;
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GS, compact U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.01000

— 4x @7

052

@)

M NC.88.00.038.0119

2x @9 —

77

GVANAAML &

AN = - v

&

M NC.88.00.038.040

. NC.88.00.038.0134

[NC.030.9]
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,_e,-ﬁmiert

GDF, kompakt @ﬁ@[ﬁ@@u[ @

GS, compact 7
@30

NC-030-00.01 800 M8 j\\\l . @OE'-"SS%
L i} N,

Technische Daten:

Medium: N2 :)r"
Pmax. (20 °C): 150 bar A
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
0|
3
Gl/g”
Ansicht x
Detail
A NC.030.00. o
01800.025
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 66 60 1885
010 80 70 1885 . Kktor
016 106 90 1885 DFUCK.a”St';g;fin en)/
025 135 10 1885 (siehe Diagratl ©o or
032 162 130 1885 p,—essu're rlsmgb olow)
040 190 150 1885 (see diagram
050 220 170 1885
(daN) (daN)
2000 F,x1,7
1600 Ei:: D
1200 > F:x1,4 [/ yayd ///
800 F,x13 /// ,/ A
400 F,x1,2 /// =
F,x1,1
2030 50 70 90 110 130 150 Fio 6 10 16 25 32 40 50
P P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
RS A
30 ~—~
\\
20 :
10 | !
Max % 6 10 16 25 32 40 50
H/min » (mm)

[NC.030.10]



GDF, kompakt

GS, compact
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.01800

o70

,\7- -1/(_, ——
M NC.88.00.050.0119

a70

. NC.88.00.050.0134

2x @9

M NC.88.00.050.0402

[NC.030.11]
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GDF, kompakt

GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@@@av/l

ortifiziert

NC.030.00.03000 TR
B A
UT” 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Specifications: ‘
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Ansicht x
Detail x
% NC.030.00.
03000.016
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 85 75 2945 tor
016 103 87 2945 Druckanstiegsfakio Y
025 130 105 2945 (siehe Diagramm unten
032 150 118 2945 Pressure rising factor
040 175 135 2945 (see diagram below)
050 205 155 2945
(daN ):moo (daN )an1,9
2500 Fox138 5 7 7 7
2000 Foxe [/
1500 Fox15 N/ S A A
o :n " : g //// pd >
500 F:§1:2 =
Fyx1,1 %
2030 50 70 90 110 130 150 Fog 10 16 25 32 a0 50
P P> (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
3 N
% ~
25 !
20 *
15
10
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i
H/min » (mm)

[NC.030.12]




GDF, kompakt
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@ﬁ@@@&g

GS, compact U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.03000

@122

A

~= -

) NC.88.00.063.0114

080

M NC.88.00.063.0134

2x 21

N NC.88.00.063.0402

[NC.030.13]
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ortifiziert

SO 900
GS, compact

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

GDF, kompakt

NC.030.00.03000...1
A I
T 27 e°
. 1
Technische Daten: I\
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
—
]
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
1 |
Gl/g”
M8x10
(x4)
Ansicht x
Detail x
% NC.030.00.
03000.016.1
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 85 75 2945 tor
016 103 87 2945 Druckanstiegsfakio Y
025 130 105 2945 siehe Diagramm unten
032 150 118 2945 Pressure rising factor
040 175 135 2945 (see diagram below)
050 205 155 2945
(daN )3000 (daN )an1,9
F,x138 5
e 17 1SS
2000 Fox1,6 % -
1500 Fox15 [N/ S O A A
o :n " : g //// pd =
500 F:§1:2 =
F,x1,1 %
2030 50 70 90 110 130 150 Fog 10 16 T ra—ry 50
P P> (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
3 N
% ~
25
20 !!
15
10
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i
H/min » (mm)

[NC.030.14]
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SW vou Cert

GS, compact

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.03000...1

@122

A

-

) NC.88.00.063.0114

M NC.88.00.063.0134

080

16

\

~E

N NC.88.00.063.0402

[NC.030.15]



[NC]

GDF, kompakt

GS, compact

,_el-ﬁmier‘

5

@ﬁ@@@av/l

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@50
M8 —~ ELA
NC.030.00.04700 T~
T 27 e°
Technische Daten: |
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s _
0]
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
X
a75
- - G1/g”
M8x10
(x4)
Ansicht x
Detail
A NC.030.00. X
04700.032
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 80 70 4675 or
016 106 90 4675 Druckanstiegsfakio Y
025 135 110 4675 (siehe Diagramm unten
032 167 135 4675 Pressure rising factor
040 200 160 4675 (see diagram pelow
050 240 190 4675
(daN )5000 (daN )F0 x1,7
4000 F,x1,6 p
F x1,5
3000 F:X“ / / A~
2000 / F,x1,3 // ,/ ////
1000 Fox1,2 /4 —
Fyx1,1
2030 50 70 90 110 130 150 Fag 10 16 25 32 40 50
P P> (bar) H > (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 ~
25 -
20
15
5 -
Max % 10 16 25 32 40 50 i
H/min » (mm)

[NC.030.16]



GDF, kompakt

GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

evtifizier?

113y (502
/

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.04700

— 4x G911 Q

o73,5

@122

o ¥

1 NC.88.00.075.0114

090
o73,5

w\‘ -7'/_ - :
M NC.88.00.075.0119

090

¥

M NC.88.00.075.0134

2x 21

M NC.88.00.075.0402

[NC.030.17]
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GDF, kompakt @ﬁ@@@&v/l

GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

M8 @60 "
I~ SGEASSe
T~
NC.030.00.07500 —. )
i | ¥
1 ' 27 e°
Technische Daten: S
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Operating temperature: 0-80 °C N
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
@«
g
0
Ansicht x
Detail x
A NC.030.00.
07500.040
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 90 80 7540 . Ktor
016 116 100 7540 Druckanstiegsfa o)/
025 145 120 7540 (siehe Diagramm un
032 182 150 7540 pressure rising factor
040 210 170 7540 (see diagram below
050 255 205 7540
(daN) (daN)
Fyx1,6
7000 F.x1.5
5000 — F,x1,4 / /// |
4000 7 F ox13 / / ,/ /
3000 = o / /// //
2000 // F,x1,2 Ve
1000 Fyx1,1 %
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fog 10 16 25 32 40 50
*5%) p P> (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 ~
25 -
20
15
5 -
Max % 10 16 25 32 40 50 i
H/min » (mm)

[NC.030.18]



GDF, kompakt

GS, compact
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4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.07500

4x @13,5 Q

2150

o110
092

4x @13

o110
092

Y NC.88.00.095.0134

M NC.88.00.095.0402

170
195

[NC.030.19]
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GDF, kompakt

GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

O
w
@)
-]
4 2
l

@80 A
NC.030.00.11800 S
‘L‘ T T
o |
Technische Daten: N
Medium: N2 N
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar ©
Arbeitstemperatur: 0-80°C & 4
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s ®
-
Specifications:
Pressure medium: N2 A
Pmax. (20 °C): 150 bar T}
Pmin. (20 °C): 20 bar P
Operating temperature: 0 - 80 °C y
Max. piston rod speed: 0,5 m/s X
@120 Gl/g’
) 1
M10x12
(x4)
5
<
|
Ansicht x
Detail x
A NC.030.00.
11800.050
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 100 90 11780
016 126 10 11780 Druck.anstiegnslfiftz;)
025 155 130 11780 (siehe D|agr?l"ﬂ tactor
032 187 155 11780 Pressure rising low
050 260 210 11780 (soo dagram o
(daN) (daN)
12000 F,x1,6
10000 F,x1,5
8000 F,x1,4 / A A
6000 Fx1,3 / // ,/ /§ /j -~
4000 Fx1,2 / ///
2000 F,x1,1 ]
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Fog 0 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 ~
25 -
20
15
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i
H/min P (mm)

[NC.030.20]
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GS, compact U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.11800

4x @13,5

0130

0109,5

1 NC.88.00.120.0114 ™ NC.88.00.120.0134

2x @13,5

- 30 - -

|

| ©
\ i T 3
| N

| v
S

M NC.88.00.120.0402

165
195
220

115

[NC.030.21]
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GDF, kompakt

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

O SO
GS, compact |
Q
.

@100
NC.030.00.18300 "
IF T
27 e°
w0
<
Technische Daten: N
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar .
Arbeitstemperatur: 0-80°C ®
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s -
Specifications: A
Pressure medium: N2 [te}
Pmax. (20 °C): 150 bar S
Pmin. (20 °C): 20 bar y
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
i T—Gle
M10x12
~ (x4)
©
3
]
Ansicht x
Detail x
A NC.030.00.
18300.010
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 110 100 18410
016 136 120 18410 DruckanStiGQSfakttOL)
025 165 140 18410 (siehe Diagramm unte
032 197 165 18410 pressure rising factor
040 235 195 18410 diagram below
(see iag
050 270 220 18410
(daN) (daN)
20000 F,x1,5
16000 Fox14 AR, P
12000 F,x13 / / // /,/
8000 - — Fox1,2 / 4/7/,,/
4000 Fox1,1 ///,/
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fnoé 10 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
3 N
% ~
25
20 !
15
10
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i
H/min » (mm)

[NC.030.22]




GDF, kompakt NikcoleZ?;
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GS, compact

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.030.00.18300

0138
0162
0138

g —

5 NC.88.00.150.0114
2x 2135 L
¢ Y 8
i ®o ©
N N

0

(se]
e

M NC.88.00.150.0402

M NC.88.00.150.0134

200

[NC.030.23]
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GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

MitrolZ”,
GS, compact, side connection /

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Technische Information Serie NC.030.18

Technical information NC.030.18 series

Beim Einsatz von Gasdruckfedern ist darauf zu achten, dass diese vor
Schmutz, Ziehdlen und sonstigen Fluiden geschiitzt werden. Zwar verfiigen die
meisten Gasdruckfedern iiber einen Schmutzabstreifer, der das Eindringen von
Fremdkérpern verhindern soll, allerdings besteht der beste Schutz darin, erst
gar keine Verunreinigung an die Zylinder kommen zu lassen.

Using gas springs it is mandatory to protect them from dirt, oil and similar fluids.
For that reason, most springs have a plastic dirt-scraper, to prevent the pene-
tration of these external particles. However, the best protection is not to let any
dirt get to the springs at all in the first place.

Due to the specific design of the NC.030-gas springs there is a ,sucking* effect
at the top of the cylinder body. This effect can lead to foreign particles being
pulled inside. Since the room designated for the nitrogne thereby continously
decreases, the cylinder life - time may be negatively affected. It is for this
reason, that the gas springs of this series must be well protected against dirt
and fluids.

Die Gasdruckfedern der NC.030-Serie haben einen besonderen Aufbau (Kol-
ben mit Kolbenkopf). Bei diesem Zylinder-Typ entsteht an der Zylinder-Obersei-
te ein Saugeffekt, der Flussigkeiten oder Schmutz in den Zylinder-innenraum
ziehen kann. Da sich der Raum fiir den Stickstoff dadurch verringert, entsteht
ein kontinuierlich ansteigender Druck, der letztendlich zum friihzeitigen Ausfall
des Zylinders fiihren kann. Aus diesem Grund miissen die Gasdruckfedern
NC.030 konsequent gegen Verunreinigung geschiitzt werden.

GroReniibersicht Serie NC.030.18 Gas spring index NC.030.18 series

‘\6\ 6\
ot F-Sim iy
e\ -
o ‘ )
NC.030.18.00420 NC.030.18.00770...1 NC.030.18.01800
420 daN 735 daN 1885 daN
6 -50 mm 6 - 50 mm 6 - 50 mm
225 232 250
NC.030.18.00770 NC.030.18.01000 NC.030.18.03000
735 daN 1060 daN 2945 daN
6 -50 mm 6 -50 mm 10 - 50 mm
232 238 263
——
— I
@ l
\ \
NC.030.18.03000...1 NC.030.18.07500 NC.030.18.18300
2945 daN 7540 daN 18410 daN
10 - 50 mm 10 - 50 mm 10 - 50 mm
263 295 2150
NC.030.18.04700 NC.030.18.11800
4675 daN 11780 daN
10 - 50 mm 10 - 50 mm
Q75 2120
Schutzkappe / Wanne /
Gasdruckfeder-Einbau ‘ Gasdruckfeder mit Schutz-  Protective cover ,Wanne* mit Drainage ™) Tub
,iber Kopf* mit Drainage im A kappe / % oben, zusétzlich Boden-  —— | Hr
Boden/ 11 Gas spring with protective RN Drainage / A e
Upside-Down - Application, /) % cover é Cavity with upper drain- 71 | |/
drain-hole at the bottom / v | ) hole, additional drain 2 7
e : hole at the bottom A1V
% v : y g
o [ — 7 v =
e\ // : /// D ik
. {Drainage // 4 / Drainage

[NC.030.25]
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GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.030.18.00420 g N
L L] L] |
2 i
‘ T 7T i
Technische Daten: Y * Y
Medium: N2 o ) [ “
Pmax. (20 °C): 165 bar =
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C “
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
3
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller! —
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 165 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at |
manufacturer‘s site! 0| Y Y
I
M6
Ansicht x
Detail x M4x8
(x2)
A NC.030.18.
00420.032
H L LG Kraft / Force (165 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 56 50 420
010 70 60 420 : r
016 91 75 420 DfUC“?“St'emg,f,fil,(]tth) /
025 120 95 420 (siehe Diagrar® - or
032 140 108 420 p,—essu‘re rISm%elow
040 165 125 420 (see diagram
050 195 145 420
daN daN
(da )500 (da )Fox2,6
400 F,x2,4
F,x2,2 |
300 Fyx20 [ f— T A =
o a7 A
100 — Fx 14 /// / L
F,x1,2
F, 0 20 40 60 80 100 120 140 165 Foio 6 10 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
S
30 \ ——
20 ——
10
Max % 6 10 16 25 32 40 50 )
H/min B (mm)

[NC.030.26]



ertifiziert
/—00\

lstgu.?(:m

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ ﬁ@ fo 0'14
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GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.00420

34

4x 6,75

30

A NC.88.00.025.0144 N NC.88.00.025.0402

[NC.030.27]
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GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.030.18.00770

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s

Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller!

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar

Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s

Attention: Maintenance only at
manufacturer‘s site!

A NC.030.18.
00770.032

Ansicht x
Detail x

H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 63 57 735
010 75 65 735 :
016 93 77 735 DFUCKa“St'egr:fiﬁtz; Y
025 120 % 735 (siehe Diagram™ VT
032 140 108 735 PressUre ST, ow
040 165 125 735 (see diagram
050 195 145 735
(daN) (daN)
800 F,x2,0
700 y A A
600 Fox138 [ S S
500 F,x1,6 [/ / -
400 L /1 /[ 1/ |~
300 - Fox1,4 // /// // P
200 — [V
100 Fyx1,2
) 2030 50 70 90 110 130 150 Foo™ 6 10 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
.
30 — —
\
20
10
Max % 6 10 16 25 32 40 50 D
H/min » (mm)

[NC.030.28]
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GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.00770

4x @7

o35

1 NC.88.00.032.0114

N NC.88.00.032.0320 N NC.88.00.032.0402

[NC.030.29]
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.030.18.

00770...1

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s

Achtung: Wartungsarbeiten nur the

durch den Hersteller!

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar

Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s

Attention: Maintenance only at

[NC]

manufacturer's site!

A NC.030.18.
00770.032.1

Ansicht x
Detail x

H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 63 57 735
010 75 65 735 .
016 93 77 735 DrUC‘Sa“S“eg;fir,ttz;)
025 120 95 735 (siehe Diadram o or
032 140 108 735 Pressure rlsm% Slow)
040 165 125 735 (see diagram
050 195 145 735
(daN) (daN)
800 F,x2,0 7 =
;gg = F,x18 / // // // //
500 F,x1,6 / / V-
400 o JAWARWA S~
300 - Fox1,4 // /// // P
200 [V
100 Fyx1,2
) 2030 50 70 90 110 130 Foo 6 10 16 25 32 a0 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
-
30 — —
\
20
10
Max % 6 10 16 25 40 50 RS
H/min B (mm)

[NC.030.30]
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GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ ﬁ@g@au
| /

GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.00770...1
) I 4x O7
@60

1 NC.88.00.032.0114

o35

4x g7

N NC.88.00.032.0320 N NC.88.00.032.0402

[NC.030.31]



[NC]

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.030.18.01000 L

i A i
LLTJ T T
Technische Daten: - !
Medium: N2 S |
Pmax. (20 °C): 150 bar N
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s &
Achtung: Wartungsarbeiten nur _
durch den Hersteller!
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar ©
Operating temperature: 0-80 °C 1)
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
! !
Attention: Maintenance only at ]
manufacturer‘s site! <~
Gl/g”
M6x8
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.030.18.
01000.016
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 61 55 1060
010 77 67 1060 . or
016 100 84 1060 DrUCKa“St'ﬁng;fiften) /
025 135 110 1060 (siehe Diagratl o or
032 167 135 1060 p,—essu.re nsm%aloW)
040 195 155 1060 (see diagram
050 230 180 1060
(daN) (daN)
1200 F,x1,9
F,x1,8
1:52 — F:§1,7 /
F,x1,6
600 ] F.,§1,5 /i / // /// _—~
400 i“i:; / /’//
200 Fz x1,2 //
0 F,x1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fio 6 10 16 25 32 0 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
p{ =
30 \ ——
20 ——
10
Max % 6 10 16 25 32 40 50 RS
H/min » (mm)

[NC.030.32]



GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

evtifizier?

for yO'

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.01000

1}
\

(i

052

055

. NC.88.00.038.0320

AN =
N NC.88.00.038.0402

[NC.030.33]




[NC]

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ ﬁ@ 1) C' v, l @
GS, compact, side connection | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.030.18.01800
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
-
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller!
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C \
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at
manufacturer‘s site!
G1/g”
M6x8
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.030.18.
01800.025
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 66 60 1885
010 80 70 1885 : or
016 106 % 1885 DfUC“,a“St'eg;filr(]te
025 135 110 1885 (siehe D'agr?r?ng factor
032 162 130 1885 Pressure = elow)
040 190 150 1885 (see diagram
050 220 170 1885
(daN) (daN)
2000 F,x1,8
1600 E"il; J P
1200 P /1 /1 ~
— L B VAV &
800 Fox13 1/ / ///,/
400 Fix12 / =
Fyx1,1
20 30 50 70 9 110 130 150 Fﬂo 6 10 16 25 32 40 50
P P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
S
30 ~—~
\\
20
Max % 6 10 16 25 32 40 50 D
H/min » (mm)

[NC.030.34]



evtifizier?

for yO'

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ ﬁ@g@au
| /

GS, compact, side connection U
A

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.01800

295

[52]
—

A

e

) NC.88.00.050.0114

a75

N NC.88.00.050.0320 N NC.88.00.050.0402

[NC.030.35]



[NC]

,_el-ﬁmier‘

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ﬁ@g@ GM l
| /

GS, compact, side connection

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \
NC.030.18.03000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller!
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar [N
Prmin. (20 °C): 20 bar L) |
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s 0
Attention: Maintenance only at
manufacturer‘s site! v
Ansicht x
Detail x
2 NC.030.18.
03000.016
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 85 75 2945
016 103 87 2945 Druckanstiegsfaktor N
025 130 105 2945 (siehe Diagramm unten
032 150 118 2945 pressure rising factor
040 175 135 2945 (see diagram below
050 205 155 2945
(daN )3ooo (daN )Fu x2,4
2500 F,x2,2
2000 F,x2,0 // // // /
1500 Fox1.8 S NS A T
1000 Fox16 YA P
F,x 1,4 7 /
500 F,x1,2
2030 50 70 90 110 130 150 Fog 0 16 25 32 40 50
P P> (bar) H > (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 AU
: !
20 *
15
10
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i g
H/min » (mm)

[NC.030.36]



GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ ﬁ@ ) G 14
GS, compact, side connection | /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.03000

080

@122

A

-

) NC.88.00.063.0114

M NC.88.00.063.0134

X211

— 4x @1

0100
o73,5

20 -~

N NC.88.00.063.0335

N ——— S

N NC.88.00.063.0402

[NC.030.37]



,_e,.ﬁﬁ;r,iert

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

@ﬁ@@@av/l

GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

[NC]

M8 @236 ELAS,
NCIO30I18I03000III1 —\\| '\90 &.64‘
1x
. g T 27 e°
Al P
Technische Daten: o
Medium: N2 -
Pmax. (20 °C): 150 bar 1
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C o
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s 'y _
Achtung: Wartungsarbeiten nur 9
durch den Hersteller!
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar 0
Pmin. (20 °C): 20 bar |
Operating temperature: 0-80 °C |
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at ey
manufacturer’s site!
M8x10
(x2)
Ansicht x
Detail x
N NC.030.18.
03000.016.1
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 85 75 2945
016 103 87 2945 Druckanstiegsfakior
025 130 105 2945 (siehe Diagramm unten
032 150 118 2945 Pressure rising factor
040 175 135 2945 (see diagram below)
050 205 155 2945
(daN )3ooo (daN )Fn x2,4
2500 F,x2,2
2000 F,x2,0 // /| /, —
1500 Fox18 s NS A 7
1000 :’i:’z YA
500 F: x1:2 Z
2030 50 70 90 110 130 150 Fao 0 16 25 32 40 50
P P> (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 AU
: !
20 *
15
10
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i g
H/min » (mm)

[NC.030.38]



GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

evtifizier?

for yO'

GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.03000...1

@122

A

-

) NC.88.00.063.0114

080

16

M NC.88.00.063.0134

— 4x @1

0100
o73,5

N\

N NC.88.00.063.0335

X211

/

20 -~

N ———

N NC.88.00.063.0402

[NC.030.39]




[NC]

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@@@av/l

Fortifiziert

M8 250 ELA
LS
NC.030.18.04700 T
[
hJ-P T 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s -
]
Achtung: Wartungsarbeiten nur -
durch den Hersteller!
A
Specifications: =
Pressure medium: N2 I
Pmax. (20 °C): 150 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C X
Max. piston rod speed: 0,5 m/s . 67 |
@75 G1/g”
Attention: Maintenance only at f 1
manufacturer‘s site!
M8x10
— (x4)
@
o]
N
O
Ansicht x
Detail x
2 NC.030.18.
04700.032
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 80 70 4675
016 106 90 4675 DruckanStieQSfakttO;)
025 135 110 4675 (siehe Diagramm unte
032 167 135 4675 pressure fising f2ctor
040 200 160 4675 diagram below
(see iag
050 240 190 4675
(daN) (daN)
5000 F,x1,7
4000 Fyx1,6 y
F,x1,5
3000 F:x1,4 / / » // _—
2000 ] Fox13 ///,/ A A
1000 F,x1,2 //
F,x1,1
2030 50 70 90 110 130 150 i 016 P T—r 50
P > (bar) H > (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 AU
; !
20 *
15
10
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i g
H/min » (mm)

[NC.030.40]




GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.04700

@122

©
—

A

-

1 NC.88.00.075.0114

090

16

\

~E

M NC.88.00.075.0134

0100

N NC.88.00.075.0320

2x D11~

N NC.88.00.075.0402

[NC.030.41]




[NC]

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

,_el-ﬁmier‘

5

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@@@av/l

M8 260 LA
— ELAS,
NC.030.18.07500 . ,
|
l - 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C —
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller!
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C a1
Max. piston rod speed: 0,5 m/s Gls
Attention: Maintenance only at
manufacturer’s site!
Ansicht x
Detail x
N NC.030.18.
07500.040
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 90 80 7540
016 116 100 7540 Druckanstiegsfaktor
025 145 120 7540 (siehe Diagramm untter;)
032 182 150 7540 Pressure rism% ;allgm?)
050 255 208 7840 (seo g
(daN )sooo (daN )an1,6
7000 F,x1,5
gggg = FuX1'4 /| / /// //
4000 — F,x1,3 AV P
o el S
1000 ~ F,x1,1 ——
) 2030 50 70 90 130 150 Fog 016 25 32 a0 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 ~
25 *
20
15
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i g
H/min P (mm)

[NC.030.42]




GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ ﬁ@g@au
| /

GS, compact, side connection

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.07500

4x @13,5

o110
092

2150

S NC.88.00.095.0134

2x 213,5

0120
092
145
170
195

M NC.88.00.095.0320 M NC.88.00.095.0402

[NC.030.43]



[NC]

tifiziert Y

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ﬁ@g@ GM l

GS, compact, side connection /
[
M8 280 ELA
_— LS,
NC.030.18.11800 —
L‘r I § i
; * 27 e°
" |
Technische Daten: &
Medium: N2 ¥ /
Pmax. (20 °C): 150 bar 25 /"
Pmin. (20 °C): 20 bar g/
Arbeitstemperatur: 0-80°C ' -
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s S
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller! ©
=]
I
I © !
Specifications: g
Pressure medium: N2 x—+ \ ‘
Pmax. (20 °C): 150 bar o112 >
Prmin. (20 °C): 20 bar I~ G
Operating temperature: 0-80 °C . 2120 |
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at M10x12
manufacturer‘s site! (x4)
©
<
]
Ansicht x
Detail x
N NC.030.18.
11800.050
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 100 90 11780
016 126 110 11780 DruckanstiaQSfaktt(;) /
025 155 130 11780 (siehe Diagramm un
032 187 155 11780 pressure rising factor
040 220 180 11780 iagram below
(see diag
050 260 210 11780
(daN) (daN)
12000 F,x1,6
10000 F,x1,5 /
8000 E i1 4 N S A ~
o / / v -
6000 F x13 7 A A
' // ~
4000 F,x1,2 A
2000 F,x1,1 % —
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Fog 0 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 ~
25 *
20
15
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i g
H/min » (mm)

[NC.030.44]



GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.11800

4x @13,5

01095

175

0130

™ NC.88.00.120.0134

4x @13,5

- 4x @213

0140

M NC.88.00.120.0320

2x @13,5 I

M NC.88.00.120.0402

|
SR ¢

[NC.030.45]




[NC]

GDF, kompakt, seitlicher Anschluss

GS, compact, side connection

S
[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@100
NC.030.18.18300 A
I -
A L 27 e°
A
N
Technische Daten: |
Medium: N2 /
Pmax. (20 °C): 150 bar o
Pmin. (20 °C): 20 bar @/ 4
Arbeitstemperatur: 0-80°C 9
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller! g.
J; -~
©
w_
Specifications: X \‘“\\ ]
Pressure medium: N2 ~
Pmax. (20 °C): 150 bar 2142 | G
Pmin. (20 °C): 20 bar 3150
Operating temperature: 0-80 °C ! L
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at M10x12
manufacturer‘s site! - (x4)
©
™
©
|
Ansicht x
Detail x
N NC.030.18.
18300.010 | |
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 110 100 18410
016 136 120 18410 Druckanstiegsfaktor
025 165 140 18410 (siehe Diagramm unten)
032 197 165 18410 pressure rising factor
040 235 195 18410 diagram below
(see
050 270 220 18410
(daN) (daN)
20000 F,x1,5 7
16000 Fox14 /| A |
12000 - F,x13 // ,é ;//
8000 L — F,x12 / ,ﬁ / 7//,/
4000 F,x1,1 ///,//
0 F
F, 2030 50 70 90 110 130 150 o0 0 16 25 32 40 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
N
35
30 AN
25 *
20
15
5
Max % 10 16 25 32 40 50 i g
H/min » (mm)

[NC.030.46]




GDF, kompakt, seitlicher Anschluss @ ﬁ@g@au
| /

GS, compact, side connection

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.030.18.18300

4x B17,5

v
¥

4x @17,5

0162
0138

M NC.88.00.150.0134

. 2x @13,5 e
o O
®o ©
N N

[X9]
(se]
I : -

o
o © (=)
[<2) (52 N
T O
' 30 - -
1
T
o
9
o N
e
@ 1 r
A 8
M NC.88.00.150.0320 M NC.88.00.150.0402

[NC.030.47]



[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.030.48]



'Lcrtiﬁ‘.‘e"t
/_0?

1800?('“(

for ¥

GDF, mittlere GroRen

Mitrol<Z?,
GS, medium sizes / U
A

GroReniibersicht Serie NC.040.00

Gas spring index NC.040.00 series

[1

M

| ==
NC.040.00.00300 NC.040.00.00500 NC.040.00.01000
300 daN 495 daN 985 daN
12 -100 mm 10 - 100 mm 10 - 200 mm
@32 238 250
NC.040.00.00200 NC.040.00.00350 NC.040.00.00600
205 daN 355 daN 570 daN
10 - 80 mm 10 - 80 mm 12-100 mm
@25 232 @45

—

—@E)— T T@_ T T © I ‘@
NC.040.00.01500 NC.040.00.04000 NC.040.00.10000
1530 daN 3960 daN 9540 daN
10 -200 mm 25-200 mm 25-200 mm
263 295 2150
NC.040.00.02500 NC.040.00.06500
2465 daN 6405 daN
10 - 200 mm 25-200 mm
@75 2120

[NC.040.1]




[NC]

GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

12 s,
NC.040.00.00200 oo A%
a~
i I
Technische Daten: T
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar '
Pmin. (20 °C): 20 bar ‘
Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s

Specifications:

-
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar S

Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

N ‘M6

Ansicht x
Detail x

A NC.040.00.
00200.015

H L Le Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 80 70 205
015 90 75 205 . tor
025 10 85 205 DrUCK.anStleg;fiiten /
038 136 98 205 (siehe DAGrAM - or
050 160 110 205 pressure 191 )
063,5 186,5 123 205 (see diagram
080 220 140 205
(daN) (daN)
F,x1,5
160 F,x14 / /////
120 F,x13 / /// é///
80 — Fox1,2 / /| 7// -
40 F,x1,1 /// '4// e
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 F°0 10 15 25 38 50 63,5 80
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ]
40
—
30
20
10
Ma?( 00 10 15 25 38 50 63,5 80
H/min B (mm)

[NC.040.2]



.,_mimier'

for yO'

GDF, mittlere Gréfien Mitrol<Z?,
| /

GS, medium sizes U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.00200

= ~  4x@6,75

@50

1 NC.88.00.025.0144

2x 26,75

N NC.88.00.025.0149

[NC.040.3]



[NC]

GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@16
M6 -— — £LA
NC.040.00.00300 Iy
TiE A A
Llr. k T 27 e°
(S (\’)
Technische Daten: Y |
Medium: N2 0 J ey |
Pmax. (20 °C): 150 bar o
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C A
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
3 _.
Specifications: 9
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C ©
Max. piston rod speed: 1,6 m/s %)
| |
I = o |
N I
a27
M6
232
M6x8
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.040.00.
00300.012 20
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 300
025 110 85 300 .
038 136 98 300 DFUCk,a”St'egns,fiftz; /
050 160 110 300 (siehe Diagram™ - or
063 186 123 300 pressure 191 )
080 220 140 300 (see diagram
100 260 160 300
(daN) (daN)
300 F,x1,7 P
zz: = ;Z::: / // // // //
150 E" x:,: Y4 /////
nx ¥ ., T
122 // inx1,2 / //’r//’,///
) x 1,1
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 30 700
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
—
30
20
10
0
Max 0 12 25 38 50 63 80 100 RS
H/min B (mm)

[NC.040.4]



evtifizier?

for yO'

GDF, mittlere Gréfien Mitrol<Z?,
| /

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.00300

4x @7

o35
37,5

1 NC.88.00.032.0114 1 NC.88.00.032.0144

N NC.88.00.032.0320

[NC.040.5]



[NC]

GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

718
NC.040.00.00350 = T
!
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar o)
Prmin. (20 °C): 20 bar &
Arbeitstemperatur: 0-80°C ]
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s 1
<
1 !
Ansicht x
Detail x
A NC.040.00.
00350.015
H L Le Kraft / Force (140 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 70 60 355
015 80 65 355 . r
025 100 75 355 Druc'ﬁa“St'fng;fifzn) /
038 126 88 355 (siehe Diagram™ - o
050 150 100 355 pressure T ow)
063 176 13 355 (see diagram
080 210 130 355
(daN) (daN)
400 F,x1,9
350 F,x138
LNy pd
300 — Pl VAR AW AV AL
250 = Fox1’5 / / / // //
200 — Fexal S/ /A~
e al
- By
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 1015 25 38 50 o3 30
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ]
40
—
30
20
10
Max % 1015 25 38 50 63 80 8
H/min b i
P (mm)

[NC.040.6]




evtifizier?

for yO'

GDF, mittlere Gréfien Mitrol<Z?,
| /

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.00350

4x @7

o35
37,5

1 NC.88.00.032.0114 1 NC.88.00.032.0144

N NC.88.00.032.0320

[NC.040.7]



GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.040.00.00500

[NC]

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

Ansicht x
Detail x

A NC.040.00.
00500.038

H L LG Kraft / Force (130 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 75 65 495
015 85 70 495
025 105 80 495 Dru ckanstiegsfaktor v
038 131 93 495 siehe Diagramm unten
050 155 105 495 ( Pressure rising factor
063 186 123 495 (see diagram below)
080 220 140 495
100 260 160 495
(daN) (daN)
600 Fyx1,8 P
500 Foxt7 V. ~
200 T E"i:g i //// / /4//
300 Fox1a L7L S
200 F.x1,3 ) A
100 L F,x1,2 i =
0 F,x1,1
Fo 20 30 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 38 50 63 80 100
#5%) p P (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 S
40
I
30
20
10
0
Max 0 10 25 38 50 63 80 100 N
H/min > (mm)

[NC.040.8]



GDF, mittlere GroRen

for yOU Cet

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

GS, medium sizes U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.00500

055

. NC.88.00.038.0320

. —=

. NC.88.00.038.0467

[NC.040.9]




[NC]

GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.040.00.00600 "
! 1 27 e°
Technische Daten: Y
Medium: N2
Prmax. (20 °C): 150 bar 2 [
Pmin. (20 °C): 20 bar =
Arbeitstemperatur: 0-80°C A
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
~ \ 1
M6
M6x8
Ansicht x
Detail x
A NC.040.00.
00600.038
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 570
025 110 85 570 .
038 136 98 570 Druck_ans“egrf,fﬂfz;
050 160 110 570 (siehe Diagram factor
063 186 123 570 Pressull’e nsm% Slow)
080 220 140 570 (see diagram
100 260 160 570
(daN) (daN)
600 X
500 4 A A
- F,x1,4
400 = Fx13 / /,/,/,///
300 = ol g
200 o x1, VoL el
100 - F,x1,1 %///
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 12 25 38 50 63 30 700
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
I
30
20
10
0
Max 0 12 25 38 50 63 80 100 ~\\
H/min » (mm)

[NC.040.10]



GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.00600

for you € e

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

050

13

8

1 NC.88.00.045.0114

064

M NC.88.00.045.0134

o70

N NC.88.00.045.0320

. NC.88.00.045.0467

[NC.040.11]




[NC]

GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@28
ELAS,
NC.040.00.01000 TR
i l i
deﬂ o~ T 27 e°
L R .
Technische Daten: o}
Medium: N2 =
Pmax. (20 °C): 160 bar y
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s O
]
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar w0
Operating temperature: 0 - 80 °C =4
Max. piston rod speed: 1,6 m/s 0
Gl/g”
M8x12
(x2)
Ansicht x
& NC.040.00. Detail x
01000.038 U
H L Le Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 105 95 985
015 115 100 985
025 135 110 985
038 161 123 985 . r
050 185 135 985 DrUC'ﬁa“St'eg;fﬂfth)
063 211 148 985 (siehe Diagram™ - or
080 245 165 985 Pressure nsm% Sow)
100 295 195 985 (see diagram
125 345 220 985
160 415 255 985
200 495 295 985
(daN )1ooo (deN )Fox1,9
800 Fox18 P, / /
600 E:;”s / // s //
] B/ (aa
400 s | LT
200 F,x1,2 4 -
0 an1,F1
Fg 2030 50 70 %0 110 130 150 °010 25 50 80 100 125 160 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
BN
40
~
30 *
T ——
20
Max %010 25 50 80 100 125 160 200 X
H/min » (mm)

[NC.040.12]




GDF, mittlere GroRen

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.01000

O
e Cybse
GS, medium sizes / U
A

M NC.88.00.050.0276

:\H

=

a75

> NC.88.00.050.0320

N NC.88.00.050.0467

[NC.040.13]



[NC]

GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@@@av/l

,_erﬁmier'

V6 36 I\})GEL a SS%
NC.040.00.01500 -
1
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x12
(x2)
Ansicht x
A NC.040.00. Detail x
01500.050
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 105 95 1530
025 135 110 1530
038 161 123 1530 )
050 185 135 1530 Druckanstiegsfaktto i
063 211 148 1530 siche Diagramm unte
080 245 165 1530 ( pressure rising factor
100 285 185 1530 <oe diagram below)
125 345 220 1530 (
160 415 255 1530
200 495 295 1530
(daN) (daN)
1600 F,x1,9
1400 F,x1,8 / P
oy VA4
1200 F,x1,7
1000 / F:§1_6 / /, // L/ // L~
UV A A 1
800 - Fox15 1111/
600 — inxl-; 1777/
400 o Fx12 P
200 Fox11
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo10 25 50 80 100 125 160 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 [N
40
™~
30 i
I
20
Max %010 25 50 80 100 125 160 200 D
H/min » (mm)

[NC.040.14]




GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.01500

@122

) NC.88.00.063.0114

080

> NC.88.00.063.0134

090

M NC.88.00.063.0139

20 -

: .\”7 . _7/_-’
) NC.88.00.063.0402

- 2x D18
' 2x 311

) NC.88.00.063.0467

[NC.040.15]




[NC]

GDF, mittlere GroRen @ﬁ@[ﬁ@ GMZ @
GS, medium sizes | ]

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.040.00.02500
o~ T 27 e°
Technische Daten: I
Medium: N2 N
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar g
Pmin. (20 °C): 20 bar -~
Operating temperature: 0 - 80 °C 0 r
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G1/8”
M8x13
(x4)
Ansicht x
Detail x
A NC.040.00.
02500.063
H L LG Kraft / Force (155 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 115 105 2465
025 145 120 2465
038 171 133 2465 tor
050 195 145 2465 Druckanstlegsfa o)/
063 221 158 2465 (siehe Diagramm un
080 255 175 2465 pressure risind factor
100 300 200 2465 (see diagram e l6)
125 350 225 2465
160 425 265 2465
200 510 310 2465
(daN) (daN)
2500 > F,x1,9
F,x1,8
o / / V4
2000 Fox1.7 ViVAVAV AW Ay
1500 1 WIS A~ A
1000 7 X /// //,/ // e
Ny /
500 " Eiﬂg =
F,x1,1
203 50 70 90 110 130 150 Fio1025 50 80 100 125 160 200
P P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 [N
40
N i
30
——
20
Max %010 25 50 80 100 125 160 200 RN
H/min » (mm)

[NC.040.16]



GDF, mittlere Gréfien Mitrol<Z7]
| /

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.02500

@122

1 NC.88.00.075.0114

- =12

- 4x @9
4x 318

—4x 21

0100
o73,5

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

115
137
160

.
> g

[NC.040.17]

N NC.88.00.075.0402 ™ NC.88.00.075.0467




[NC]

,_el-ﬁmier‘

5

GDF, mittlere Grofen @ﬁ@@@a Ml
| /

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@60 oiAs
o
NC.040.00.04000 ax
T 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
X 1
@87 G1/g”
' 295
I
———— M8x13
. > - (x4)
~
N
<t
)
Ansicht x
A NC.040.00. Detail x
04000.080
H L Le Kraft / Force (140 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 155 130 3960
038 181 143 3960
050 205 155 3960 . r
063 236 173 3960 DFUC".a”St'fngns,fifth /
080 270 190 3960 (siehe Diagran factor
100 310 210 3960 Pressure rlsm% slow)
125 370 245 3960 (see diagram
160 440 280 3960
200 530 330 3960
(daN )5000 (daN )Fn x2,2
4000 F,x2,0 / A
L F,x1,8 / / / /
3000 F"Xm VDA
2000 F:x1,4 1 /’{’{/{’{//
1000 = Fox12 el
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 100 125 160 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
50 Einbaubeispiele / Flange mounting options
45
35 N
gg £ i !
20
15 —|
'3 i
Max % 25 50 80 100 125 160 200 R
H/min » (mm)

[NC.040.18]



GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

evtifizier?

ST!"’ you Cert

@ﬁ@@@&j

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.04000

4x @13,5

v

2150

o110

i

(I

4
G

N

0120
092

2x M16

1

M NC.88.00.095.0221

0120

Al

90

> NC.88.00.095.0305

> NC.88.00.095.0320

4x @13

2x 13,5

) NC.88.00.095.0402

T

.

) NC.88.00.095.0467

[NC.040.19]




,_el-ﬁmier‘

5

GDF, mittlere GroRen

@ﬁ@@@av/l

GS, medium sizes

[NC]

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

a75
ELAS,
NC.040.00.06500 e
T 27 e°
A ] |
Technische Daten: :nr‘
Medium: N2 N
Pmax. (20 °C): 150 bar
Prin. (20 °C): 20 bar )
Arbeitstemperatur: 0-80°C & _
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s o®
—
Specifications: ©
Pressure medium: N2 0 =)
Pmax. (20 °C): 150 bar A =
Pmin. (20 °C): 20 bar 1 o B
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G/g”
@120
I
M10x13
(x4)
©
3
|
Ansicht x
Detail x
A NC.040.00.
06500.080 280
H L Le Kraft / Force (145 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 165 140 6405
038 191 153 6405
050 215 165 6405 . r
063 241 178 6405 DFUCKanStI?ng;fil:th
080 275 195 6405 (siehe Diagran factor
100 315 215 6405 Pressure rlsm% dow
125 375 250 6405 (see diagram
160 450 290 6405
200 540 340 6405
(daN) (daN)
7000 F,x22
6000
5000 Fox2,0 Y.
4000 :" X :'2 / S
3000 o X1, / g
2000 —— Fx 1.4 / 4/ /,{,2{//
1000 = F,x12 P
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 100 125 160 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
50 Einbaubeispiele / Flange mounting options
45
3 N
2 S
2
10 T
Max % 25 50 80 100 125 160 200 R
H/min b
P (mm)

[NC.040.20]




GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

@ﬁ@@@&j

evtifizier?

S{ur you Cert

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.06500

4x @13,5

4x @13,5

M NC.88.00.120.0276

> NC.88.00.120.0305

2x @13,5

\

™ NC.88.00.120.040

2x @20
2x 013,5l

N NC.88.00.120.0467

[NC.040.21]



[NC]

GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.040.00.10000
) * | 27 e°
w0
Technische Daten: R[
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s S
Specifications:
Pressure medium: N2 ~
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s Gl/g
M10x13
- (x4)
~
o
N~
O
Ansicht x
Detail x
@, NC.040.00.
10000.100
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 186 161 9540
038 212 174 9540
050 236 186 9540 . r
063 262 199 9540 Druck_a“St'fng;fil:th)/
080 296 216 9540 (siehe Diagra ing factor
100 336 236 9540 pressure 18 1S o)
125 386 261 9540 (see diagram
160 456 296 9540
200 536 336 9540
(daN) (daN)
10000 F,x1,9 p ~
8000 Fox1.8 / N1 7
6000 - Fox1,6 // /// // / ////
— S 1) 0y e A
4000 — Fox3 | AL
2000 Fox1,2 ——
0 Fox1,1
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 100 125 160 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
5 ~
s —
10 —
5
Max % 25 0 80 100 125 160 200 R
H/min » (mm)

[NC.040.22]




GDF, mittlere GroRen

GS, medium sizes

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.040.00.10000

evtifizier?

S{ur you Cert

@ﬁ@@@&j

4x @17,5

0162
0138

4x B17,5

w0
N
i
! 4x B26
i
4x @17,5

o o)
3 8
[m] O

_070,7_

M NC.88.00.150.0221

0190
0138

070,7

M NC.88.00.150.0276

— 4x @26
- 4x B17,5

— M20

4x @17,5

> NC.88.00.150.0305

0190
0138

~

> NC.88.00.150.0320

4x B17,5

2x @13,5

200
230
260

30 - -

200

100

20 - -

N NC.88.00.150.0402

30 - -

) NC.88.00.150.0467

175
200

L

2x @20

-~ 2x@213,5
[l

[NC.040.23]




[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.040.24]



ortifizier?

for ¥

GDF, mit erhohter Kraft

O
MitroléZ”,
GS, with higher force 7 U

GroReniibersicht Serie NC.041.00

Gas spring index NC.041.00 series

il

NC.041.00.00150
150 daN
10 - 80 mm
219

NC.041.00.00300
300 daN
10 - 80 mm
@25

NC.041.00.00500
485 daN
10 - 80 mm
232

NC.041.00.01000
960 daN
10 - 80 mm
238

NC.041.00.02000
1925 daN
10 - 80 mm
250

NC.041.00.03000
2860 daN
10 - 80 mm
263

NC.041.00.05000
4925 daN
10 - 80 mm
Q75

NC.041.00.08000
7950 daN
10 - 80 mm
295

[NC.041.1]




[NC]

GDF, mit erhohter Kraft

.,_E,-ﬁﬁ‘.t'lt‘f‘
1S0 999
GS, with higher force

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.041.00.00150
“ “ ‘9;’/23;('—6
T
Technische Daten:
Medium: N2 Y
Pmax. (20 °C): 160 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar i
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Specifications: -
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar o
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
! !
M6
2 NC.041.00. ) Ansicht x
00150.015 = Detailx
H L LG Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 75 65 150
015 85 70 150 . r
025 105 80 150 DrUCk,a“St'fngnififtzn) /
038 135 97 150 (siehe Diagranl o or
050 160 10 150 pressure 1Sg )
063 190 127 150 (see diagram
080 220 140 150
(daN) (daN)
150 F,x1,8
125 Fyx1,7 //
100 on:’: Y EADS
75 F:§1:4 v 4/ P
50 Fox13 |/ A=
25 Fyx1,2 g
F,x1,1 ‘
F, =20 40 60 80 100 120 140 160 Foo 10 25 38 50 63 30
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
35
30 ™~
25 i
20
15
10
5
Max % 10 25 38 50 63 80 i
H/min B (mm)

[NC.041.2]



lstgau Cert

GDF, mit erhéhter Kraft NitiroleZ?,
| /

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.00150

@32

2x 26,5

25

1 NC.88.00.019.0114 ™ NC.88.00.019.0144

[NC.041.3]



[NC]

GDF, mit erhéhter Kraft

GS, with higher force

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.041.00.00300

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 170 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 170 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar

Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s

M4x6
(x2)
/ / Ansicht x
Detail
& NC.041.00. .
00300.015
H L Le Kraft / Force (170 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 75 65 300
015 85 70 300 .
025 105 80 300 DrUC‘Sa“S“eg;fir,ttz;) /
038 135 97 300 (siehe Diadram o or
050 160 110 300 Pressure rlsm% Slow)
063 190 127 300 (see diagram
080 225 145 300
(daN) (daN)
300 F,x1,9
250 F,x1,8
Fox17 /
200 Fx16 / i
o1 /I /17 L~
150 L~ E::i / / /Q/,/ =
100 F x1.3 /// ///,  —
o~ iz
x1,
F, 2030 50 70 90 10 130 150 170 Fog™ 10 25 38 50 63 80
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
3
30 ~
25
20 *
15
10
5
Max 00 25 38 50 63 80 i
H/min B (mm)

[NC.041.4]




IS()“u Cert

for ¥

GDF, mit erhéhter Kraft NitiroleZ?,
| /

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.00300

34 38

4x 26,75 2

2x 26,75

30
30

NN

[y

i
m

1 NC.88.00.025.0144 ™ NC.88.00.025.0149

[NC.041.5]



[NC]

GDF, mit erhéhter Kraft

GS, with higher force

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.041.00.00500

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 200 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s

Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller!

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 200 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar

Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s

Attention: Maintenance only at
manufacturer‘s site!

Ansicht x

Detail x M6x7
(x2)
M5x7
A NC.041.00. (x2)
00500.025
H L LG Kraft / Force (190 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 75 65 485
015 85 70 485 .
025 105 80 485 Druck,anst'egjif‘;r
038 135 97 485 (siehe Diagra™™’ - o
050 160 10 485 pressure 1S )
063 195 132 485 (see diagram
080 230 150 485
(daN) (daN)
500 F,x1,6 P
400 F,x1,5 / i
300 ol Fox1.4 / r/ // ~
1 F,x13 / // /////
200 Fox1,2 ///, 15/
100 ,é
F,x1,1
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 Foo 10 25 38 50 63 80
#5%) p P (bar) H P (mm)
45
40
35
30 ~—
25
20
15
10
5
Ma?( 00 10 25 38 50 63 80
H/min B (mm)

[NC.041.6]




GDF, mit erhohter Kraft
GS, with higher force

SW vou Cert

@ﬁ@@@&g

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.00500

4x 97

A

@60 -

1 NC.88.00.032.0114

035

> NC.88.00.032.0134

I{iﬂi_i}lll

ax @7

2x @9 —

N NC.88.00.032.0402

N NC.88.00.032.0467

[NC.041.7]



[NC]

GDF, mit erhohter Kraft

GS, with higher force

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@25
NC.041.00.01000 A N
_=H=’=H.:
g | A | T
ﬁ: T
Technische Daten: i N*
Medium: N2 | !
Pmax. (20 °C): 205 bar 0 i
Prin. (20 °C): 20 bar o
Arbeitstemperatur: 0-80°C —“
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Achtung: Wartungsarbeiten nur - -
durch den Hersteller! &
S
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 205 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s |
Attention: Maintenance only at X
manufacturer’s site! 238
M8
M6x7
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.041.00.
01000.038
H L LG Kraft / Force (195 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 75 65 960
015 85 70 960 . r
025 105 80 960 DrUCKa“St'egrﬁfii:,ttzn) /
038 135 97 960 (siehe Diadram o or
050 160 110 960 p,—essu.re nsm%aloW)
063 205 142 960 (see diagram
080 240 160 960
(daN )1ooo (daN )an1,s
800 F,x1,7 ~
L~ F,x1,6 /
600 F::1’5 1 // ///,/ ///
400 Fox1s / A |~
200 FZ”:Z y/ /////
F,x1,1 =
F, 920 40 60 80 100 120 140 160 180 205 oo 10 25 38 50 63 30
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
35
30
25
20 * !
15
10
5
Max % 10 25 38 50 63 80 i
H/min » (mm)

[NC.041.8]



GDF, mit erhéhter Kraft NitreleZ?,
| /

GS, with higher force U
N

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.01000

052

/’%ﬁ\’ﬁﬁm

URRERARY &

o=y

e —

N NC.88.00.038.0467

@

AN

. NC.88.00.038.040

[NC.041.9]



[NC]

,_erﬁmier'

GDF, mit erhohter Kraft NitiroleZ7}!
| /

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@35
M8 ELAS
NC.041.00.02000
(] ﬂ
(B T NPT
")
Technische Daten: - | !
Medium: N2 &
Pmax. (20 °C)Z 210 bar ~
Pmin. (20 °C): 20 bar N
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s &
@
Achtung: Wartungsarbeiten nur -
durch den Hersteller! o©
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 210 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s Y |
Attention: Maintenance only at X
manufacturer‘s site!
- @50 - M8
Ansicht x
Detail x
M8x9
(x2)
M6x9
(x2)
A NC.041.00.
02000.050
H L LG Kraft / Force (200 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 90 80 1925
015 115 100 1925 : ktor
egsfa
025 135 110 1925 Dfuc‘fa“srgmgm unte
038 165 127 1925 (siehe Diad “sing factor
050 190 140 1925 PresS L ram below)
063 220 157 1925 (see diagn
080 255 175 1925
(daN )2000 (daN)
F,x2,0
L~ o
1600 > Fox1,8 7 ~
1200 F x1.6 s S| |~
al L S A
800 / F,x1,4 VAW .V .o
400 F,x1,2 [ A
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 210 F00 10 15 25 38 50 63 80
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
35
30
25 i
20
15
10
5 !
Max % 10 25 38 50 63 80 i
H/min » (mm)

[NC.041.10]



GDF, mit erhohter Kraft
GS, with higher force

SW vou Cert

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.02000

056,5

295

AN

-

) NC.88.00.050.0114

o70

M NC.88.00.050.0134

2x &9

N NC.88.00.050.0402

M NC.88.00.050.0467

[NC.041.11]




[NC]

GDF, mit erhohter Kraft Nitrole? u { @
GS, with higher force | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.041.00.03000
! S
/23[%
T
Technische Daten: |
Medium: N2 |
Pmax. (20 °C): 190 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Achtung: Wartungsarbeiten nur -
durch den Hersteller! o
—
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 190 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C 1 )
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at
manufacturer‘s site! M8
M8x10
(x2)
M6x10
(x2)
A NC.041.00.
03000.063
H L LG Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 95 85 2860
015 115 100 2860 : or
025 135 110 2860 Druclgansg:eng;fi'r‘]te
038 165 127 2860 (siehe DIBI factor
050 190 140 2860 pressu.re FISm below)
063 220 157 2860 (see diagra
080 255 175 2860
(daN )3ooo (daN )anz,o
2500 . 7
2000 — o .y
1500 F,x1,6 — —
F,x1,4 V&
1000 - o X A~
500 F,x12 /=
F, 0™20 40 60 80 100 120 140 160 190 Foo ™ 1015 25 38 50 63 20
#5%) p P (bar) H P (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35
30
25 ~—
s —
I
10
5
Max % 1015 25 38 50 63 80
H/min » (mm)

[NC.041.12]



GDF, mit erhohter Kraft
GS, with higher force

SW vou Cert

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.03000

a73,5

2122

- @

) NC.88.00.063.0114

080

16

\

~E

M NC.88.00.063.0134

108

N NC.88.00.063.0467

[NC.041.13]




[NC]

,_el-ﬁmier‘

GDF, mit erhohter Kraft NitiroleZ7}!
| /

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.041.00.05000
i
T 27 e°
Technische Daten: < |
Medium: N2 - |
Pmax. (20 °C): 200 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
-
Achtung: Wartungsarbeiten nur o
durch den Hersteller! 4
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 200 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s X
Attention: Maintenance only at ‘ @75 M8
manufacturer‘s site!
M8x10
\ (x4)
[ee]
N
o /
Ansicht x
Detail
& NC.041.00. A
05000.080
H L LG Kraft / Force (200 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 100 90 4925
015 125 110 4925 : or
025 145 120 4925 DfUC‘ﬁansgfng;fife
038 175 137 4925 (siehe DIBI factor
050 200 150 4925 pressu.re FISm elow
063 240 177 4925 (see diagra
080 275 175 4925
(daN) (daN)
A F,x1,7 P
4000 Fyx1,6
F,x1,5 ///
3000 Fox14 .,/ A
2000 Fx13f—F1— /;%/7 —
1000 Fyx1,2 =
F,x1,1 =
F, 9720 40 60 80 100 120 140 160 180 200 Fio 10 15 25 38 50 63 30
#5%) p P (bar) H P (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35
30 N
25
20
15 — ——
10
5
Max % 1015 25 38 50 63 80
H/min » (mm)

[NC.041.14]



SW vou Cert

GDF, mit erhohter Kraft @ ﬁ@ ) G 14
GS, with higher force | /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.05000

073,5
090
o73,5

2122

©
—

A

-

1 NC.88.00.075.0114

M NC.88.00.075.0134

2x 21

—-—2x 320
2x @13,5

N s

N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467

[NC.041.15]



[NC]

GDF, mit erhohter Kraft
GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

,_el-ﬁmier‘

5

@75
NC.041.00.08000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s »
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller!
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at
manufacturer‘s site!
<
N
<t
u|
Ansicht x
Detail x
A NC.041.00.
08000.010
H L LG Kraft / Force (180 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 110 100 7950
015 135 120 7950 : or
025 155 130 7950 DfUC“,ansgfng;fiften)
038 185 147 7950 (siehe DIadre. o ctor
050 215 165 7950 Pressure P ciow
063 255 192 7950 (see diagra
080 290 210 7950
(daN) (daN)
8000 F,x1,
F,x1,7 /|
6000 L F:§1,6 y // S e
— S I IR AV A
4000 —~ F,x1,4 Y -
A F,x1,3 / v, r/// //
2000 ~ F,x1,2 /] //
Fyx1,1
F, ™20 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 1015 25 38 50 63 80
#5%) p P (bar) H P (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35
30
25
20 |
15 I
10
5
Max % 1015 25 38 50 63 80
H/min » (mm)

[NC.041.16]




for you € e

GDF, mit erhéhter Kraft NitreleZ?,
| /

GS, with higher force
\

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.041.00.08000

4x @13,5 &

4x @13,5

0110
092

2150

sy

o
I
M

e
&
%

S

S NC.88.00.095.0134

A NC.88.00.095.0114
2x @13,5 i i
! i
i
w : :
~ <
v o ~ ~
I =
1
1

_30_

1
1
"i 2x 320
2x @13,5

195

115

125
1525

M NC.88.00.095.0467

N NC.88.00.095.0402

[NC.041.17]




[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.041.18]



1 for you €er

GDF, mit erhohter Kraft

O
MitroléZ”,
GS, with higher force 7 U

GroReniibersicht Serie NC.042.00

Gas spring index NC.042.00 series

]

N

NC.042.00.00850 | | NC.042.00.01250 NC.042.00.01700| |NC.042.00.02800| |NC.042.00.04300
810 daN 1200 daN 1635 daN 2700 daN 4190 daN
12 - 80 mm 12 - 80 mm 12 - 80 mm 12 -80 mm 12 - 80 mm
238 245 @50 263 a75

[NC.042.1]




Fortifiziert

GDF, mit erhohter Kraft

[NC]

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@25
NC.042.00.00850 TN T
I | A T
e .
Technische Daten: | -
Medium: N2 Y | Y
Pmax. (20 °C): 175 bar \
Pmin. (20 °C): 20 bar o
Arbeitstemperatur: 0-80°C ]
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
Achtung: Wartungsarbeiten nur ‘l -
durch den Hersteller!
= g
@
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s | "
Attention: Maintenance only at X
manufacturer‘s site! 238
M6
M6x8
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.042.00.
00850.038
H L LG Kraft / Force (165 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 74 62 810
025 100 75 810 DruCkanStiegs’fakttO;)
038 130 92 810 (siehe Diagramm unte
050 155 105 810 Pressure rising factor
063 185 122 810 diagram below)
(see diag
080 225 145 810
(daN )1000 (daN )an1,s
00 Foxtr | A4
600 Fox15 // //// //
400 SR AV AP =
200 £ x| AALE
F,x1,1
F, ™20 40 60 80 100 120 140 160175 Fop 2 25 38 50 o3 30
#5%) p P (bar) H P (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
35
30
25
20
15
10
5
Max % 12 25 38 50 63 80
H/min » (mm)

[NC.042.2]




GDF, mit erhéhter Kraft NitreleZ?,
| /

SO
GS, with higher force U
N

Flansche fur / Flanges for NC.042.00.00850

052

/’%ﬁ\’ﬁﬁm

M NC.88.00.038.0134

URRERARY &

o=y

@

AN S —

Y NC.88.00.038.0467

. NC.88.00.038.040

[NC.042.3]



[NC]

GDF, mit erhohter Kraft

,_erﬁmier'

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@ﬁ@@@&jl

@30
et — ELA
NC.042.00.01250 S N
1 A A
‘1 L‘ 27 e°
=] T
Technische Daten: i F‘ 1
Medium: N2 ] - = [
Prmax. (20 °C): 175 bar - )
Pmin. (20 °C): 20 bar o
Arbeitstemperatur: 0-80°C ~
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s _1
—
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller! o? Q
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C | |
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
X
Attention: Maintenance only at @45
manufacturer’s site! M6
M6x8
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.042.00.
01250.050
H L LG Kraft / Force (170 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 79 67 1200 -
; 0
025 105 80 1200 Druckanstlegsfakten)
038 135 97 1200 iehe Diagramm un
050 160 110 1200 (s Pressure rising factor
063 190 127 1200 <oe diagram below)
080 230 150 1200 (
(daN )1400 (daN )F0x1,
1200 Fox18 p. i p
1000 — X [ S
0 x 1,6
800 E x5 /1 / p
600 — F:X“ //// o ,/,/
400 RxA3r7 7 4 ——
sy
920 40 60 8 100 120 140 160175 ’ Fog 122 25 38 50 63 80
P P> (bar) H > (mm)
45 Einbaubeispiele / Flange mounting options
40
35
30 ~
25 i
20
15
5
Max % 12 25 38 50 63 80
H/min » (mm)

[NC.042.4]




GDF, mit erhohter Kraft

900
Smcr)!““ Cert

Niticole”,
GS, with higher force /

Flansche fur / Flanges for NC.042.00.01250

050

13

-

1 NC.88.00.045.0114

. NC.88.00.045.0402

. NC.88.00.045.0467

[NC.042.5]



[NC]

GDF, mit erhohter Kraft Nitrole? u { @
GS, with higher force | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.042.00.01700
J ! NPT
T
Technische Daten:
Medium: N2 [ \
Pmax. (20 °C): 175 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar <
Arbeitstemperatur: 0-80°C N
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s \
-
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller! ®
)
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C \ Y
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at
manufacturer’s site! M6
M6x8
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.042.00.
01700.063
H L LG Kraft / Force (170 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 84 72 1635
025 110 85 1635 Druckanstiegsfaktor /
038 140 102 1635 (siehe Diagramm unten)
050 165 115 1635 Pressure rising factor
063 195 132 1635 diagram below)
(see
080 235 155 1635
(daN )1800 (dan )F x2,2
1o0 Fo x2,0 / /
1400 0 X2,
1200 F x18 / / / // /
1000 Ers AV & 4 <
600 Fox1,4 /,/ /4, ,/
:gg FoX1!2 // ol
F, ™20 40 60 80 100 120 140 160 175 Fog 12 25 38 50 63 30
#5%) p P (bar) H P (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35
30
25 ™~
s ~—
|
10
5
Max % 12 25 38 50 63 80
H/min » (mm)

[NC.042.6]



GDF, mit erhohter Kraft
GS, with higher force

SW vou Cert

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.042.00.01700

056,5

295

AN

-

) NC.88.00.050.0114

o70

M NC.88.00.050.0134

2x &9

N NC.88.00.050.0402

M NC.88.00.050.0467

[NC.042.7]




[NC]

,_e,-ﬁﬁ;ticf‘

GDF, mit erhohter Kraft NitiroleZ7}!
| /

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

45 - cA
NC.042.00.02800 TR
T ! TR
= T
Technische Daten: | |
Medium: N2 T 1
Pmax. (20 °C): 175 bar ©
Pmin. (20 °C): 20 bar N
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s y
-
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller! é}/ S
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar \
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Attention: Maintenance only at | | M6
manufacturer’s site! .
Ansicht x
Detail x
M8x9
(x2)
M6x9
N NC.042.00. 02)
02800.063
H L LG Kraft / Force (170 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 94 82 2700
025 120 95 2700 Druckanstiegsfakto’
038 150 112 2700 (siehe Diagramm unten)
050 175 125 2700 pressure fising f2ctor
063 210 147 2700 (see diagram below
080 250 170 2700
(daN) (daN)
3000 F,x2,0 y
2500 Fox18 y A A P
2000 o X1 /A4 / e
/1 7 S |~
1500 — Fox1,8 y AR VA A d
Fox14 /] X7 |~
1000 — o X 15 7 77
500 Fox1,2 [
9=20 20 60 80 100 120 140 160 175 Fog 12 25 38 50 63 80
P P> (bar) H P (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35
30
25 ™~
b —
—
10
5
Max % 12 25 38 50 63 80
H/min P (mm)

[NC.042.8]



GDF, mit erhohter Kraft
GS, with higher force

for you € e

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.042.00.02800

@122

A

-

) NC.88.00.063.0114

080

16

\

~E

M NC.88.00.063.0134

108

N NC.88.00.063.0467

[NC.042.9]




[NC]

,_erﬁmier'

GS, with higher force

GDF, mit erhohter Kraft NitiroleZ7}!
| /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

56

NC.042.00.04300 AN S

Jr NPT

Technische Daten: 7

Medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar ]
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C _
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s -
Achtung: Wartungsarbeiten nur
durch den Hersteller!
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar | |
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
M6
Attention: Maintenance only at
manufacturer’s site!
M8x10
(x4)
Ansicht x
Detail x
X NC.042.00.
04300.063
H L LG Kraft / Force (170 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012 94 82 4190
025 120 95 4190 Druckanstiegsfaktor /
038 150 112 4190 (siehe Diagramm unten)
050 175 125 4190 pressure fising f2ctor
063 210 147 4190 (see diagram below
080 250 170 4190
(daN) (daN)
F,x2,0
4000 /
3500 Fox1.8 (AR y
3000 Fx16 71T 7 7 7 7
o Y e e
1500 Fox14 // // /’////
o0 F,x1,2 é/ g/ir/?/,
9720 40 60 80 100 120 140 160175 Foo 12 25 38 50 63 30
P P> (bar) H > (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35
30
25 \\
s —
T
10
5
Max % 12 25 38 50 63 80
H/min » (mm)

[NC.042.10]



SW vou Cert

GDF, mit erhéhter Kraft NitreleZ?,
| /

GS, with higher force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.042.00.04300

073,5
090
073,5

2122

©
—

g o

1 NC.88.00.075.0114 ™ NC.88.00.075.0134

2x 21

2x @20
2x @13,5

i If .
[Te) {

Lot 2 " IR §

o ‘ ~
N Oy [ ~ 1

\ —

e
N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467

[NC.042.11]




[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.042.12]



GDF, kleine Abmessungen

O
e Cybse
GS, Micro springs / U
A

GroReniibersicht Serie NC.05X.00

Y
oV

‘\6\‘
o>

Gas spring index NC.05X.00 series

Q\\
\ \

NC.050.00 NC.051.00 NC.051.00... NC.052.00 NC.053.00
50 - 200 daN 13 - 50 daN 13 - 50 daN 30 - 90 daN 50 - 200 daN
12-100 mm 7 -80 mm 7 -80 mm 7-125 mm 7-125 mm

225 212 212 219 225
\ \ \ \ \

NC.054.01 NC.055.00 NC.056.00 NC.057.00 NC.058.00
50 - 200 daN 25-100 daN 50 - 200 daN 18 - 90 daN 80 - 350 daN

10 - 50 mm 10 - 80 mm 10 -125 mm 7-80 mm 7-125mm

225 220 225 215 232

[NC.05%.1]




[NC]

GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@12
NC.050.00 -
. ] —— A
27 e°
' T
Technische Daten: ~
Medium: N2 J |
Pmax. (20 °C): 180 bar [
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar 9
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
|
] . [ce) ‘
1 |
0 X
N
@20 \ M6
N @25 -
A NC.050.00. Ansicht x
00050.015 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 012 78 | 66
NC.050.00.00050 | Griin/ Green 45 50 :ngsfaktor 015 84 | 69
stiegs
NC.050.00.00100 Blau / Blue 90 100 ,eDhrg%kiggramm untt%r;)/ 025 104 | 79
NC.050.00.00150 Rot / Red 135 150 (Slpressulre rlsm%g?gw) 038 130 | 92
NC.050.00.00200 Gelb / Yellow 180 200 (see diagram 050 154 | 104
063 180 | 117
080 214 | 134
100 254 | 154
(daN) (daN)
200
F,x1,4
160 o
120 — Fyx 1,3 ///// // r/
80 Fx12 / /] /,/
o X1 // / é/
40 ~ Fox 11 fA2
Fo 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 F“o 15 25 38 50 63 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
60 \\\
40
20 —
Max % 15 25 38 50 63 80 100 &
H/min B (mm)

[NC.05x.2]
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GDF, kleine Abmessungen Nikicol<Z?; N}
| /

GS, Micro springs U
N
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.050.00.00050, ...00100, ...00150, ...00200

=
=

Z

=

. NC.88.00.025.0315

[NC.05%.3]



[NC]

GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.051.00

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s

Achtung: Das Mittengewinde M6 im
Boden der Gasdruckfeder darf nicht

zur Befestigung genutzt werden.

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar

Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

Important: Do not use the centre-

~
—

;
oV’

thread M6 in the bottom for fixing the

gas spring into the tool.

X
12
M6
> NC.051.00. Ansicht x
00025-025 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 007 56 | 49
NC.051.00.00013 | Griin/Green 45 13 kanstieg faktor/ 010 62 | 52
NC.051.00.00025 Blau / Blue 90 25 -ehrchiagram tt%f']) 013 68 | 55
NC.051.00.00038 Rot / Red 135 38 (Slpressu,re rlsm%(faellgw) 015 72 | 57
NC.051.00.00050 | Gelb/ Yellow 180 50 (see diagram 019 80 | 61
025 92 | 67
038 118 | 80
050 142 | 92
063 169 [105,5
075 195 | 120
080 205 | 125
(daN) (daN)
50 F,x1,8
40 T F,x1,7 P
F,x1,6
30 Fﬂ§1,5 Ve // Z
Fox1d /y / =
20 L~ F x1,3}— 12/ // 4/ ~ =
10 Fixt.2 = | | |
F, x1,1 Z i
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 7 15 25 38 50 63,5 75 80
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
N,
SN
40
20 E——
Max % 7 15 25 38 50 635 7580
H/min B (mm)

[NC.05x.4]




GDF, kleine Abmessungen @ﬁ@[ﬁ@ C’M 1SO 9
| /

GS, Micro springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.051.00.00013, ...00025, ...00038, ...00050

24

2x 26,6

2 NC.88.00.012.0149

[NC.05X%.5]



[NC]

GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

oo
150 90

NC.051.00...1

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s

GELASS,
B S

NPT

Einwegfeder ist nicht reparierbar!
Achtung: Das Mittengewinde M6 im

Boden der Gasdruckfeder darf nicht
zur Befestigung genutzt werden.

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
One-way spring is irreparable!
Important: Do not use the centre-
thread M6 in the bottom for fixing the
gas spring into the tool.
X NC.051.00. Ansicht x
00025.025.1 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 007 56 49
NC.051.00.00013 | Griin/ Green 45 13 ieqgsfaktor 010 62 | 52
NC.051.00.00025 | Blau/Blue 90 25 .eq]rg%ﬁgg?gégm unien)/ 0127 | 67,4 | 54,7
NC.051.00.00038 |  Rot/Red 135 38 (5 Bressure rising faCy 015 72 | 57
NC.051.00.00050 Gelb / Yellow 180 50 (see diagram 019 80 | 61
025 92 | 67
038 118 | 80
050 142 | 92
063,5 172 [108,5
075 195 | 120
080 205 | 125
(daN) (daN)
50 F,x1,8
w - iy s
30 F,x1,5 // //é/
2 5%
10 F:x1,2 f;// ~ | | 1]
F,x1,1 ‘
F, 0720 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 7 15 25 35 50 635 7580
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
N
|
40
20 E——
Max % 7 15 25 38 50 635 75 80
H/min B (mm)

[NC.05x.6]




GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

J

Flansche fur / Flanges for NC.051.00.00013...1, ...00025...1, ...00038...1, ...00050...1

@25

A NC.88.00.012.0114

N NC.88.00.012.0159

24

2x 26,6

[NC.05%.7]
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GDF, kleine Abmessungen, VDI 3003 @D@G@GMZ

GS, Micro springs, VDI 3003

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

!.Q

[NC]

28 -
NC.052.00 e
' ’ § | i
27 e°
1 T
Technische Daten:
Medium: N2 N
Pmax. (20 °C): 180 bar ! . ! |
Pmin. (20 °C): 20 bar i l
Arbeitstemperatur: 0-80°C ~
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s A
Einwegfeder ist nicht reparierbar!
j
Achtung: Das Mittengewinde M6 im -
Boden der Gasdruckfeder darf nicht
zur Befestigung genutzt werden. -
3 9
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C 1
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
One-way spring is irreparable! ™~ ] ]
Important: Do not use the centre- !
thread M6 in the bottom for fixing the
gas spring into the tool.
M6
& NC.052.00. Ansicht x
00030.080 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 007 56 | 49
NC.052.00.00030 Griin / Green 60 30 faktor 010 62 52
tiegs
NC.052.00.00050 | _Blau/Blue 100 50 Druck tt%f;)/ 012,7 [ 67,4547
NC.052.00.00070 Rot / Red 140 70 (sieh Pressure I’ISIH% fac 015 72 57
NC.052.00.00090 Gelb / Yellow 180 90 (see diagram be 025 92 67
038 118 | 80
050 142 | 92
063,5 172 [108,5
080 205 | 125
100 245 | 145
125 295 | 170
(daN) (daN)
100 F,x14 p —~
80 7 T 7T =
Fox1:3 VAV AP -
® F,x1,2} [/ —
40 X [/ /4/
20 Fyx1,1 / 7 7/47777
F, 020 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 7 15 25 38 50 635 80 100 125
(#5%) p P (bar) H P> (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
a0 |
40 AN
20 —
Max % 7 15 25 38 50 635 80 100 125
H/min B (mm)

[NC.o05x.8]
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GDF, kleine Abmessungen e ly
| /

GS, Micro springs A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fir / Flanges for NC.052.00.00030, ...00050, ...00070, ...00090

1 NC.88.00.019.0114 ™ NC.88.00.019.0144

25

. NC.88.00.019.0149

[NC.05X.9]



[NC]

GDF, kleine Abmessungen, VDI 3003 @D@G@Gﬂl

GS, Micro springs, VDI 3003

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

!.Q

NC.053.00

Technische Daten:
Medium:

Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Arbeitstemperatur:
Max. Kolbengeschw.:

N2

180 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

Einwegfeder ist nicht reparierbar!

Specifications:
Pressure medium:
Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Operating temperature:
Max. piston rod speed:

N2

180 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

One-way spring is irreparable!

A NC.053.00.
00050.007

.,_erﬁmier'

for you Cert

212

GELAS,
A &

Ansicht x

NPT

Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 007 56 | 49
NC.053.00.00050 | Griin / Green 45 50 faktor 010 62 | 52
nstlegS
NC.053.00.00100 Blau / Blue 90 100 sie fUCk;’gg unctt%r)/ 012,7 67,4 | 54,7
NC.053.00.00150 Rot / Red 135 150 ( ressure rlsg%a 015 72 | 57
NC.053.00.00200 | Gelb / Yellow 180 200 see diagra 025 92 | 67
038 118 | 80
050 142 | 92
063,5 172 |108,5
080 205 | 125
100 245 | 145
125 295 | 170
(daN) (daN)
200
160 Fox14 ST~
Ex13 )| AV AV
120 [/ A A~
8 By () s
40 = Fyx1,1 T
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 F"o 715 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H : P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
| 1K
40 SN
20 —
Max 0o 715 25 38 50 63,5 80 100 125
H/min B (mm)

[NC.05x.10]
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GDF, kleine Abmessungen 1) ﬁ@[ﬁ@@ﬂ
| /

GS, Micro springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS ‘.
Flansche fur / Flanges for NC.053.00.00050, ...00100, ...00150, ...00200
34 TR
7 4x 6,6 4% 96,6 ISO
1 g
% NC.88.00.025.0114 %) NC.88.00.025.0144

VDI

2x 26,6

. NC.88.00.025.0149 N NC.88.00.025.0402

[NC.05x.11]



[NC]

GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.054.0

1

Technische Daten:
Medium:

Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Arbeitstemperatur:
Max. Kolbengeschw.:

N2

180 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

Specifications:
Pressure medium:
Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Operating temperature:
Max. piston rod speed:

N2

180 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

GELAS,
A &

NPT

A NC.054.01. —
00050.016 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 65 | 55
NC.054.01.00050 | Griin / Green 45 50 faktor 012,7 704 | 57,7
nstleQS
NC.054.01.00100 | _Blau/Blue 90 100 D“mka f ctt%f;)’ 016 | 77 | 61
NC.054.01.00150 Rot / Red 135 150 ressure rlsm% d 025 9 | 70
NC.054.01.00200 | Gelb / Yellow 180 200 (see diagram 038 121 | 83
050 147 | 95
(daN) (daN)
200 F,x1,6
F,x1,5 A ~
i o Yy, AR
F0x13 / // ,/
80 — Fo 1,2 /// ’/
40 P o X1y ///
= F,x1,1
F, 9720 40 0 80 100 120 140 160 180 Foo 0 16 25 38 50
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
BN
40
20
0
Max 0 10 16 25 38 50
H/min » (mm)

[NC.o05x.12]



GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

@ﬁ@[ﬁ@@dj

or you Cert

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fir / Flanges for NC.054.01.00050, ...00100, ...00150, ...00200

027

' 4% 26,6
@50
m@

1 NC.88.00.025.0114

1 NC.88.00.025.0144

34

4x 26,6

ISO
o

30

@ VDI

38
@50

-y

. NC.88.00.025.0149

N NC.88.00.025.0402

38

— 4x 28,4

4x 13,5

[NC.05x.13]




GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

[NC]

9 A
NC.055.00
9 @
- 7/23|%
Technische Daten: N&
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar 9
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
] |
« ~
0
™
M6
A NC.055.00. Ansicht x
00025.050 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 74 | 64
NC.055.00.00025 | Griin / Green 40 25 Ckanstiegsfaktor / 012,7 79,4 | 66,7
NC.055.00.00050 | Blau/Blue 80 50 r oA gramm unten) 016 86 | 70
(siehe “re rising factor 025 104 | 79
NC.055.00.00075 Rot / Red 120 75 ressure rlsm low)
NC.055.00.00100 | Gelb / Yellow 160 100 (see diagra 038 130 | 92
050 154 | 104
063 180 | 117
080 214 | 134
(daN) (daN)
100 F,x1,5
80 F,x1,4 A
60 — F,x1,3 7/ // Z é//
F 40 F x1.2 // //A/
? / o X1y /// /
b 20— = F,x11 44
F, =26 40 60 80 100 120 140 160 Foo 10716 25 38 0 63 30
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80 S
60
40
20 E——
Max % 1016 25 38 50 63 80
H/min P (mm)

[NC.05x.14]




GDF, kleine Abmessungen

ertifiziert
m

150 908

@ﬁ@cﬁ@ag

GS, Micro springs UN}
N
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.055.00.00025, ...00050, ...00075, ...00100

. NC.88.00.020.0315

4x 26,75

[NC.05x.15]



[NC]

GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.056.00

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

) NC.056.00.
00150.016

/ Ansicht x
Detail x

Type Farbe / Color Filldruck Kraft / Force Hub / Stroke| L Le
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,5
[bar] [daN] [daN] 010 62 | 52
NC.056.00.00050 | Griin / Green 45 50 iagsfaktor 012,7 67,4 | 54,7
nstiegs
NC.056.00.00100 |  Blau/Blue 90 100 (siehrchkiggramm ang;)/ 015 72 | 57
NC.056.00.00150 Rot / Red 135 150 Pressure FISI[R e?oW) 016 74 | 58
NC.056.00.00200 | Gelb / Yellow 180 200 (see diagra 020 82 | 62
025 92 | 67
030 102 | 72
038 118 | 80
050 142 | 92
063,5 172 |108,5
080 205 | 125
100 245 | 145
125 295 | 170
(daN) (daN)
sl _
160 ' F,x1,5 b S AN
120 F,x1,4 ,/ ,/ ,/
I |F 80 Fox1,3 / ,/,/,
= F,x1,2 ,/ e
4 fa 4 40 E 11 o
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 °0 10 25 38 50 63,5 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
N
60
40 ~
20 —
Max 00 10 25 38 50 63,5 80 100 125
H/min B (mm)

[NC.o05x.16]
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GDF, kleine Abmessungen 1) ﬁ@[ﬁ@@ﬂ
| /

GS, Micro springs
A

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fir / Flanges for NC.056.00.00050, ...00100, ...00150, ...00200

34 TR

4x 26,6 Iso
o

4x 26,6

30

)

. NC.88.00.025.0114

38

2x 26,6

E%!
8

. NC.88.00.025.0149 N NC.88.00.025.0402

[NC.05x.17]



GDF, kleine Abmessungen

oo
150 90

@ﬁ@@@@t/ﬂ

GS, Micro springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

[NC]

— @8 - QELASJ‘G\
NC.057.00 SR
| A
27 e°
| T
Technische Daten:
Medium: N2 ~
Pmax. (20 °C): 180 bar Y |
Pmin. (20 °C): 20 bar T
Arbeitstemperatur: 0-80°C [ [
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s =
Einwegfeder ist nicht reparierbar! |
Achtung: Das Mittengewinde M6 im il ! .
Boden der Gasdruckfeder darf nicht |
zur Befestigung genutzt werden. ®
N
< 3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar |
Operating temperature: 0 - 80 °C -
Max. piston rod speed: 1,6 m/s |
One-way spring is irreparable! I
L) ~ ! 1
Important: Do not use the centre- \
thread M6 in the bottom for fixing the X
gas spring into the tool. \
15 - M6
N NC.057.00. D) ansich x
00090.015 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,5
[bar] [daN] [daN] 007 56 | 49
NC.057.00.00018 Griin / Green 35 18 - asfaktor 010 62 52
NC.057.00.00035 Blau / Blue 70 35 Drucklanstlegns1 “nten) / 012,7 67,4 | 54,7
NC.057.00.00050 Rot / Red 100 50 (siehe Dlag"r?sr?n g factor 015 72 57
NC.057.00.00070 | Gelb / Yellow 140 70 Press tagram below) 019 80 | 61
NC.057.00.00090 | Braun/Brown 180 90 (see 025 92 | 67
038 118 | 80
050 142 | 92
063,5 172 [108,5
075 195 | 120
80 205 | 125
(daN) (daN)
100 F,x2,2
80 F,x2,0 / A
60 F,x138 / // 7//
I |F F,x1,6 /\/ 2
@ F:x1:4 /e ,/ﬁ ‘{/
4 'f, 4 20 . x12 =
) 020 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 7 15 25 38 50 3.5 7580
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80—\
60 ™
:3 s =
Max % 7 15 25 38 50 635 7580
H/min B (mm)

[NC.o05x.18]




GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

1S0 999

@ﬁ@cﬁ@&g

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.057.00.00018, ...00035, ...00050, ...00070, ...00090

@37

|
@

A NC.88.00.015.0114

@27

2x 26,6

% NC.88.00.015.0149

27

2x 26,6

[NC.05x.19]




[NC]

GDF, kleine Abmessungen

GS, Micro springs

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.058.00

Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Prin. (20 °C): 20 bar ~
Arbeitstemperatur: 0-80°C A
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Einwegfeder ist nicht reparierbar! y
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
One-way spring is irreparable!
2
@3 S e
S NC.058.00. Ansi
_— nsicht x
00160.038 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,5
[bar] [daN] [daN] 007 56 49
NC.058.00.00080 | Griin / Green 40 80 - ctaktor 010 62 | 52
NC.058.00.00160 Blau / Blue 80 160 |:)ruckalnstlegS a )/ 012,7 67,4 | 54,7
- ‘aqramm unte
NC.058.00.00240 Rot / Red 120 240 (siehe Diag ising factor 015 72 | 57
NC.058.00.00310 | Gelb/ Yellow 155 310 Pressé{g"g;am clow) 025 92 | 67
NC.058.00.00350 | Braun/Brown 175 350 (see d 038 118 | 80
050 142 | 92
063,5 172 [108,5
080 205 | 125
100 245 | 145
125 295 | 170
(daN) (daN)
400 F,x1,8
350 — F,x1,7
0 4 N A N pd
2% = Fox 18 VAV AV AV divza
200 an14 / / S/ / / /
150 Fox13 VIO
100 P12 | A
50 FZx1,1
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 F"o 715 25 38 50 63,5 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
60 b
40 S~
20 —
Max %0715 25 38 50 635 80 100 125
H/min B (mm)

[NC.05x.20]
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GDF, kleine Abmessungen 1) ﬁ@[ﬁ@@ﬂ
| /

GS, Micro springs
A

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fir / Flanges for NC.058.00.00080, ...00160, ...00240, ...00310, ...00350

TR - 4x @7
4x @7 _
ISO VDI
3 g 8
Bl - i o o
@60
A NC.88.00.032.0114 A NC.88.00.032.0134
2x &9 i
4x o7 A—
l.{,\)_ [N =]
> ~ &
'
1
N NC.88.00.032.0144 N NC.88.00.032.0402

[NC.o5x.21]



[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.05x.22]
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GDF, Standard, kompakt @ ﬁ@ 0 C' 14
GS, Standard, compact height | / U

GroReniibersicht Serie NC.060.09 Gas spring index 060.09 series

»° ,‘,é\“q’
Q‘\
=O= =0= © d?b
NC.060.09.00300 NC.060.09.00500 NC.060.09.00750 NC.060.09.01500
300 daN 470 daN 740 daN 1530 daN
6,3 -125 mm 6-125 mm 6-125 mm 25-100 mm
238 @45 250 Q75

e
e
ﬂb —O— ——O——
NC.060.09.01500...1 NC.060.09.03000 NC.060.09.05000
1530 daN 2945 daN 4980 daN
25-100 mm 25-100 mm 25-100 mm
Q75 295 2120

[NC.060.1]



[NC]

GDF, Standard, kompakt

GS, Standard, compact height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

1S0 999

NC.060.09.00300 e
I
27 e°
Technische Daten: Lo—‘ [
Medium: N2 g’
Pmax. (20 °C)Z 150 bar —‘
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C 1
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2 Cu,;
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M6
M8x13
(x2)
> NC.060.09. Ansicht x
00300.006 Detail x
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006,3 62,6 56,3 300
010 70 60 300
012,7 75,4 62,7 300
016 82 66 300
025 i00 75 300 OruckenstegsElLL) )
032 114 82 300 (siehe Diagra"t " or
038 126 88 300 pressure 1S o)
050 150 100 300 (see diagram
063,5 177 113,5 300
080 210 130 300
100 250 150 300
125 300 175 300
(daN) (daN)
300 F,x1,5
250 114 I NN A A
200 C o1s WSS
- [ =
- )
50 = F,x1,1 Zz=
F, " s 70 e o 10 1m0 °0 10 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
160 Einbaubeispiele / Flange mounting options
140
120
100
80
60 S S
40 =
20
Max % 10 25 38 50 635 80 100 125 8
H/min B (mm)

[NC.060.2]




GDF, Standard, kompakt

SW vou Cert

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

GS, Standard, compact height U
A

Flansche fur / Flanges for NC.060.09.00300

063

N NC.88.00.038.0276

8x 11

8x @7

[NC.060.3]



[NC]

GDF, Standa

rd, kompakt

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

O
GS, Standard, compact height |
Q
.

NC.060.09.00500 e
i
27 e°
Technische Daten: A |
Medium: N2 0 |
Pmax. (20 °C): 150 bar ©
Pmin. (20 °C): 20 bar i
Arbeitstemperatur: 0-80°C I
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -
Specifications:
Pressure medium: N2 0
Pmax. (20 °C): 150 bar ™
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C Y
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Gl1/g”
M8x13
(x2)
Ansicht x
Detail x
™ NC.060.09.
00500.006
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 62 56 470
012,7 75,4 62,7 470
019 88 69 470
025 100 75 470 .
032 114 82 470 Druc'(,anStleg;fiftZ;) /
038 126 88 470 (siehe Diagram™ or
050 150 100 470 Pressure rISIngbelow)
063,5 177 113,5 470 (see diagram
080 210 130 470
100 250 150 470
125 300 175 470
(daN) 500 (daN )F,,x1,4
/ A Wi P
400 / S 1~
300 I A A
200 L Fox12 (i 7 7 ;:/4
100 F,x1,1 ‘/2;4
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 6 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
p{ =S
30 —
—
20
10
Max %6 25 38 50 635 80 100 125 8§
H/min B (mm)

[NC.060.4]




GDF, Standard, kompakt 1) ﬁ@@@c' 2}
| /

GS, Standard, compact height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.09.00500

~6x @15
6x J9 <

a70

i
o o
N0
ol O

g

M NC.88.00.045.0221 M NC.88.00.045.0276

a70

:\H

=

> NC.88.00.045.0320

-

Al
§
3

| ’/I/ln
&

N NC.88.00.045.0467

[NC.060.5]



[NC]

GDF, Standard, kompakt

GS, Standard, compact height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.060.09.00750
[ |
- 27 e°
Technische Daten: Y
Medium: N2 [
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -
o
—
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C Y | |
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G1/g”
M8x13
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.060.09.
00750.006
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
006 62 56 740
012,7 75,4 62,7 740
019 88 69 740
025 100 75 740 Druckanstiegsfaktorn
038 126 88 740 siehe Diagramm unte
050 150 100 740 ( Pressure rising factor
063,5 177 113,5 740 diagram below)
(see
080 210 130 740
100 250 150 740
125 300 175 740
(daN) 800 (daN )F0x1,7
700 F x1,6 V. p. A /|
600 = ~ F:x1,5 / / / / /
500 — F x1.4 I/ / //// // //
@ sl
200 - Fox1,2 W A ',///'/
100 Fyx1,1 =
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fio's 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 i
40
30 ~
—
20
10
Max %% 25 38 50 63,5 80 100 125 8
H/min » (mm)

[NC.060.6]




GDF, Standard, kompakt

SO 9
GS, Standard, compact height U
A

Flansche fur / Flanges for NC.060.09.00750

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

8

M NC.88.00.050.0221

a75

:\H

=

> NC.88.00.050.0305

a75

> NC.88.00.050.0320

-

| ’/IIIIA
1R

N NC.88.00.050.0467

[NC.060.7]



[NC]

GDF, Standard, kompakt @ﬁ@g@au l :
GS, Standard, compact height | ]

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@36
NC.060.09.01500 e
L L] L] “ \i‘ ‘
ﬁ J T T
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s !
Ansicht x
Detail
A NC.060.09. e
01500.038
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 110 85 1530
038 136 98 1530 Druckanstiegsfakior /
050 160 110 1530 (siehe Diagramm unten)
063,5 187 123,5 1530 Pressure rising factor
080 220 140 1530 (see diagram below)
100 260 160 1530
(daN) (daN)
1600
1400 F,x1,4 4 J P
1200 L o // // / / // -
1000 Fyx1,3 e
_ / / |~
800 — VA A Eerd
600 1 Fox1.2 [ S
400 ] Fon | A=
200 ox1,
2030 50 70 90 110 130 150 Fio 25 38 50 635 80 700
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 —
20
10
Max 0 25 38 50 635 80 100 8
H/min b
P (mm)

[NC.060.8]



GDF, Standard, kompakt 1) ﬁ@@@c' 2}
| /

GS, Standard, compact height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.09.01500

@122

1 NC.88.00.075.0114

- =12

- 4x @9
4x 318

—4x 21

0100
o73,5

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

115
137
160

.
> g

[NC.060.9]

N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467




[NC]

GDF, Standard, kompakt @ﬁ@ 1) G v, l @
GS, Standard, compact height | ]

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.060.09.01500...1
27 e°
Technische Daten: =
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C _
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G1/g”
M8x13
(x4)
@
o]
N
O
Ansicht x
Detail
A NC.060.09. M
01500.038.1
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 110 85 1530
038 136 98 1530 Druckanstiegsfakior /
050 160 110 1530 (siehe Diagramm unten)
063,5 187 123,5 1530 Pressure rising factor
080 220 140 1530 (see diagram below)
100 260 160 1530
(daN) (daN)
1600
1400 F,x1,4 y. A |
5 = R e i
800 — S
600 L Rl 7 7 =
400 7 E [
200 o x 1,1
2030 50 70 90 110 130 150 Fio 25 38 50 635 80 100
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 E—
20
10
Max 0 25 38 50 635 80 100 8
H/min » (mm)

[NC.060.10]



GDF, Standard, kompakt 1) ﬁ@@@c' 2}
| /

GS, Standard, compact height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.09.01500...1

@122

1 NC.88.00.075.0114

- =12

- 4x @9
4x 318

—4x 21

0100
o73,5

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

115
137
160

.
> g

[NC.060.11]

N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467




tifiziert Y

GS, Standard, compact height

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

GDF, Standard, kompakt

[NC]

NC.060.09.03000 S
n " " o
T
li\_— j‘ ™ T NPT
Technische Daten: | — IR |
Medium: N2 N
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar 1 1
Arbeitstemperatur: 0-80°C c‘\? / -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s o/ Q
Specifications: 2—
Pressure medium: N2 -
Pmax. (20 °C): 150 bar ~
Pmin. (20 °C): 20 bar .
Operating temperature: 0 - 80 °C © M J |
Max. piston rod speed: 1,6 m/s @87 i
I @95 1 8
I 1
_—— M8x13
y (x4)
<
N
<
O
Ansicht x
Detail
S NC.060.09. e
03000.050 @60
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 120 95 2945
050 70 120 2045 Druckansiege il
siehe Diagram r
00 20 150" 204 presure s (00
100 270 170 2045 (see diagrar
(daN) (daN)
3000 F,x1,6
2500 F,x1,5
2000 F,x14 1/ ///////
1500 - F,x1,3 / ,/ ,ﬁ /////
1000 F,x1,2 // //,//
500 Fox1,1 ==
2030 50 70 90 110 130 150 Fog 25 38 50 635 80 100
P P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 B
20
10
Max 0 25 38 50 635 80 100 8
H/min P (mm)

[NC.060.12]




GDF, Standard, kompakt
GS, Standard, compact height

evtifizier?

ST!"’ you Cert

@ﬁ@@@&j

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.060.09.03000

4x @13,5

v

2150

o110

i

(I

4
G

N

0120
092

2x M16

1

M NC.88.00.095.0221

0120

Al

90

> NC.88.00.095.0305

> NC.88.00.095.0320

4x @13

2x 13,5

) NC.88.00.095.0402

T

.

) NC.88.00.095.0467

[NC.060.13]




[NC]

GDF, Standard, kompakt

GS, Standard, compact height

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.060.09.05000
T
N* | 7T i
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar 4
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s 3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s Gl
——— M10x13
(x4)
©
©
Ye)
O
Ansicht x
Detail x
A NC.060.09.
05000.080 280 |
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,5 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 140 115 4980 . Ktor
038 166 128 4980 DruckanstIGQSfa ten)
050 190 140 4980 (siehe Diagramm un
063,5 217 153,5 4980 Pressure rising factor
080 250 170 4980 (see diagram below)
100 290 190 4980
(daN) (daN)
5000 F,x1,38
4000 Fox1,7 A/ e
3000 :“i:g [ /1 /
Fixta VAV &V
2000 Ey1a [N T A
o [
1000 :nx:f e
o X1,
F0 20 30 50 70 920 130 150 Foo 25 38 50 63,5 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 E—
20
10
Max 0 25 38 50 635 80 100 8
H/min » (mm)

[NC.060.14]




GDF, Standard, kompakt
GS, Standard, compact height

@ﬁ@@@&j

evtifizier?

S{ur you Cert

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.060.09.05000

4x @13,5

4x @13,5

M NC.88.00.120.0276

> NC.88.00.120.0305

2x @13,5

\

™ NC.88.00.120.040

2x @20
2x 013,5l

N NC.88.00.120.0467

[NC.060.15]



[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.060.16]



GDF, Standard nach VDI 3003
GS, Standard acc. to VDI 3003

@ﬁ@cﬁ@év/f

et
180,20

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Technische Information Serie NC.060.10

Die Gasdruckfedern der Serie
NC.060.10 sind zusatzlich zur Stan-
dard- auch in folgenden Sonderaus-
fuhrungen erhaltlich:

Version @ = High Speed
Version = Doppelanschluss

Die Versionen sind frei kombinierbar.
Die Standard-Bestellnummer muss
um den bzw. die Versionsbuchstaben
erganzt werden.

Technical information NC.060.10 series

The NC.060.10-gas springs are not
only available as standards, but with
the following features as well:

Version @ = High Speed

Version = with double

connecting ports

You may combine these features as
desired.

Please add the corresponding letter
to the order number.

GroReniibersicht Serie NC.060.10

Gas spring index 060.10 series

]

1

N

#

]

$

$‘

NC.060.10.00750
740 daN
12,7 - 300 mm
@50

NC.060.10.01500 NC.060.10.03000
1530 daN 2945 daN
12,7 - 300 mm 12,7 - 300 mm
Q75 295

\ \
NC.060.10.05000 NC.060.10.07500 NC.060.06.10000
4980 daN 7540 daN 10280 daN
12,7 - 300 mm 12,7 - 300 mm 12,7 - 300 mm
2120 2150 2195

Serie NC.060.10

Version @

Die Gasdruckfedern der Serie
NC.060.10 sind in der High-Speed-
Version mit einem Spezial-Dichtungs-
System ausgestattet, welches eine
maximalen Kolbengeschwindigkeit
von 2 m/s ermdglicht.

NC.060.10 series

Version @

The NC.060.10-gas springs are - by
utilizing special seals - available in a
,High Speed" - version as well.

By this means the maximum rod-
speed from 2 m/s is possible.

Serie NC.060.10

Version

Die Gasdruckfedern der Serie
NC.060.10 besitzen in der Version B
zwei Anschlisse G1/8“. Ausgestattet
mit zwei Anschlussstiicken wird die
Verschlauchung im System erheblich
vereinfacht. Die Gasdruckfedern
konnen aber auch mit anderen
Anschlussstiicken (siehe Zubehor)
versehen werden.

Vorschlag / Proposal

NCL.00.12

NCI1.00.12

NC.060.10 series

Version

The NC.060.10-gas springs of this
version are designed with two (!)
G1/8* - connection threads.

Using two adapters simplifies the
connection of the springs with hoses
significantly.

Other adapters may be used as well.

[NC.060.17]




[NC]

GDF, Standard nach VDI 3003
GS, Standard acc. to VDI 3003

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.060.10.00750
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Version V: 2m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed:
Version V:
—— M8x12
(x2)
Ansicht x
A Ne.060.10.0. Detail x
00750.100 U
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 120,4 107,7 740
025 145 120 740
038 171 133 740
050 195 145 740
063,5 222 158,5 740 Druckanstiegsfaktor /
080 255 175 740 siohe Diagramm unten)
100 295 195 740 ( pressure rising factor
125 345 220 740 diagram pelow
(see
160 415 255 740
200 495 295 740
250 595 345 740
300 695 395 740
(daN) (daN)
800 F,x1,7
700
600 - — E"i:: Y .4 e
500 ot 7
200 — F,x1,4 11/ ’////
300 Foxt [ e
200 F,x1,2 ,/,4,/;/
100 F,x1,1
F, 203 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 125 160 200 250 300
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 <
H 30 —1
aVaVAl ——
10
Max 0 25 50 80 125 160 200 250 300 i .
H/min B (mm)

[NC.060.18]




GDF, Standard nach VDI 3003

oy
GS, Standard acc. to VDI 3003 /

Flansche fur / Flanges for NC.060.10.00750

056,5

8

[T

a75

> NC.88.00.050.0320

VDI

™ NC.88.00.050.0467

[NC.060.19]



[NC]

GDF, Standard nach VDI 3003
GS, Standard acc. to VDI 3003

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.060.10.01500

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Version V: 2m/s

Specifications:

Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

Version V: 2m/s
Q75 G1/g”
M8x13
(x4)
"21
&
%y
Ansicht x
A Ne.060.10.0. Detail x
01500.080 240
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 135,4 122,7 1530
025 160 135 1530
038 186 148 1530
050 210 160 1530 ]
063,5 237 1735 1530 Druckanstiegsfakto Y
080 270 190 1530 (siehe Diagramm unten
100 310 210 1530 Pressure rising factor
125 360 235 1530 (see diagram below)
160 430 270 1530
200 510 310 1530
250 610 360 1530
300 710 410 1530
(daN) (daN)
1600 F,x1,5
1400 ~ b A A A A
1200 Fox1.4
1000 F 13 // ///;/{//
00 F,x1,2 é/ ,//,4'//
400 — v yrrzZ
200 Fyx1,1 —
F, ° 203 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 125 160 200 250 300
(5% p P> (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 N
30 —
20 —
10
Max 00 25 50 80 125 160 200 250 300 N
H/min » (mm)

[NC.060.20]




GDF, Standard nach VDI 3003 NitroleZ?,
| /

GS, Standard acc. to VDI 3003

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.10.01500

@122

1 NC.88.00.075.0114

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

~
™
2

160

115

0
)
r- - 1
30

N NC.88.00.075.0402

N NC.88.00.075.0467

L 5

[NC.060.21]




[NC]

Fortifiziert

GDF, Standard nach VDI 3003 @ﬁ@ r @ c"'/f
GS, Standard acc. to VDI 3003 ‘ 7

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \
ELAS,
NC.060.10.03000
L L] L] l l
T
m’ ! 7T i
i
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C —
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s 9
Version V: 2mls
Specifications: “o’.
Pressure medium: N2 =
Pmax. (20 °C): 150 bar 1 1
Pmin. (20 °C): 20 bar I
Operating temperature: 0-80 °C .,
Max. piston rod speed: G/s
Version V:
M8x13
i (x4)
<
AN
<
0
1
Ansicht x
& Ne.060.10.00. Detail
03000.100 . @0
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 145,4 132,7 2945
025 170 145 2945
038 196 158 2945
050 220 170 2945 tor
063,5 247 183,5 2945 Druckan3t|egSfa o)/
080 280 200 2945 siche Diagramm un
100 320 220 2945 ( Pressure rising factor
125 370 245 2945 (see diagram below)
160 440 280 2945
200 520 320 2945
250 620 370 2945
300 720 420 2945
(daN) (daN)
3000 F,x1,7
2500 F,x1,6
2000 F,x1,5 . B d
1500 Fyx1.4 //, s ‘é//
F x1.3 //) //// P,
1000 o 1555
500 F,x1,2 o
Fyx1,1
2030 5 70 90 110 130 150 Fio 25 50 80 125 160 200 250 300
P P> (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 |
30 -
20 ——
Max %0 25 50 80 125 160 200 250 300 R
H/min » (mm)

[NC.060.22]



GDF, Standard nach VDI 3003 NitroleZ?,
| /

GS, Standard acc. to VDI 3003

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.060.10.03000

4x @13,5

v

2150

i

(I

4
G

N

0120
092

1

Al

0120

> NC.88.00.095.0305

> NC.88.00.095.0320

2x 13,5

) NC.88.00.095.0402

TG

.

) NC.88.00.095.0467

[NC.060.23]



GDF, Standard nach VDI 3003 @
GS, Standard acc. to VDI 3003 | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

[NC]

NC.060.10.05000
NPT
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Version V: 2m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar -
Pmin. (20 °C): 20 bar ©
Operating temperature: 0-80 °C 2112
Max. piston rod speed: 1,6 m/s @120 Gl
Version V: 2m/s 8
M10x16
(x4)
©
©
[Tl
0
Ansicht x
A Ne.060.10.00. Detail x
05000.125
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 165,4 152,7 4980
025 190 165 4980
038 216 178 4980
050 240 190 4980
063,5 267 2035 4980 Druckanstiegsfaktor )
080 300 220 4980 siehe Diagramm unten
100 340 240 4980 Pressure rising factor
125 390 265 4980 (see diagram below)
160 460 300 4980
200 540 340 4980
250 640 390 4980
300 740 440 4980
(daN) (daN)
5000
-~ F,x1,7 ] P,
F,x1,6
4000 Fx1s 4/ // //
3000 F,x14 / 4 ////
2000 F,x1,3 /,/ A -~
1000 1.2 7z
1,1
F, 203 50 70 90 110 130 150 Fio 25 50 80 125 160 200 250 300
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 i i *
30 = !
20
10
Max 0 25 50 80 125 160 200 250 300 s
H/min » (mm)

[NC.060.24]




GDF, Standard nach VDI 3003

GS, Standard acc. to VDI 3003

@ﬁ@cﬁ@(’/v/f

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.060.10.05000

4x @13,5

4x @13,5

M NC.88.00.120.0276

> NC.88.00.120.0305

2x @13,5

\

™ NC.88.00.120.040

2x @20
2x 013,5l

N NC.88.00.120.0467

[NC.060.25]



[NC]

,_e,-ﬁﬁ;ticf‘

GDF, Standard nach VDI 3003 @ﬁ@ r @ c"'/f
GS, Standard acc. to VDI 3003 ‘ 7

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@80
M16 } ELA
NC.060.10.07500 ==
L‘R’. NPT
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Version V: 2m/s
[To]
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C G1/g”
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Version V: 2m/s
M10x16
(x4)
~
2
a
Ansicht x
A Ne.060.10.0. Deai x
07500.160 ‘ 2100
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 180,4 167,7 7540
025 205 180 7540
038 231 193 7540
050 255 205 7540
063,5 282 218,5 7540 Druckanstiegsfaktor /
080 315 235 7540 (siehe Diagramm unten)
100 355 255 7540 Pressure rising factor
125 405 280 7540 diagram below)
(see
160 475 315 7540
200 555 355 7540
250 655 405 7540
300 755 455 7540
(daN) (daN)
8000 F,x1,7
7000 Fox1.6 . A
6000 i F x15 4/ pd ,/
iggg = F:X1,4 /, / /// /;/
3000 - F,x1,3 // /;’{/
2000 ] F,x1.2 VL
1000 F,x1,1
F, 0 203 50 70 9 110 130 150 Fio 25 50 80 125 160 200 250 300
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 ~
30 -
20 =
Max 0 25 50 80 125 160 200 250 300 R
H/min » (mm)

[NC.060.26]



GDF, Standard nach VDI 3003 NitroleZ?,
| /

GS, Standard acc. to VDI 3003

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.10.07500

4x @17,5

0162
0138

w0
N
i
! 4x B26
i
4x @17,5
o o)
3 8
[m] O

_070,7_

M NC.88.00.150.0221

— 4x 226
- 4x @17,5

— M20

0190
0138

070,7

M NC.88.00.150.0276

190

165
4x @17,5

4x B17,5

0190
0138

~

> NC.88.00.150.0320

VDI

N NC.88.00.150.0402

175
200

L

30 - -
-~ 2x @20
-~ 2x@213,5
[l

) NC.88.00.150.0467

VDI

[NC.060.27]




[NC]

ortifiziert

GDF, Standard nach VDI 3003 @ﬁ@ r @ c"'/f
GS, Standard acc. to VDI 3003 ‘ 7

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@95 ca
NC.060.10.10000 MO PN
s 7T i
m_
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar -
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Version V: 2m/s ©
Specifications: © X
Pressure medium: N2 @187 1
Pmax. (20 °C): 150 bar . . Gie
Pmin. (20 °C): 20 bar , @195 |
Operating temperature: 0-80 °C ;
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Version V: 2m/s M12x16
_ (x4)
o
3
O
Ansicht x
Detail x
A Ne.060.10.00.
10000.200 | |
H L Le Kraft / Force (145 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 185,4 172,7 10280
025 210 185 10280
038 236 198 10280
050 260 210 10280 . tor
063,5 287 223,5 10280 DruCkanStIGQSfak On) /
080 320 240 10280 (si ehe Diagramm unter
100 360 260 10280 pressure risind facto
125 410 285 10280 (soe diagram beloW)
160 480 320 10280
200 560 360 10280
250 660 410 10280
300 760 460 10280
(daN) (daN)
10000 :,x:,z
X
8000 ot
F,x1,4 A4
6000 — E );1 3 / //////:/,//
4000 o /, /4/// o~ 4/
/ Fyx1,2 7 =
2000 Fyx1,1 é/
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Fig 25 50 80 125 160 200 250 300
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 ~
30 \\
20 ———
10
Max %0 25 50 80 125 160 200 250 300 s
H/min » (mm)

[NC.060.28]



GDF, Standard nach VDI 3003 @ ﬁ@ ) G 14
GS, Standard acc. to VDI 3003 | /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.10.10000

4x @17,5
' VDI

o
S §
T
~
N
1
-\_,_I‘_
2, NC.88.00.195.0114 %, NC.88.00.195.0134
~ 0
] g
L ax@135
4x @20 - =
4x @26 ; _ 4x 26
4x @175 ! - 4x @175
B8 B ¥ 5
.
84,9 o849 _
2 NC.88.00.195.0221 2 NC.88.00.195.0276
R 4x @175 V D |
4x D175
o o
— N~
AN ~—
o O o
>

Y NC.88.00.195.0305 > NC.88.00.195.0320

2% 0135 —
i
o o o
iID ® =
N N ™
o
o
~ 1
| ! !
30 - -

250

N NC.88.00.195.0402

[NC.060.29]



[NC]

Notizen @ ﬁ GG@&M @

Notes 7 '

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

[NC.060.30]



-;_erflﬁ“.‘ﬂ-t
/—00\

1800?('“(

for ¥

GDF, mit Kérpergewinde

O
MitroléZ”,
GS, threaded springs / U

GroReniibersicht Serie NC.060.20

Gas spring index 060.20 series

]

i

]

:

:

NC.060.20.00050 NC.060.20.00100 NC.060.20.00150 NC.060.20.00200 NC.060.20.00300 NC.060.20.00500
50 daN 100 daN 150 daN 200 daN 300 daN 470 daN
10 - 125 mm 10 -125 mm 10 - 125 mm 10 - 125 mm 12,7 -100 mm 10 - 125 mm
M28 x 1,5 M28 x 1,5 M28 x 1,5 M28 x 1,5 M38 x 1,5 M38 x 1,5

[NC.060.31]




GDF, mit Kérpergewinde

oo
150 90

[NC]

GS, threaded springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

312 CELAS
NC.060.20 ws X
A A 27 e°
Technische Daten: T
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar '
Pmin. (20 °C): 20 bar ‘
Arbeitstemperatur: 0-80°C e
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications: -
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar
Prin. (20 °C): 20 bar M28x1,5 3
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
[ce]
! !
M6
249
& NC.060.20. Ao
— nsicht x
00200.016 Detail x
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 62 | 52
NC.060.20.00050 Grin / Green 45 50 ckanstiGQSfaktor / 012,7 67,5 | 54,7
NC.060.20.00100 Blau / Blue 90 100 si rg Diagramm %Jngg;) 016 74 58
NC.060.20.00150 Rot / Red 135 150 ( Pressuré ”S,[rr]]%eellow) 025 92 67
NC.060.20.00200 Gelb / Yellow 180 200 (see diagra 038 18 | 80
050 142 | 92
063,5 169 |[105,5
080 202 | 122
100 242 | 142
125 292 | 167
(daN) (daN)
200 F,x1,6
160 L. Fox1,5 / / Pl e
120 . Fota [t/ ,ééé/
80 F,x1,3 7/ ////
= Fox12 // L
40 F,x1,1 7 2
F, 0™"20 40 ©0 80 100 120 140 160 180 F«O 10 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
60 AN
40 S~
20 —
Max % 10 25 38 50 635 80 100 125
H/min B (mm)

[NC.060.32]




ortifizier?
m

GDF, mit Kérpergewinde @ ﬁ@[ﬁ@a (]
| /

GS, threaded springs Uw
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.060.20.00050, ...00100, ...00150, ...00200

9,5

10

. NC.88.00.028.0558

[NC.060.33]



[NC]

GDF, mit Kérpergewinde

GS, threaded springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

16
NC.060.20.00300
1
27 e°
Technische Daten: — ~
Medium: N2 P
Pmax. (20 °C): 150 bar <
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
-
Specifications: M38x1,5
Pressure medium: N2 9
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
< I
| Y
2355 \
M6
S NC.060.20. 5 it
- | X
00300.025 B
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 75,4 62,7 300
025 100 75 300 :
038 126 88 300 DrUCKa”St'fng;fﬂftZ;) /
050 150 100 300 (siehe Diagratl © or
063,5 177 113,5 300 Pressull'e rISIn% Slow)
080 210 130 300 (see diagram
100 250 150 300
(daN) (daN)
300 F,x1,5
250 Fx14 b AN AN
200 Fn 13 / // // ~
. ' ol
50 — Fyx1,1 / =
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 °0 127 25 38 50 635 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
o~
20 T
Max % 127 25 38 50 635 80 100
H/min B (mm)

[NC.060.34]




GDF, mit Korpergewinde @ ﬁ@[ﬁ@ C' 1Y 1590900
| /

GS, threaded springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.20.00300

M NC.88.00.038.0558

N NC.88.00.038.0568

[NC.060.35]



[NC]

GDF, mit Kérpergewinde

GS, threaded springs

1S0 999

@ﬁ@[ﬁ@@i;fl

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \|
| 220
Mé R — \)(,ELAS‘_‘-&
NC.060.20.00500 e Vo
=3 I
= T
41 JiE T
Technische Daten: -
Medium: N2 Y ‘ \
Pmax. (20 °C): 150 bar ol 2 _ |
Pmin. (20 °C): 20 bar ]
Arbeitstemperatur: 0-80°C lo
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s N i
Specifications: M38x1,5 3
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C i
Max. piston rod speed: 1,6 m/s ©
| !
i x—+
35,5
|
3 NC.060.20. Ansich x
00500.025 Detail x
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 50 40 470
012,7 554 42,7 470
016 62 46 470
019 68 49 470
025 80 55 470 .
032 94 62 470 DrUC‘Sa”s“eg;fiftZ;)
038 106 68 470 (siehe Diadram™ or
050 130 80 470 PreSSU_Fe rISIn% Slow
063,5 157 93,5 470 (see diagram
075 180 105 470
080 190 110 470
100 230 130 470
125 280 155 470
daN (daN)
(daN) 500 F,x18
o /
300 — Fox15 a4 ,/ V74 s
1 F:x1,4 (/, L/ /V/// L
200 Fx1.3 | ///7//,,/
100 F,x1,2 5 5547777
0 F,x1,1 =
F, 203 50 70 90 110 130 150 Fig 10 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
60 N
40 I~
20 —
Max 10 25 38 50 635 80 100 125
H/min

P (mm)

[NC.060.36]




GDF, mit Korpergewinde @ ﬁ@ 0 G 1Y SO 900
| /

GS, threaded springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.20.00500

M NC.88.00.038.0558

12

N NC.88.00.038.0568

[NC.060.37]



[NC]

ifiziert :
Notizen Nikrel« l SO 900
1/’ tor you Corl
Notes / J
A

[NC.060.38]



GDF, Standard, mittlere GroRe

O 900
ey L0222
GS, Standard, medium size Ji []

[

GroReniibersicht Serie NC.060.29

Gas spring index 060.29 series

NC.060.29.00750 NC.060.29.01500 NC.060.29.03000 NC.060.29.05000 NC.060.29.07500
740 daN 1530 daN 2945 daN 4980 daN 7540 daN
12,5 - 250 mm 12,5 - 250 mm 12,5 - 250 mm 25 -250 mm 25 -250 mm
250 a75 295 2120 2150

[NC.060.39]




[NC]

GDF, Standard, mittlere Grofe @ﬁ@[ﬁ@éu

GS, Standard, medium size

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

@25
NC.060.29.00750 "
L L] L] \‘
[ : T l l
uﬂ T 73
v\(ﬁl )
Technische Daten: R
Medium: N2 2
Pmax. (20 °C): 150 bar -
Pmin. (20 °C): 20 bar y
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s a
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C ™~
Max. piston rod speed: 1,6 m/s |
G1/g”
M8x12
(x2)
Ansicht x
) NC.060.29. Detail x
00750.025
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,5 95 82,5 740
025 120 95 740
037,5 145 107,5 740
050 170 120 740
062,5 195 132,5 740 Druckanstiegsfift‘:;]) |
080 230 150 740 (siehe Diagr?mm tactor
- 2 2 e Wi
1375 345 207,5 740 (see diagra
150 370 220 740
160 390 230 740
175 420 245 740
(daN) (daN)
800 F,x1,6
700 = F,x15 //// A 7
ggg —— — Fox14 ’////7///’4/
400 F 13 / /, N =
;gg F:x1:2 / /Aré/ z
100 Fyx1,1 |
0
+|:3/ 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 30 100 125 150 175
(#5%) p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
™~
30 *
—
20
Hl\//lax oo 25 50 80 100 125 150 175 RN
min
P (mm)

[NC.060.40]



GDF, Standard, mittlere GréRe oy
| /

GS, Standard, medium size
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.29.00750

a70

M NC.88.00.050.0134

M NC.88.00.050.0276

e
R

> NC.88.00.050.0305

a75

> NC.88.00.050.0320

™ NC.88.00.050.0467

[NC.060.41]




[NC]

Fortifiziert

GDF, Standard, mittlere GroRe @ ﬁ@ 1) G Yy @

GS, Standard, medium size /
[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \
NC.060.29.01500
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M8x13
x4
i (x4)
N
[se]
N
0
)
Ansicht x
) NC.060.29. Detail x
01500.025 @40
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 135 110 1530
037,5 160 122,5 1530
050 185 135 1530
062,5 210 147,5 1530
080 245 165 1530 DruCkanStiGQSfaktto:]) )
100 285 185 1530 siehe Diagramm untel
125 335 210 1530 ( Pressure rising factor
137,5 360 2225 1530 diagram below)
(see diag
150 385 235 1530
160 405 245 1530
175 435 260 1530
200 485 285 1530
(daN) (daN)
1600
1400 F,x1,4
1200 — o — Dy
1000 Fox1,3 77
800 — V)P P4 A
600 1 F,x1,2 7 =
400 — Fox1,1 Z
0 " [ | }
0
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 100 125 150 175 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
N~ i
30
\\
20
Max t"o 25 50 80 100 125 150 175 200 B
H/min » (mm)

[NC.060.42]



GDF, Standard, mittlere GroRe

GS, Standard, medium size

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.060.29.01500

@122

1 NC.88.00.075.0114

- =12

- 4x @9
4x 318

—4x 21

0100
o73,5

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

115
137
160

.
> g

[NC.060.43]

N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467




[NC]

,_e,-ﬁﬁ;ticf‘

GDF, Standard, mittlere GréRe NitrolZ”,
| /

GS, Standard, medium size

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |
@50
NC.060.29.03000 A
1
ol = 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s 9
Specifications: i
Pressure medium: N2 -
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C X 287 *
Max. pist d d: 1,6 m/ »
ax. piston rod spee m/s 595 | G1/s
M8x13
(x4)
Ansicht x
) NC.060.29. Detail x
03000.050 260
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 145 120 2945
037,5 170 132,5 2945
050 195 145 2945
062,5 220 157,5 2945
080 255 175 2945 Druckanstiegsfaktor /
100 295 195 2945 (siehe Diagramm untter:)
o 0
125 345 220 2945 Pressure r|sm% ﬁfw)
::zﬁ v o e
175 445 270 2945
200 495 295 2945
225 545 320 2945
(daN) (daN)
3000
2500 / F,x1,4 /// ,A/ j//
2000 = F,x1,3 / WA AV
1500 5/ :;iff///
1000 F,x1,2 % 2
500 F,x1,1 ‘
[ [ ]
2030 50 70 90 110 130 150 Fio 25 50 700 125 175 200 225
P P> (bar) H > (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
~ *
30
~——
20 —
Max % 25 s0 100 125 175 200 225 X
H/min » (mm)

[NC.060.44]



GDF, Standard, mittlere GroRe

GS, Standard, medium size

@ﬁ@cﬁ@(’/v/f

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.060.29.03000

4x @13,5

v

2150

o110

i

(I

4
G

N

0120
092

2x M16

1

M NC.88.00.095.0221

0120

Al

90

> NC.88.00.095.0305

> NC.88.00.095.0320

4x @13

2x 13,5

S NC.88.00.095.0402

s

) NC.88.00.095.0467

TG

[NC.060.45]




[NC]

Fortifiziert

GDF, Standard, mittlere GroRe @ ﬁ@ 1) G Yy @
| /

GS, Standard, medium size
A

- 265 o
M8 : I\PQELAS;(:
NC.060.29.05000 !
i
T
r 73
w0
0
Technische Daten: ]
Medium: N2 0/
Pmax. (20 °C): 150 bar &/ .
Pmin. (20 °C): 20 bar ' ©
Arbeitstemperatur: 0-80°C -
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
[fe)
e
Specifications: ™~ =
Pressure medium: N2 ® e —
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar @112 G1/g”
Operating temperature: 0 - 80 °C !
Max. piston rod speed: 1,6 m/s 2120
- M10x13
_ (x4)
©
©
w
|
Ansicht x
Detail x
A NC.060.29.
05000.025
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 152,5 127,5 4980
037,5 177,5 140 4980
050 202,5 152,5 4980
062,5 2275 165 4980 tor
080 262,5 182,5 4980 Druckanstlegsfa o)/
100 302,5 202,5 4980 siehe Diagramm un
125 352,5 2275 4980 ( Pressure rising factor
137,5 377,5 240 4980 (see diagram below)
160 422,5 262,5 4980
200 502,5 302,5 4980
225 552,5 327,5 4980
250 602,5 352,5 4980
(daN) (daN)
5000 F,x1,7
4000 :“il: 4/ A L
3000 Fox 14 // / 7 /,;///
2000 F,x1,3 / {// =
1000 F,x1,2
0 F,x1,1 ‘ ‘
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 100 125 160 200 225 250
*5%) p P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
30 S
\\
20 —~———
Max % 25 s0 100 125 160 200 225 250 8
H/min » (mm)

[NC.060.46]



GDF, Standard, mittlere GroRe

GS, Standard, medium size
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.060.29.05000

4x @13,5

4x @13,5

M NC.88.00.120.0276

> NC.88.00.120.0305

2x @13,5

\

™ NC.88.00.120.040

2x @20
2x 013,5l

N NC.88.00.120.0467

[NC.060.47]
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GDF, Standard, mittlere GréRe NitrolZ”,
| /

GS, Standard, medium size

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.060.29.07500
| 27 e°
N
Technische Daten: -
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
A
N~
Specifications: e
Pressure medium: N2 ©
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
M10x13
- (x4)
~
o
N~
O
Ansicht x
Detail
> NC.060.29. e
07500.125 |
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 155 130 7540
037,5 180 1425 7540
050 205 155 7540
062,5 230 167,5 7540
080 265 185 7540 Druckanstiegsfaktt‘;’n) )
100 305 205 7540 (siehe Diagramm un
125 355 230 7540 pressure fising factor
137,5 380 2425 7540 (see diagram below)
160 425 265 7540
200 505 305 7540
225 555 330 7540
250 605 355 7540
(daN )sooo (daN )F,, x1,7
7000
6000 o i“::: ip A AN
5000 Y WYY/ OBV
4000 — s =
3000 o x1, s ~
2000 = Fox12 W7z
1000 F,x1,1 i
0
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 100 125 160 200 225 250
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50
40
™~
30 *
~——
20 T ———t—
Max % 25 w0 100 125 160 200 225 250 8
H/min » (mm)

[NC.060.48]



GDF, Standard, mittlere GréRe oy
| /

GS, Standard, medium size

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.060.29.07500

4x @17,5

4x B17,5

0162
0138

w
N
i
! 4x @26
i
4x @17,5
o ©
3 8
[m] O

_070,7_

M NC.88.00.150.0221

— 4x 226
- 4x @17,5

— M20

0190
0138

070,7

M NC.88.00.150.0276

190

165
4x @17,5

4x B17,5

0190
0138

~

> NC.88.00.150.0320

N NC.88.00.150.0402

175
200

L

30 - -
-~ 2x @20
-~ 2x@13,5
[l

) NC.88.00.150.0467

[NC.060.49]
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GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

GroReniibersicht Serie NC.061.10

A ]

= ==

==

NC.061.10.00300 NC.061.10.00750
300 daN 760 daN
25-100 mm 25-125 mm
@45 Q75

NC.061.10.01500
1470 daN
12,7 - 125 mm
295

Gas spring index 061.10 series

1

1

1

NC.061.10.03000 NC.061.10.05000 NC.061.06.07500
2985 daN 5025 daN 7440 daN
12,7 - 125 mm 12,7 - 125 mm 12,7 - 125 mm
2120 2150 2195

Technische Informationen Serie NC.061.10

Technical information 061.10 series

Die Gasdruckfedern NC.061.10 wur-
den fir einen verzdgerten Riickhub
konstruiert. Dabei fahrt die Kolben-
stange langsamer zur(ick als das
Werkzeugoberteil.

Ablauf: Die Gasdruckfedern
NC.061.10 werden wie herkmmli-
che Federn unter Last zusammenge-
fahren, wobei die Kolbenstange beim
Riickhub auf den ersten ca. 5 mm
,hormal“, dann verzégert zuriickfahrt.
Um die Gasdruckfedern den jewei-
ligen, spezifischen Kundenanforde-
rungen entsprechend konzipieren zu
konnen, werden folgende Parameter
benétigt:

1. Zylindertyp und Hub

2. Arbeitshub

3. Verzbgerungszeit (in wievielen

Sekunden soll die Kolbenstange
wieder ausgefahren sein?)

Anwendungsfille: Uberall, wo ein
gleichzeitiger Ruickhub von Pres-
senoberteil und Gasdruckfeder(n)
NC.061.10 méglicherweise zur Blech-
teil-Beschadigung flihren kénnte.

Vorteile im Vergleich zu anderen

Verzdgerungssystemen:

+ Autonome Zylinder ohne Ver-
schlauchung, u.a.

+ Einfacher Einbau

+ Kosteneinsparung, da keine kom-
plexen Systeme (Peripherie)

NC.061.10 gas springs are designed
to achieve a delayed effect. The
piston-rod-return is slower than the
return of the upper half of the die.

Performance: Gas springs of the

NC.061.10-family are compressed

like regular ones, but their rod-return

tuwards the extended 0-position

happens delayed, meaning: the rod-

return is slower (but the first 5 mm),

than usually.

In order to design the custom-specific

internal layout of these delayed gas

springs, the following parameters are

needed:

1. Type and stroke-length of gas
spring

2. Length of working stroke

3. Requested delay (how many

seconds for the rod to be up at
extended 0-position?)

Applications: NC.061.10 gas springs
satisfy customer needs in applica-
tions, that require a slow(er) return of
the gas spring piston rods in order to
avoid damage of the final sheet-metal
products.

Advantages: NC.061.10 gas springs

represent a very interesting alterna-

tive in comparison to other complex

time-delayed systems:

+ Self contained gas springs with
higher reliability.

+ Cost reduction in comparison to
alternative systems.

* Quick implementation.

Standard-Gasdruckfeder/ Standard gas spring

NC.061.10

Presse in oberer Position
Press in high position

L

Zylinder in oberer Position
Cylinder in high position

Press movement

Presse in unterer Position
Press in down position
Pressenbewegung GDF-Bewegung

Gas spring movement

Presse in oberer Position
Press in high position

L

Zylinder in oberer Position|
Cylinder in high position

Presse in unterer Position

Press in down position

Pressenbewegung
Press movement

GDF-Bewegung

Gas spring movement

Keine Beschadigung der Blechteile durch langsameren Riicklauf
der Kolbenstange.
Due to the rod returning slower, no demaging of the producted sheet
metal part.

[NC.061.1]




GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

[NC]

NC.061.10.00300
27 e°
Technische Daten: Specifications:
Medium: N2 Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C Operating temperature: 0-80 °C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s Max. piston rod speed: 0,5 m/s
-
Gasdruckfedern mit verzdgertem Gas springs with delayed return stro-
Riickhub. Die Verzégerungszeit ist ke, depending in part on the working
abhangig vom bendtigten Arbeitshub.  stroke.
Die Berechnung der maximalen The maximum time for the return-
Verzégerungszeit (K) erfolgt nach der  stroke (K) is calculated by:
Formel: K = 0,015 x working stroke (mm)
K = 0,015 x Arbeitshub in (mm) When ordering please specify the real
Verzdgerungszeit bei Bestellung bitte  working stroke and the desired time
angeben. of delay. Y
A\ NC.061.10.
00300.050
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 147 122 300 or
038 173 135 300 DruckanstiGQSfak On) /
050 197 147 300 siche Diagramm unte
063,5 224 160,5 300 pressure rising f2ctof
080 257 177 300 (see diagram below
100 297 197 300
(daN) (daN)
300
250
|~ F,x1,2
200 / / / /
150 _IIL . / o //
100 . X% A
50 L~ N /
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Fop 25 38 50 635 80 100
#5%) p P (bar) H P> (mm)
18 Einbaubeispiele / Flange mounting options
16
AN
14
12 AN
10 i
8
6 i E
4
2
Max % 25 38 50 635 80 100 8
H/min B (mm) b )

[NC.061.2]



GS, Delayed gas springs

GDF, Verzégerungszylinder n ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.061.10.00300

050

o

(A

a70

a70

:\H

=

> NC.88.00.045.0320

VDI

| ’/I/ln
&

-

Al
§
3

N NC.88.00.045.0467

[NC.061.3]



GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

[NC]

NC.061.10.00750
L L] L] ‘
|
‘ * 27 e°
Technische Daten: Specifications: ~ ‘
Medium: N2 Pressure medium: N2 - 3
Pmax. (20 °C): 75 bar Pmax. (20 °C): 75 bar |
Pmin. (20 °C): 20 bar Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C Operating temperature: 0-80 °C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s Max. piston rod speed: 0,5 m/s R25 4
0]
-
Gasdruckfedern mit verzdgertem Gas springs with delayed return stro-
Riickhub. Die Verzégerungszeit ist ke, depending in part on the working
abhangig vom bendtigten Arbeitshub.  stroke.
Die Berechnung der maximalen The maximum time for the return- 5
Verzdgerungszeit (K) erfolgt nach der  stroke (K) is calculated by: 10,5
Formel: K = 0,062 x working stroke (mm) \
K = 0,062 x Arbeitshub in (mm) When ordering please specify the real | Y |
Verzdgerungszeit bei Bestellung bitte  working stroke and the desired time
angeben. of delay.
g — Gl/g”
M8x13
(x4)
S NC.061.10.
00750.050
H L Kraft / Force (75 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 160 135 760
038 186 148 760 . tor
050 210 160 760 DrUCKa“St';grﬁfi':,ten)
063,5 237 1735 760 (siehe Diagratl o or
080 270 190 760 p,—essu.re rISIﬂ%elow
100 310 210 760 (see diagram
125 360 235 760
(daN) (daN)
800
700 F,x1,4
o = |y S
w00 Fx12 /, /,//,4
200 E x14 7,4/
100 ot
0
o 20 25 35 45 55 65 75 Fo 25 38 50 635 80 100 125
5%  p P> (bar) H P (mm)
18 Einbaubeispiele / Flange mounting options
16
14
N\
12
10 N
8
: !
4
2
Max % 25 38 50 635 80 100 125 8
H/min » (mm)

[NC.061.4]



GDF, Verzégerungszylinder @ ﬁ@[ﬁ@ G 14
GS, Delayed gas springs | /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.061.10.00750

@122

1 NC.88.00.075.0114

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

- i
- ‘ VDI
[To RN N o
o2 e
4 I |
[ce]
I
-1
30
e}
0t 2
o
el
N NC.88.00.075.0402 N NC.88.00.075.0467

[NC.061.5]
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GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.061.10.01500
27 e°
Technische Daten: Specifications:
Medium: N2 Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 75 bar Pmax. (20 °C): 75 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C Operating temperature: 0-80 °C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s Max. piston rod speed: 0,5 m/s O
Gasdruckfedern mit verzdgertem Gas springs with delayed return stro-
Riickhub. Die Verzégerungszeit ist ke, depending in part on the working
abhangig vom bendtigten Arbeitshub.  stroke.
Die Berechnung der maximalen The maximum time for the return-
Verzégerungszeit (K) erfolgt nach der  stroke (K) is calculated by:
Formel: K = 0,09 x working stroke (mm)
K = 0,09 x Arbeitshub in (mm) When ordering please specify the real
Verzdgerungszeit bei Bestellung bitte  working stroke and the desired time
angeben. of delay.
— M8x13
(x4)
& NC.061.10.
01500.080
H L Le Kraft / Force (75 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 145,4 132,7 1470
025 170 145 1470
038 196 158 1470 Druckanstiegsfakttz;) |
050 220 170 1470 (siehe Diagramm un
063,5 247 183,5 1470 Pressure rising factor
080 280 200 1470 (see diagram below)
100 320 220 1470
125 370 245 1470
(daN) (daN)
1600 F,x1,6
1200 Fox15
1000 o F,x1,4 /////
800 F,x13 // - ////
600 — F x12 N/ A~
400 o x1, i
200 F,x1,1
0
F, 20 25 33 45 55 65 75 Foo 127 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
40 Einbaubeispiele / Flange mounting options
35
30
25
20—\
: \ - !
10 —
5
Max % 12,7 25 38 50 635 80 100 125 R
H/min > (mm) b

[NC.061.6]




GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.061.10.01500

4x @13,5

v

2150

i

(I

4
G

N

0120
092

1

Al

0120

> NC.88.00.095.0305

> NC.88.00.095.0320

2x 13,5

) NC.88.00.095.0402

TG

.

) NC.88.00.095.0467

[NC.061.7]



GDF, Verzégerungszylinder
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

[NC]

CLA
NC.061.10.03000
27 e°
Technische Daten: Specifications:
Medium: N2 Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 90 bar Pmax. (20 °C): 90 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C Operating temperature: 0-80 °C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s Max. piston rod speed: 0,5 m/s N
Gasdruckfedern mit verzdgertem Gas springs with delayed return stro-
Riickhub. Die Verzégerungszeit ist ke, depending in part on the working
abhangig vom bendtigten Arbeitshub.  stroke.
Die Berechnung der maximalen The maximum time for the return-
Verzégerungszeit (K) erfolgt nach der  stroke (K) is calculated by:
Formel: K = 0,131 x working stroke (mm)
K =0,131 x Arbeitshub in (mm) When ordering please specify the real
Verzdgerungszeit bei Bestellung bitte  working stroke and the desired time
angeben. of delay.
I
—— M10x16
_ (x4)
©
©
Y9)
O
> NC.061.10.
03000.080 280 |
H L Le Kraft / Force (90 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 165,4 152,7 2985
025 190 165 2985
038 216 178 2985 DruckanStieQSfaktO;) /
050 240 190 2985 (siehe Diagramm unte
063,5 267 203,5 2985 Pressure rising factor
080 300 220 2985 (see diagram below)
100 340 240 2985
125 390 265 2985
(daN )3000 (daN)
/ F,x1,6
2500 = F,x1,5 ~
2000 F x1,4 4 A /,/
— y N A
1500 > F,x1,3 4/ ///
1000 Fyx1,2 ///,///
500 Fox1,1 =
0
20 30 40 S50 60 70 80 90 Foo 127 25 38 50 635 80 100 125
P P> (bar) H > (mm)
35 Einbaubeispiele / Flange mounting options
30
25
20f—\
15
10
5 —
Max % 12,7 25 38 50 635 80 100 125 B
H/min » (mm)

[NC.061.8]



GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.061.10.03000

4x @13,5

4x @13,5

M NC.88.00.120.0276

> NC.88.00.120.0305

2x @13,5

\

™ NC.88.00.120.040

2x @20
2x 013,5l

N NC.88.00.120.0467

[NC.061.9]



GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

[NC]

ELAS,
NC.061.10.05000 Mo — 22
T
i T 7T i
ol = _ |
Technische Daten: Specifications: N 3
Medium: N2 Pressure medium: N2 y
Pmax. (20 °C): 100 bar Pmax. (20 °C): 100 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C Operating temperature: 0 - 80 °C R2,5 .
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s Max. piston rod speed: 0,5 m/s Q
Gasdruckfedern mit verzdgertem Gas springs with delayed return stro-
Riickhub. Die Verzégerungszeit ist ke, depending in part on the working
abhangig vom benétigten Arbeitshub.  stroke. 5 13
Die Berechnung der maximalen The maximum time for the return-
Verzégerungszeit (K) erfolgt nach der  stroke (K) is calculated by: 7
Formel: K = 0,214 x working stroke (mm) f
K = 0,214 x Arbeitshub in (mm) When ordering please specify the real 8 2142 .
Verzdgerungszeit bei Bestellung bitte  working stroke and the desired time - Glls
angeben. of delay. . 2150 |
M10x12
(x4)
N~
=)
~
a
S NC.061.10.
05000.100 @100 |
H L Le Kraft / Force (100 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 180,4 167,7 5025
025 205 180 5025 ]
038 231 193 5025 DruckanstiGQSfakto Y
050 255 205 5025 (siehe Diagramm unten
063,5 282 218,5 5025 pressure fising f2Ctor
080 315 235 5025 (see diagram below)
100 355 255 5025
125 405 280 5025
(daN )5000 (deN )an1,6
4000 F,x1,5
3000 F,x1,4 p // L
2000 Fox1.3 /// '{///
F,x1,2 2 ]
1000 F,x1,1 =
0
F, 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Foo 127 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
35 Einbaubeispiele / Flange mounting options
30
25
20 \
: !
10
5 —
Max 00 127 25 36 50 635 80 100 125 8
H/min » (mm)

[NC.061.10]



GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.061.10.05000

4x @17,5

4x B17,5

0162
0138

w0
N
i
! 4x B26
i
4x @17,5
o o)
3 8
[m] O

_070,7_

M NC.88.00.150.0221

— 4x 2326
- 4x @17,5

— M20

0190
0138

070,7

M NC.88.00.150.0276

190

165
4x @17,5

4x B17,5

0190
0138

~

> NC.88.00.150.0320

VDI

N NC.88.00.150.0402

175
200

L

30 - -
-~ 2x @20
-~ 2x@13,5
[l

) NC.88.00.150.0467

VDI

[NC.061.11]
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GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.061.10.07500
L L] L] M8 _\‘-‘ Qgs
\\L!I - \9,/23;%0
Technische Daten: Specifications: 3 » B ~— 3
Medium: N2 Pressure medium: N2 R 3
Pmax. (20 °C): 105 bar Pmax. (20 °C): 105 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C Operating temperature: 0-80 °C R2.5 _
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s Max. piston rod speed: 0,5 m/s ’ 9
Gasdruckfedern mit verzdgertem Gas springs with delayed return stro-
Ruckhub. Die Verzogerungszeit ist ke, depending in part on the working & 7 13
abhangig vom bendtigten Arbeitshub.  stroke.
Die Berechnung der maximalen The maximum time for the return- g
Verzégerungszeit (K) erfolgt nach der  stroke (K) is calculated by: 3187 %
Formel: K = 0,289 x working stroke (mm) 8 i G1/g”
K = 0,289 x Arbeitshub in (mm) When ordering please specify the real @195
Verzdgerungszeit bei Bestellung bitte  working stroke and the desired time f
angeben. of delay.
M12x14
(x4)
)]
<
[c]
O
& NC.061.10.
07500.125 @120
H L Le Kraft / Force (105 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 185,4 172,7 7440
025 210 185 7440
038 236 198 7440 Druckanstiegsfaktor N
050 260 210 7440 (siehe Diagramm unten
063,5 287 2235 7440 pressure fising f2Ctor
080 320 240 7440 (see diagram below)
100 360 260 7440
125 410 285 7440
(daN) (daN)
8000
7000 F,x1,4 <
6000 / /
5000 F x1,3 / -
0 / v /
o ARy~ =
2000 ] F,x1,1 Zad
1000 L
0
F0 20 30 40 50 60 70 80 90 105 F, 12,7 25 38 50 63,5 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
30 Einbaubeispiele / Flange mounting options
25—
20 \
15 N
N
10 ~N—
5
Max % 12,7 25 38 50 635 80 100 125 s
H/min » (mm)

[NC.061.12]



GDF, Verzégerungszylinder

GS, Delayed gas springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.061.10.07500

evtifizier?

ST!"’ you Cert

@ﬁ@@@&j

o170

i
T

1 NC.88.00.195.0114

4x @17,5

0210

27

M NC.88.00.195.0134

~

—

25

- 4x @135
4x @20 -~

4x &26
4x @17,5

0210
o170

084,9

M NC.88.00.195.0221

|25|

— 4x 2326
- 4x @17,5

— M20

0210
0170

0849 _

M NC.88.00.195.0276

4x @17,5

190

Y NC.88.00.195.0305

4x @17,5

0210
0170

> NC.88.00.195.0320

2% 0135 —
i
o o o
D B -
N N ™
o
o
~ 1
| ! !
30 - -

250

N NC.88.00.195.0402
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Technische Information Serie NC.064.10

Bei der Serie NC.064.10 handelt es
sich um kompakte Gasdruckfedern,
die nach VDI 3003 gefertigt werden.
Sie sind von der KorpergroRe her
baugleich mit der Serie NC.060.10,
werden aber mit Kolbenstangen
ausgestattet, die einen gréReren
Durchmesser aufweisen.

Dadurch wird erreicht, dass sie bei
gleichen Abmessungen liber héhere
Kréafte verfiigen.

Letztendlich kénnen auf diese Weise
im Werkzeugbau Gasdruckfedern ein-
gespart werden, was zu erheblicher
Kostenersparnis fiihrt.

Die Serie NC.064.10 verfugt Gber
acht GréRen von 300 daN bis 18500
daN Anfangskraft. Bei einer maxima-
len Arbeitstemperatur von 80 °C und
einer maximalen Kolbengeschwindig-
keit von 1,6 m/s sind diese Zylinder
universell einsetzbar.

Technical information NC.064.10 series

NC.064.10 are compact gas

springs according to VDI 3003.

Body size is identical to NC.060.10,
but the rod diameters are larger. This
results in higher forces, even if the
required space is the same.

By using these springs their quantity
can be reduced, bottom line are cost
savings.

The NC.064.10-series is available in
8 sizes between 300 daN and 18500
daN initial nominal force.

At a maximum working temperature
of 80 degrees C and max. rod speed
of 1,6 m/s they are universally use-
able.

GroReniibersicht Serie NC.064.10

B

%

-

?

NC.064.10.00300...1 NC.064.10.00500 NC.064.10.00500...1
300 daN 495 daN 470 daN
10 - 125 mm 10 -125 mm 10 -125 mm
232 238 238

Gas spring index 064.10 series

-

—0) =0 =
NC.064.10.00700 NC.064.10.01000 NC.064.10.01500
690 daN 990 daN 1530 daN
12,7 - 160 mm 13 - 300 mm 25-200 mm
245 @50 263

1

— [ 1

I. ? .I I. ? .I ‘@ .I II @ II
I
NC.064.10.02400 NC.064.10.04200 NC.064.10.06600 NC.064.10.09600 NC.064.10.18500
2385 daN 4240 daN 6630 daN 9540 daN 18410 daN
25-300 mm 25-300 mm 25-300 mm 25-300 mm 25-300 mm
Q75 @95 2120 2150 2195

[NC.064.1]
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.064.10.00300...1

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar

Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

M6x8
(x2)
/ Ansicht x
Detail x
A NC.064.10.
00300.010.1
H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 70 60 300
012,7 75,4 62,7 300
016 82 66 300
025 100 75 300 Druckanstiegsfakior
038 126 88 300 siehe Diagramm unten)
050 150 100 300 Pressure rising factor
063,5 177 113,5 300 diagram below)
(see diag
080 210 130 300
100 250 150 300
125 300 175 300
(daN) (daN)
300 Fyx1,7
250 F,x1,6
200 / Fo x1,5 / /
150 F,x1,4 / /
iy /177
50 - Fox 1 |
F0 0 20 30 50 70 90 110 130 150 F°0 10 25 38 50 63,5 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
so0 [
40 —~—
30
20
10
Ma?( 00 10 25 38 50 63,5 80 100 125 Q D E
H/min B (mm)

[NC.064.2]
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GDF, kompakt, erhdhte Kraft ) ﬁ@[ﬁ@éw
| /

GS, compact, height force

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.00300...1
) I 4x O7
@60

1 NC.88.00.032.0114

o35

4x g7

N NC.88.00.032.0320 N NC.88.00.032.0402

[NC.064.3]
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force
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@22
NC.064.10.00500 e T
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
p.
‘ ? c .
M6x8
(x2)
Ansicht x
A NC.064.10. Detal x
00500.010 A
H L LG Kraft / Force (130 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 70 60 495
012,7 75,4 62,7 495
016 82 66 495 Ktor
025 100 75 495 Druckanstlegsfa "y
038 126 88 495 (siehe Diagramm un
050 150 100 495 Pressure rising factor
063,5 177 113,5 495 diagram below)
(see iag
080 210 130 495
100 250 150 495
125 300 175 495
(daN) (daN)
600 Fyx1,7
500 F,x1,6 A e
] ' I NN S~
- N I VS S r.d
300 Fox1’3 7
o X1 '4
:zz el
r Fyx1,1 ==
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
so| T
40 ~———
30
20
10
Max %0 10 25 38 50 63,5 80 100 125 R
H/min » (mm)

[NC.064.4]




GDF, kompakt, erhdhte Kraft N ﬁ@[ﬁ@ 0’14
GS, compact, height force | / A U

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.00500

055

. NC.88.00.038.0320 . NC.88.00.038.0402
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.064.10.

00500...1

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

A NC.064.10.
00500.010.1

Ansicht x
Detail x

H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 70 60 470
012,7 75,4 62,7 470
016 82 66 470
025 100 75 470 Druckanstiegsfakior
038 126 88 470 ohe Diagramm unten)
050 150 100 470 S ressure rising factor
063,5 177 113,5 470 diagram below)
2 ’ (see diag
080 210 130 470
100 250 150 470
125 300 175 470
(daN) (daN)
500 F,x1,7
] an1:6 -
- wast S
F,x1,4
200 / F0X1,3 / ///
100 F,x1,2 7z ==
F,x1,1
F, 2030 w0 70 s fio 150 150 Foo 10 25 38 50 635 80 100 125
5% p P> (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
sof—T
40 ~——
30
20
10
Max 00 10 25 38 50 63,5 80 100 125 B -
H/min B (mm)

[NC.064.6]




GDF, kompakt, erhdhte Kraft N ﬁ@[ﬁ@ 0’14
GS, compact, height force | / A U

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.00500...1

055

. NC.88.00.038.0320 . NC.88.00.038.0402
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.064.10.00700

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

A NC.064.10.
00700.016

Ansicht x
Detail x

H L LG Kraft / Force (140 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 110,4 97,7 690
016 117 101 690
025 135 110 690
038 161 123 690 Druckanstiegsfakior
050 185 135 690 siehe Diagr mm unten
063,5 212 148,5 690 pressure ising factor
080 245 165 690 (see diagram below
100 285 185 690
125 335 210 690
160 405 245 690
(daN) (daN)
800 Fyx1,8
700 — F,x1,7
600 — F.x1,6 4 N/
= BRI/ /7P
0 AW 11/ ) P
200 W /0 /. gz;ii
100 Fox11
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 38 50 63,5 80 100 125 160
(5% p P> (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50—~
40 ]
30 —
20
; i
Max 00 25 38 50 63,5 80 100 125 160 N \
H/min » (mm)

[NC.064.8]




GDF, kompakt, erhdhte Kraft ) ﬁ@[ﬁ@(’/w
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GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.00700

~6x @15
6x J9 <

a70

i
o o
N0
ol O

g

M NC.88.00.045.0221 M NC.88.00.045.0276

a70

:\H

=

> NC.88.00.045.0320

-

Al
§
3

| ’/I/ln
&

N NC.88.00.045.0467

[NC.064.9]
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.064.10.01000
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
—— M8x12
(x2)
Ansicht x
A NC.064.10. ‘ Detail x
01000.038 20 |,
H L Le Kraft / Force (140 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
013 121 108 990
025 145 120 990
038 171 133 990
050 195 145 990
063,5 222 158,5 990 Druckanstiegsfaktor /
080 255 175 990 (siehe Diagramm unten)
100 295 195 990 Pressure rising factor
125 345 220 990 diagram below
(see dl
160 415 255 990
200 495 295 990
250 595 345 990
300 695 395 990
(daN) (daN)
1000 F,x2,2
F,x2,0
800 - s AN A A
= o KNRNYY.V.VAV A%
400 | Fx1a (11 // 5 /{’I///
200 F:x1,2 =
F, 0 203 50 70 9 110 130 150 Foo 25 50 80 125 160 200 250 300
(5% p P> (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 : i i
: - E
20
10
Max %0 25 50 80 125 160 200 250 300 N
H/min B (mm)

[NC.064.10]



GDF, kompakt, erhéhte Kraft
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evtifizier? "
900
[

GS, compact, height force U

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.01000

8

M NC.88.00.050.0221

a75

:\H

=

> NC.88.00.050.0305

a75

> NC.88.00.050.0320

-

777
| 4
| &

N NC.88.00.050.0467

[NC.064.11]



[NC]

GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force
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ertifizier?
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NC.064.10.01500
* 27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s -
s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
G1/g”
— M8x13
o (x4)
[se]
N
i
Ansicht x
) NC.064.10. Detail x
01500.038
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 145 120 1530
038 171 133 1530
050 195 145 1530 ; r
063 221 158 1530 DrUCKa“St'reng;fiftzn) /
080 255 175 1530 (siehe DIadTee o ctor
100 295 195 1530 pressure S0 o)
125 345 220 1530 (see diagram
160 415 255 1530
200 495 295 1530
(daN) (daN)
1600
1400 F,x1,8
1200 ~ A
1000 Fox16 / v 77 7
800 4 S /1~ =
600 R AT T
400 ~ F,x1.2 /=
200 ot
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 100 125 160 200
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50 N~
40 =
30 ——
20
Max % 25 50 80 100 125 160 200 8
H/min P (mm)

[NC.064.12]




GDF, kompakt, erhéhte Kraft

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.01500

@122

) NC.88.00.063.0114

090

M NC.88.00.063.0139

0100

20 -

: .\”7 . _7/_-’
N NC.88.00.063.0402

- 2X 18
' 2x 311

) NC.88.00.063.0467

[NC.064.13]
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.064.10.02400

Fortifiziert

T
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
Ansicht x
A NC.064.10. Detail x
02400.050 @40
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 160 135 2385
038 186 148 2385
050 210 160 2385
063,5 237 173,5 2385 iegsfaktor
080 270 190 2385 Druck?“sﬂfngm unten) /
100 310 210 2385 (siehe DI ing factor
125 360 235 2385 Pressure 8 below)
160 430 270 2385 (see diagrd
200 510 310 2385
250 610 360 2385
300 710 410 2385
(daN) (daN)
2500 F,x2,0
2000 F,x18 s
1500 Fox16 /1 /| /,//,/
— " WA
1000 F,x1,4 /,/,/, - —
500 ] F,x1,2 744/
203 50 70 %0 110 130 150 Fio 25 50 80 125 160 200 250 300
P P> (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 =
30 —
20 == —
Max %0 25 50 80 125 160 200 250 300 B
H/min » (mm)

[NC.064.14]




GDF, kompakt, erhdhte Kraft ) ﬁ@[ﬁ@(’/w
| /

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.02400

@122

1 NC.88.00.075.0114

Y NC.88.00.075.0305

2x 11 —

~
™
2

160

115

0
)
r- - 1
30

N NC.88.00.075.0402

N NC.88.00.075.0467

L 5
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Fortifiziert

GDF, kompakt, erhhte Kraft Nittol? @

GS, compact, height force /
[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |
NC.064.10.04200 VDIEeN
. 3003
7/23|%
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C 3
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar ?;
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Operating temperature: 0 - 80 °C !
Max. piston rod speed: 1,6 m/s i
Gl
M8x13
(x4)
v—,
N
<
]
Ansicht x
A NC.064.10. Detail x
04200.063,5 _ 260
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 170 145 4240
038 196 158 4240
050 220 170 4240
063,5 247 183,5 4240 : r
080 280 200 4240 DrUCk_a”S“ﬁqg;fil:,ttzn)
100 320 220 4240 (siehe Diadi8e - o or
125 370 245 4240 p,—essu_re e gbelow)
160 440 280 4240 (see diagram
200 520 320 4240
250 620 370 4240
300 720 420 4240
(daN) (daN)
5000 F,x2,0
4000 F,x1,8 A A
3000 ] Foz1,6 ;//// L. ,/,/
2000 F,x1,4 //éé'/;///
1000 = F,x12 L
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 125 160 200 250 300
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 ~ i *
30 —
20 =
10
Max %0 25 50 80 125 160 200 250 300 B
H/min
P (mm)

[NC.064.16]



GDF, kompakt, erhéhte Kraft

GS, compact, height force
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Flansche fur / Flanges for NC.064.10.04200

4x @13,5

v

2150

i

(I

4
G

N

0120
092

1

0120

Al

> NC.88.00.095.0305

> NC.88.00.095.0320

2x 13,5

) NC.88.00.095.0402

s

) NC.88.00.095.0467

TG

i
W

[NC.064.17]
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GDF, kompakt, erhohte Kraft

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

ertifizier?

M8 — ars - SCEEASS,
e
NC.064.10.06600 . - 3
| o 3003
LOJ— = H = | T
&
Technische Daten:
Medium: N2 A
Pmax. (20 °C): 150 bar &,
Pmin. (20 °C): 20 bar 4
Arbeitstemperatur: 0-80°C 9
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
w©
o
Specifications: L°1 =
Pressure medium: N2 = )
Pmax. (20 °C): 150 bar I
Pmin. (20 °C): 20 bar © X
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s o112 G/g”
120
M10x16
y (x4)
©
8
|
A
Ansicht x
Detail x
A NC.064.10.
06600.200
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 190 165 6630
038 216 178 6630
050 240 190 6630
063,5 267 203,5 6630 . r
080 300 220 6630 Druck,a“St';g:fﬁl:tzn) /
100 340 240 6630 (siehe D|agr? i q factor
125 390 265 6630 Pressu'l’e nsm%elow)
160 460 300 6630 (see diagram
200 540 340 6630
250 640 390 6630
300 740 440 6630
(daN) (daN)
7000
6000 F,x1,8
5000 L F 16 /////'/
4000 o
3000 F,x1,4 /% ////// %
fggg L F,x1,2 //ﬁ/
F, 2030 50 70 90 110 130 150 Foo 25 50 80 125 160 200 250 300
(5% p P> (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 ~ i
: = i !
20 ——
10
Max %0 25 50 80 125 160 200 250 300 R
H/min » (mm)

[NC.064.18]




GDF, kompakt, erhéhte Kraft

GS, compact, height force
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.06600

4x @13,5

4x @13,5

M NC.88.00.120.0276

> NC.88.00.120.0305

2x @13,5

\

™ NC.88.00.120.040

2x @20
2x 013,5l

N NC.88.00.120.0467

[NC.064.19]
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GDF, kompakt, erhéhte Kraft @ﬁ@[ﬁ@évf
| /

GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

M8 — @90 - SCEEASS,
&
NC.064.10.09600 . - 3
| o 3003
m"— = U — — | T
N
Technische Daten:
Medium: N2 {\‘?
Pmax. (20 °C): 150 bar @/
Pmin. (20 °C): 20 bar 4
Arbeitstemperatur: 0-80°C 9
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications: L°1 <
Pressure medium: N2 = \
Pmax. (20 °C): 150 bar | N -
Pmin. (20 °C): 20 bar © X .
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s 0142 ) G/g”
@150
M10x16
y (x4)
'\_
2
a
A
Ansicht x
Detail x
A NC.064.10.
09600.125
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 205 180 9540
038 231 193 9540
050 255 205 9540
063,5 282 218,5 9540 ; r
080 315 235 9540 Druc‘ﬁa"s“fng;fil:tzn)
100 355 255 9540 (siehe Diadi8e - o or
125 405 280 9540 p,—essu_re e gbelow)
160 475 315 9540 (see diagram
200 555 355 9540
250 655 405 9540
300 755 455 9540
( daN1)0000 (daN)
F,x1,8
8000 — Cte Y, vl
6000 — " 7 ‘////,/ e
4000 — S Y/ ;:f j’
2000 F,x1,2 247 ]
F, *T20%0 s 70 s 10 130 10 Foo 25 50 80 125 160 200 250 300
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40 = i i
: = !
20 ——
10
Max %0 25 50 80 125 160 200 250 300 B
H/min » (mm)

[NC.064.20]



GDF, kompakt, erhdhte Kraft ) ﬁ@[ﬁ@c’ﬂ
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GS, compact, height force

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.09600

4x @17,5

0162
0138

w
N
i
! 4x @26
i
4x @17,5
o ©
3 8
[m] O

_070,7_

M NC.88.00.150.0221

— 4x 2326
- 4x @17,5

— M20

0190
0138

070,7

M NC.88.00.150.0276

190

165
4x @17,5

4x B17,5

0190
0138

~

> NC.88.00.150.0320

VDI

N NC.88.00.150.0402

175
200

L

30 - -
-~ 2x @20
-~ 2x@213,5
[l

) NC.88.00.150.0467

[NC.064.21]




,_el-ﬁmier‘

Nitere??E x>
GS, compact, height force /

1 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.064.10.18500

GDF, kompakt, erhohte Kraft

M16 GELASS
W &

[NC]

© ! 27 e°
8
Technische Daten: i
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
[ce]
Specifications:
Pressure medium: N2 1
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
—— M12x16
- (x4)
(o}
3
O
Ansicht x
A\ NC.064.10. Detail x
18500.160 @120
H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
025 210 185 18410
038 236 198 18410
050 260 210 18410
063,5 287 223,5 18410 ; tor
080 320 240 18410 Dfuc‘fa"szfng,:fiﬁ en)/
100 360 260 18410 (siehe Diad" ing factor
125 410 285 18410 Pressure T T elow)
160 480 320 18410 (see diag
200 560 360 18410
250 660 410 18410
300 760 460 18410
( daN}oooo (daN )anz,o
17500 P
15000 - Fyx18 7 A
12500 F x16 VA4 S
10000 - ot L/ A A~
7500 —— Fox 1,4 // ,j,/// "
5000 e
2500 F,x1,2
I
F, 70 130 150 Foo 25 50 80 125 160 200 250 300
#5%) p P (bar) H P (mm)
70 Einbaubeispiele / Flange mounting options
60
50
40
30 —
20 D ——
Max 0 125 160 250 300 R
H/min » (mm)

[NC.064.22]




GDF, kompakt, erhohte Kraft @ ﬁ@[ﬁ@ G Uy
GS, compact, height force | ]

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.064.10.18500

4x @17,5

o
S §
5
N~
N
1
-\L_,_/—
A NC.88.00.195.0114 A NC.88.00.195.0134
~ 0
] g
———=— 4x J13,5
4x @20 ==
4x 926 ; _ 4x 226
X175 ‘ - 4x 2175
8 B 8 B
.
084,9 0849
A NC.88.00.195.0221 A NC.88.00.195.0276
— 4x @17,5
4x 317,5
o o
— N~
N ~
o g o
=

Y NC.88.00.195.0305 > NC.88.00.195.0320

2% 0135 —
i
o o o
iID ® =
N N ™
o
o
~ 1
| ! !
30 - -

250

N NC.88.00.195.0402

[NC.064.23]



[NC]

Notizen @ ﬁ GG@&M @

Notes 7 '

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

[NC.064.24]



Fertifiziert

GDF, Standard mit Kopfgewinde Q /0;)0\
’ Loy Lo
for ¥
GS, Threaded springs Ji U
[
GroReniibersicht Serie NC.070.00 Gas spring index 070.00 series

== \ ==

NC.070.00.00250 NC.070.00.00300 NC.070.00.00500
250 daN 300 daN 495 daN
15-100 mm 12-100 mm 15-100 mm
236 238 @45

[NC.070.1]



GDF, Standard mit Kopfgewinde

GS, Threaded springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.070.00.00250

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

A NC.070.00.
00250.015

M8x8
(x2)

Ansicht x
Detail x

[NC]

H L Le Kraft / Force (125 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
015 84 69 250
025 104 79 250 .
038 130 92 250 Druc‘ﬁa”s“eg;fil:&)
050 154 104 250 (siehe Diadram™ o or
063,5 181 17,5 250 Pressure rlsm% olow)
080 214 134 250 (see diagram
100 254 154 250
(daN) (daN)
300 F,x1,5
250 L~ F,x1,4 S
200 /7 P A~
150 Foxd31— 11/ = |~
F,x12 | AL
100 o IVVO .0
50 A Fox1,1 1/ A
F, 30 50 70 0 10 130 150 Fod 15 25 38 50 635 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
o
20 B
Ma?( 00 15 25 38 50 63,5 80 100 L85 R
H/min B (mm)

[NC.070.2]



,_mimier'

GDF, Standard mit Kopfgewinde Niltol®? @
| /

GS, Threaded springs U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.070.00.00250

265

4x @10
4x B5,5

M NC.88.00.036.0380

N NC.88.00.036.0503

[NC.070.3]



GDF, Standard mit Kopfgewinde

GS, Threaded springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.070.00.00300

Technische Daten:
Medium:

Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Arbeitstemperatur:
Max. Kolbengeschw.:

N2

150 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

Specifications:
Pressure medium:
Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Operating temperature:
Max. piston rod speed:

N2

150 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

A NC.070.00.
00300.038

Ansicht x
Detail x

[NC]

H L LG Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
012,7 754 62,7 300
025 100 75 300 , r
038 126 88 300 Druck,anst'eg;fﬂfin
050 150 100 300 (siehe D'agr?r?ng factor
063,5 177 1135 300 Pressure 1% & ow
080 210 130 300 (see diagra
100 250 150 300
(daN) (daN)
300 F,x1,5
250 p
200 / o /7 /l///’//'/
150 KX S J 7 7
N S AV, =
100 o X s ////:/,//
50 — F,x1,1 Z
F0 0 20 30 50 70 90 110 130 150 FOO 12,7 25 38 50 63.5 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
140
120
100
80
60 N
40 S~
20 B—
Ma?( o0 12,7 25 38 50 63,5 80 100
H/min » (mm)

[NC.070.4]



GDF, Standard mit Kopfgewinde @ ﬁ@[ﬁ@a’w
| /

GS, Threaded springs U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.070.00.00300

50,3

. NC.88.00.038.0508

[NC.070.5]



GDF, Standard mit Kopfgewinde

GS, Threaded springs

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

[NC]

M45x1
NC.070.00.00500 P
M6 ‘ \9;'/23f("0
Technische Daten: ‘
Medium: N2 T
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C ‘
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s &
-
Specifications: o®
Pressure medium: N2 -
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar <«
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s ' '
M6
M8x8
(x2)
7 Ansicht x
Detail x
A NC.070.00.
00500.050
H L Le Kraft / Force (130 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
015 84 69 495
025 104 79 495 . r
038 130 % 495 DFUCKa“St';g;fifth
050 154 104 495 (siehe DIt cactor
063,5 181 117,5 495 p,—essu're risi %eIOW)
080 214 134 495 (see diagram
100 254 154 495
(daN) (daN)
600 F,x1, J
500 /A /
w00 - T F,x1,4 / / ///// -
F,x1,3 vavd L
= e el LS
200 o X1y A A
100 F,x1,1 ,é
F, 0 2030 50 70 90 110 130 150 %0 15 25 38 50 635 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
140 Einbaubeispiele / Flange mounting options
120
100
80
60 N
~
40 ~—
20 ——
Max % 15 25 38 50 635 80 100 - X
H/min B (mm)

[NC.070.6]




ortifiziert

GDF, Standard mit Kopfgewinde Niltol®? @
| /

GS, Threaded springs U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Flansche fur / Flanges for NC.070.00.00500

4x @9

. NC.88.00.045.0380 . NC.88.00.045.0503

[NC.070.7]



[NC]

Notizen @ ﬁ GG@&M @

Notes 7 '

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

[NC.070.8]



GDF, Standard nach VDI 3003
GS, Standard acc. to VDI 3003

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@ﬁ@cﬁ@év/f

GroReniibersicht Serie NC.071.XX

#

1l

==

1l

==

1l

==

Gas spring index 071.XX series

{0

—{(O)—

et
180,28

;Q;

NC.071.00.00050
50 daN
10 -125 mm
232

NC.071.00.00100
100 daN
10 -125 mm
232

NC.071.00.00150
150 daN
10 -125 mm
@32

NC.071.00.00200
200 daN
10 -125 mm
232

NC.071.00.00250
250 daN
10 -125 mm
238

NC.071.00.00500
470 daN
10 - 160 mm
@45

NC.071.18.00150
150 daN
10 -125 mm
232

NC.071.18.00250
250 daN
10 -125 mm
238

[NC.071.1]




[NC]

GDF, Standard nach VDI 3003

GS, Standard acc. to VDI 3003

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.071.00
- 27 e°
T
Technische Daten:
Medium: N2 \ Y
Pmax. (20 °C): 180 bar 0 1
Pmin. (20 °C): 20 bar o
Arbeitstemperatur: 0-80°C —
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s I
-
Specifications: o
Pressure medium: N2 =
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C ©
Max. piston rod speed: 1,6 m/s %)
|| |
1 ||
Mé
M6x10
(x2)
Ansicht x
A NC.071.00. Detal x
00150.038
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 70 | 60
NC.071.00.00050 | Griin/ Green 45 50 :agsfaktor 012,7 754 | 62,7
anstieg
NC.071.00.00100 Blau / Blue 90 100 (sie[—)fg%(iagra 1 Fangt%r; / 016 82 | 66
NC.071.00.00150 Rot / Red 135 150 Pressure ;fm% elow) 025 100 | 75
NC.071.00.00200 Gelb / Yellow 180 200 (see diag 038 126 | 88
050 150 | 100
063,5 177 |[113,5
080 210 | 130
100 250 | 150
125 300 | 175
(daN) (daN)
200
160 F,x1,3 //’/’/’//
b F,x1,2 //7/////,///
80 o -1~
40 — Fyxt,t /%//f/
= ! i~
F, 0=20 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 10 25 38 50 635 80 100 125
(£5%) P > (bar) H > (mm)
160 Einbaubeispiele / Flange mounting options
140
120
100 d
80
60 \‘\
: - i -
20
Max % 10 25 35 50 635 80 100 125 8
H/min B (mm) )

[NC.071.2]




GDF, Standard nach VDI 3003 @ﬁ@ r @ @'14
GS, Standard acc. to VDI 3003 ‘ 7

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fir / Flanges for NC.071.00.00050, ...00100, ...00150, ...00200

(i

(LTI

P"““
ol

N NC.88.00.032.0320 N NC.88.00.032.0402

[NC.071.3]



[NC]

GDF, Standard nach VDI 3003
GS, Standard acc. to VDI 3003

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.071.00.00250 1 A

27 e°
Technische Daten: o
Medium: N2 N
Pmax. (20 °C): 150 bar -
Pmin. (20 °C): 20 bar y
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s Q':
Specifications:
Pressure medium: N2 .
Pmax. (20 °C): 150 bar o
Pmin. (20 °C): 20 bar \
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s [
Ansicht x
Detail x M(?(Z;O
A NC.071.00.
00250.025
H L Le Kraft / Force (125 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 70 60 250
012,7 75,4 62,7 250
016 82 66 250
019 88 69 250 :
025 100 75 250 DrUC‘Sa“S“reng;fiftz;) /
038 126 88 250 (siehe Diagram™
050 150 100 250 pressure 181S o)
063,5 177 1135 250 (see diagram
080 210 130 250
100 250 150 250
125 300 175 250
(daN) (daN)
300 F,x15 o
250 . 1+ S N
200 = :“ :: / ,/ // // //
o X1y L~
150 F x1,2 /// ’,//,////
100 o Xy A
50 ~ F,x1,1
F, T3 s 70 0 o 130 150 Fi0 10 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
160 Einbaubeispiele / Flange mounting options
140
120
100
80
: \\\ &
40 —~—
20
Max % 10 25 35 50 635 80 100 125 i .
H/min B (mm)

[NC.071.4]



GDF, Standard nach VDI 3003 NitroleZ?,
| /

0 9001
GS, Standard acc. to VDI 3003 U
A

Flansche fur / Flanges for NC.071.00.00250

> NC.88.00.038.0320

.

> NC.88.00.038.0402

@3*‘ VDI

~—i——2x®15
-+ 2x @9 o

- L2

N NC.88.00.038.0467

[NC.071.5]




[NC]

GDF, Standard nach VDI 3003

GS, Standard acc. to VDI 3003

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.071.00.00500

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

% NC.071.00.
00500.025

16,5

Ansicht x
Detail x

H L Le Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 105 95 470
012,7 110,4 97,7 470
016 117 101 470
025 135 110 470 ; r
038 161 123 470 DruCKa”S“fngrf,fil:,ttzn) /
050 185 135 470 (siehe Diagratl © or
063,5 212 148,5 470 Pressure rISm% slow
080 245 165 470 (see diagram
100 285 185 470
125 335 210 470
160 405 245 470
(daN) (daN)
500 F,x1,4
400 Fox13 //////// -
300 — 12 /7///4/ ]
200 > on /
100 Fyx1,1 /é'//
F, ° 203 50 70 90 110 130 150 Fo010 25 38 50 635 80 100 125 160
(5% p P> (bar) H P (mm)
160 Einbaubeispiele / Flange mounting options
140
120
100
80
60 N
40 ~~——
20
Max 00 10 25 38 50 63,5 80 100 125 160 B
H/min » (mm)

[NC.071.6]




GDF, Standard nach VDI 3003 NitroleZ?,
| /

GS, Standard acc. to VDI 3003

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.071.00.00500

[T

a70

> NC.88.00.045.0320

N NC.88.00.045.0467

[NC.071.7]




[NC]

GDF, Standard, G1/8%
GS, Standard, G1/8%

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

712
— ——t ELA.
NC.071.18.00150 My —— N
| 1
27 e°
T
Technische Daten: ] Y
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar o A
. . N
Pmin. (20 °C): 20 bar N
Arbeitstemperatur: 0-80°C A
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s .
GDF ohne Ventil nur im Schlauch- E
verbund einsetzbar! 9
Specifications: 1o}
Pressure medium: N2 @
Prmax. (20 °C): 180 bar \
Pmin. (20 °C): 20 bar Y Y
Operating temperature: 0-80 °C i *“
Max. piston rod speed: 1,6 m/s <+
Gas spring without valve only in ey
hose-assemblage applicable.
M6x10
(x2)
Ansicht x
Detail x
A NC.071.18.
00150.038
H L LG Kraft / Force (135 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 70 60 150
012,7 75,4 62,7 150
016 82 66 150 aktor
jegsta
025 100 75 150 DruCK3”5t'eg ten)/
038 126 88 150 (siehe Diagramm u
050 150 100 150 pressure rising factor
063,5 177 113,5 150 (see diagram below)
080 210 130 150
100 250 150 150
125 300 175 150
(daN) (daN)
200
160 r Fox1,3 /’/’////
120 F,x1,2 %/ 7’/////////
0 ’ /
e M
0 /
F0 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 F“o 10 25 38 50 63,5 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
160 Einbaubeispiele / Flange mounting options
140
120
100
80
: \\\ &
40 e
20
Max % 10 25 38 50 635 80 100 125 2
H/min B (mm) .

[NC.071.8]




GDF, Standard, G1/8¢ 0 oo
’ ’ oG Lo
GS, Standard, G1/8 /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.071.18.00150

4x @7

o35

1 NC.88.00.032.0114

N NC.88.00.032.0305 N NC.88.00.032.0402

[NC.071.9]



GDF, Standard, G1/8%
GS, Standard, G1/8%

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.071.18.00250

Technische Daten:
Medium:

Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Arbeitstemperatur:
Max. Kolbengeschw.:

N2

150 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

GDF ohne Ventil nur im Schlauch-

verbund einsetzbar!

Specifications:
Pressure medium:
Pmax. (20 °C):

Pmin. (20 °C):
Operating temperature:
Max. piston rod speed:

N2

150 bar
20 bar
0-80°C
1,6 m/s

Gas spring without valve only in
hose-assemblage applicable.

A NC.071.18.
00250.025

Ansicht x

Detail x

_— M6x10
(x4)

[NC]

H L Le Kraft / Force (125 bar)
Hub / Stroke 0,25 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 70 60 250
012,7 75,4 62,7 250
016 82 66 250
019 88 69 250 .
025 100 75 250 DruCKa”S“egrf,fil:,ttzL) /
038 126 88 250 (siehe Diadram™ - or
050 150 100 250 prossure S iow
063,5 177 113,5 250 (see diagrd
080 210 130 250
100 250 150 250
125 300 175 250
(daN) (daN)
300 F,x1,5
250 L~ F,x1,4
200
150 Fyx1,3
100 Fyx1,2
50 = F,x1,1
F, 2030 s 70 s 10 130 150 Fig 10 25 38 50 635 80 100 125
#5%) p P (bar) H P (mm)
160 Einbaubeispiele / Flange mounting options
140
120
100
80
60 \‘\
40 -~
20
Max 00 10 25 38 50 63,5 80 100 125 s :
H/min B (mm)

[NC.071.10]




GDF, Standard, G1/8%“

GS, Standard, G1/8%

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

SO.28
[

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.071.18.00250

. ; 8x 11

8x @7

063

N NC.88.00.038.0276

s
3
\

1R
Sy

. NC.88.00.038.0305

[NC.071.11]




[NC]

Notizen @ ﬁ GG@&M @

Notes 7 '

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

[NC.071.12]



ortifiziert

GDF, Standard mit Durchgangsbohrung @ﬁ@[ﬁ@a«u

GS, Hollowsprings / U
[
GroReniibersicht Serie NC.080.00 Gas spring index 080.00 series

n
i ¢

- —
A S E—

NC.080.00.00500 NC.080.00.01200 NC.080.00.02200
510 daN 1225 daN 2168 daN
10 - 100 mm 10 -100 mm 10 - 100 mm
@50 Q75 @95

[NC.080.1]



[NC]

GDF, Standard mit Durchgangsbohrung @ﬁ@[ﬁ@@«ﬂ

Sertifiziert

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

GS, Hollowsprings /
Q
\

— ~entll \)GELASSG\
NC.080.00.00500 O] wezas
! PNE 4
S ! A 7
Technische Daten: ‘l : } T
[sp]
Medium: N2 | *
Pmax. (20 °C): 150 bar L | Lo
Prin. (20 °C): 20 bar o1 A
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s
-
(O]
Specifications: -
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
Y Y
g6 1T |
— [t
@50
M6
Ansicht x M6x15
Detail x (x2)
> NC.080.00.
00500.100
H L LG L2 Kraft / Force (130 bar)
Hub / Stroke 0,25 0,1 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 108 88 45,5 510
015 118 93 55,5 510 . tor
025 138 103 75,5 510 DrUC‘Sa“St":ng;fi':,ten)
038 164 116 85,5 510 (siehe Diagret o ctor
050 188 128 97,5 510 p,—essu.re I’ISrl'n %eloW)
080 248 158 127,5 510 (see diagra
100 288 178 147,5 510
(daN) (daN)
600 F,x1,5
500 4 /
400 = :ox:': 7 // / ///r
300 o X / / //// /// _—
200 Rl 2\ j 7
100 - F,x1,1 /70
F,ol F
. 2030 50 70 90 110 130 150 %0 10 25 38 50 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ‘\
40 \\\ .
30 ] =
20 ——
10
Max % 10 25 38 50 80 100
H/min B (mm)

[NC.080.2]




.,_mimicr'

GDF, Standard mit Durchgangsbohrung @ﬁ@[ﬁ@ &M  90(
GS, Hollowsprings | / U

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Flansche fur / Flanges for NC.080.00.00500

@35

) A
N N
o

M NC.88.00.050.0533

[NC.080.3]



[NC]

.,_erﬁmicr'

GDF, Standard mit Durchgangsbohrung @ﬁ@[ﬁ@@ﬂ

GS, Hollowsprings / 1
@40 | e
NC.080.00.01200 | | m3oxt 5
Y
=) = 1 \ T
i Tl
Technische Daten: I [ ™ T
Medium: N2 p !
Pmax. (20 °C): 160 bar l
Pmin. (20 °C): 20 bar 716
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s B
3
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 160 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s | !
@19
Mé
A
N2
[ee]
N
m|
¥
M8x15
Ansicht x (x4)
> NC.080.00. Detail x
01200.100
H L LG L2 Kraft / Force (160 bar)
Hub / Stroke 0,25 0,1 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 108 88 45,5 1225
015 118 93 55,5 1225 ; ktor
025 138 103 75,5 1225 D“‘C".ansrzemg;finten)
038 164 116 85,5 1225 (siehe Diagre ing factor
050 188 128 97,5 1225 Pross. e am belot)
080 248 158 127,5 1225 (see diag
100 288 178 1475 1225
(daN) (daN)
1400
1200 Fox1.4 Py A A
1000 F x13 N /1 /S |~
800 ot VAV A4 A
600 N B AV AR =
I YL S ——
400 W =
200 Fox1,1 Z4
Fo 0 20 40 60 80 100 120 140 160 Fﬂo 10 25 38 50 80 100
#5%) p P (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50X
40 \\\ &
30 ~_ e
20 ——
10
Max % 0 25 38 50 80 100
H/min » (mm)

[NC.080.4]



.,_mimier'

GDF, Standard mit Durchgangsbohrung @ﬁ@[ﬁ ) G 14
GS, Hollowsprings | 7

for yOU Cet

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Flansche fur / Flanges for NC.080.00.01200

@45

068
41

216

@32

20

23

12

S NC.88.00.075.0231 M NC.88.00.075.0533

[NC.080.5]



[NC]

Fortifiziert

GDF, Standard mit Durchgangsbohrung @ﬁ@[ﬁ@@«ﬂ

GS, Hollowsprings / 1
56
NC.080.00.02200
27 e°
Technische Daten:
Medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 0,5 m/s -
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 150 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 0,5 m/s
295
——Ms
~
v
2]
m|
Ansicht x M(?();;S
Detail x
A NC.080.00.
02200.025
H L LG L2 Kraft / Force (150 bar)
Hub / Stroke 0,25 0,1 Anfang / Initial Ende / Final
[daN] [daN]
010 108 88 45,5 2168
015 118 93 55,5 2168 ; ktor
025 138 103 75,5 2168 Druck?"sgfng;fin en)/
038 164 116 85,5 2168 (siehe Diagdré ing factor
050 188 128 97,5 2168 Pressure rfm elow
080 248 158 127,5 2168 (see diagr
100 288 178 1475 2168
(daN) (daN)
2500 F,x1,6
2000 F,x1,5 A~ A
1500 — Fox 1t /// & // '/
F,x1,3 LA ]
1000 F,x12 ///; / //
500 = F,x1,1 V L —a
2030 50 70 90 110 130 150 Foo 10 25 38 30 30 100
P P> (bar) H P (mm)
60 Einbaubeispiele / Flange mounting options
50 ‘\
40 \\\ .
30 ~—_ =)
20 —
10
Max % 10 25 38 50 80 100
H/min » (mm)

[NC.080.6]



,_mimier‘

S'((.—)\‘o?(foe“?
GS, Hollowsprings / U
A

Flansche fur / Flanges for NC.080.00.02200

GDF, Standard mit Durchgangsbohrung @ﬁ@[ﬁ@@vw

2150

S NC.88.00.095.0231 M NC.88.00.095.0533

[NC.080.7]
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Notizen @ ﬁ GG@&M @

Notes 7 '

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

[NC.080.8]



GDF, Abdriickstifte nach VDI 3004

oy
GS, Plungers acc. to VDI 3004 /

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

GroReniibersicht Serie NC.09X

Gas spring index 09X series

i

T | T | T T
NC.091.16 NC.091.24 NC.091.16.C NC.091.24.C NC.094.16.02 NC.094.16.15
6 - 50 daN 23 -200 daN 6 - 50 daN 23 -200 daN 13-24N 40-94N

10 -100 mm 10 -100 mm 10 - 125 mm 10 - 125 mm 20 - 50 mm 20 mm
M16x1,5 M24x1,5 M16x1,5 M24x1,5 M16x1,5 M16x1,5

[NC.091.1]




[NC]

GDF, Abdriickstifte nach VDI 3004
GS, Plungers acc. to VDI 3004

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

— @6 — GELAS,
NC.091.16 n Fak
- ! i
T 27 e°
Innensechskant | Y
Technische Daten: l = ' = A
Medium: N2 |
Pmax. (20 °C): 180 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar 0
Arbeitstemperatur: 0-80°C @
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Einwegfeder ist nicht reparierbar!
-
A
Hexagon socket ‘ _ 3
L M16x1,5 I
Specifications: — -
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 180 bar i
Prin. (20 °C): 20 bar ‘
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s f
One-way spring is irreparable!
| Y
Mé
S NC.091.16.
00011.200.070 HEX10 _|
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure | Anfang/ Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 080 | 70
NC.091.16.00006 Griin / Green 20 6 tiegSfaktor 020 100 | 80
NC.091.16.00011 | Blau/Blue 40 11 Druckans™t ! nten) 030 [ 120 | 90
NC.091.16.00021 Rot / Red 75 21 (siehe D'agr?sing factor 040 140 | 100
NC.091.16.00042 Gelb / Yellow 150 42 Pressulre r 1 below) 050 160 | 110
NC.091.16.00050 | Braun/Brown 180 50 (see diagra 060 180 | 120
070 200 | 130
080 220 | 140
100 260 | 160
(daN) (daN)
50 F,x 1,4 7
0 F,x13 AL A
30 on / / / ///'
F,x1,2 [/ /L2 ’f/
20 WYY -
10 F,x 1,1 7/4————7
F, 9720 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 10 20 30 20 30 60 70 80 100
#5%) p P (bar) s P> (mm)
o Montageschliissel / Key
50 ™
40
30 = \\
20
Max % 10 20 30 40 50 60 70 80 100 § NCTU.LPT.10
S/min » (mm)

[NC.091.2]




GDF, Abdriickstifte nach VDI 3004 @ ﬁ@ (o C‘M
GS, Plungers acc. to VDI 3004 ‘ 7

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Kontermutter fur / Locknut for NC.091.16

HEX 24

. @

. NC.88.00.016.0523

[NC.091.3]



[NC]

oo
1 Sig)‘ uug(jocrl

GDF, Abdriickstifte nach VDI 3004 @ ﬁ@ (o C"l/]
GS, Plungers acc. to VDI 3004 ‘ 7

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.091.24 T FR%
L L] J.
N ] 1
T T
Innensechskant |
T ———
Technische Daten: \ —
Medium: N2
Prmax. (20 °C): 175 bar s
Pmin. (20 °C): 20 bar 3
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Einwegfeder ist nicht reparierbar! f -
3
Hexagon socket
M24x1,5
—
Specifications:
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
One-way spring is irreparable! | |
M6
A\ NC.091.24.
00045.160.050
Type Farbe / Color Flldruck Kraft / Force Hub / Stroke | L LG
Loading pressure | Anfang/ Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 080 | 70
NC.091.24.00023 | Griin/ Green 20 23 canstiegsfakior 020 100 | 80
NC.091.24.00045 |  Blau/Blue 40 45 D ramm unten 030 120 | 90
NC.091.24.00085 Rot / Red 75 85 (siehe Diag rising factor 040 140 | 100
NC.091.24.00170 Gelb / Yellow 150 170 PreSSU'l'e o below) 050 160 | 110
NC.091.24.00200 | Braun / Brown 175 200 (see diagr 060 180 | 120
070 200 | 130
080 220 | 140
100 260 | 160
(daN) (daN)
200 F,x1,9
10 E::x /I /1 / //// // pd
120 L N WAV & T
% — RS A7
e = plaed I N~
40 Fox12 |/ =
N F,x1,1
20 40 60 80 100 120 140 160 175 Foo 10 20 30 20 50 60 70 80 100
P > (bar) S > (mm)
Montageschliissel / Key
60
50 ™
40
30 = T
20
10 Q
Max 0 10 20 30 40 50 60 70 80 100 § NCTU.LPT.17
S/min » (mm)

[NC.091.4]



GDF, Abdriickstifte nach VDI 3004 @ ﬁ@ (o C‘M
GS, Plungers acc. to VDI 3004 ‘ 7

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Kontermutter fur / Locknut for NC.091.24

HEX 36

N
~—

TN

. NC.88.00.016.0523

[NC.091.5]



[NC]

ortifiziert Y

GDF, Abdriickstifte, System F @ ﬁ@[ﬁ@@"l/f
| /

GS, Plungers. F series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.091.16.C gnn
L L] L] l
- A |
. T
Innensechskant + - _I B ‘_‘ Y
Technische Daten: | «| /—— | i
Medium: N2 e f—
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar :
Arbeitstemperatur: 0-80°C IS
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s ™
Einwegfeder ist nicht reparierbar! -
1 S
Hexagon socket -
Specifications:
Pressure medium: N2 M-——
Pmax. (20 °C): 180 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s V ‘
One-way spring is irreparable!
M6
|
S NC.091.16.C. ,
00011.105.030 HEX10, -
Type Farbe / Color Fulldruck Kraft / Force Hub / Stroke| L Le
Loading pressure | Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 065 | 55
NC.091.16.C.00006 |  Griin / Green 20 6 stiegSfaktor 020 085 | 65
NC.091.16.C.00011|  Blau/Blue 40 11 Druckan amm unten 030 105 | 75
NC.091.16.C.00021|  Rot/Red 75 21 (siehe D'agr-sing factor 040 125 | 85
NC.091.16.C.00042 Gelb / Yellow 150 42 Pressu.l'e r . below) 050 145 | 95
NC.091.16.C.00050 Braun /Brown 180 50 (see diagrd 060 165 | 105
070 185 | 115
080 205 | 125
100 245 | 145
125 295 | 170
(daN) (daN)
50 F,x1,4
40 F,x1,3 7 / A~
0 - Vs
2 = Fox12[— ////‘,/ -
10 Fyx 1,1 ==
F, 0=20 40 60 80 100 120 140 160 180 Foo 10 20 30 40 50 60 70 80 100 125
#5%) p P (bar) s P> (mm)

Montageschliissel / Key

Max %010 20 30 40 50 60 70 80 100 125 § NCTU.LPT.10 Q
S/min » (mm)

[NC.091.6]
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Kontermutter fur / Locknut for NC.091.16.C

GDF, Abdrickstifte, System F @ ﬁ@[ﬁ@@«”
| /

GS, Plungers. F series

HEX 24

. @

. NC.88.00.016.0523

[NC.091.7]



[NC]

GDF, Abdriickstifte, System F

GS, Plungers, F series

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

212

— ELAS
NC.091.24.C ~
! A i
T
T
Innensechskant I N
y ] Y !
Technische Daten: \ © = A
Medium: N2 ————
Pmax. (20 °C): 175 bar 1
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C 0
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s ® iy
Einwegfeder ist nicht reparierbar!
1 s
Hexagon socket -
T M24x1,5
Specifications: =
Pressure medium: N2
Pmax. (20 °C): 175 bar
Prmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s
One-way spring is irreparable!
M6
) NC.091.24.C.
00045.145.050
Type Farbe / Color Fulldruck Kraft / Force Hub / Stroke| L Le
Loading pressure | Anfang / Initial Ende / Final 0,25
[bar] [daN] [daN] 010 065 | 55
NC.091.24.C.00023|  Griin / Green 20 23 fiegsfaktor 020 085 | 65
NC.091.24.C.00045|  Blau/Blue 40 45 Druckan® Imm unten)/ 030 105 | 75
NC.091.24.C.00085  Rot/Red 75 85 (siehe Diagra ing factor 040 125 | 85
NC.091.24.C.00170| Gelb / Yellow 150 170 Pressure rs  slow 050 145 | 95
NC.091.24.C.00200 | Braun/Brown 175 200 (see diagram 060 165 | 105
070 185 | 115
080 205 | 125
100 245 | 145
125 295 | 170
(daN) (daN)
200 F,x1,9
160 E“il? I )N S~
120 Fox16 1 //////// / » e
T F,x1,5 f A e ~
80 e ralJSAASL A
/ F0x1’3 I/ //' 1//'/
40 Pz A =
Fox1,1
F, ™20 40 60 80 100 120 140 160175 Foo 10 20 30 40 30 60 70 30 100 125
@%) P P> (bar) ] P (mm)
Montageschliissel / Key
70
60
50 \\
40
30 S
20
Max %010 20 30 40 50 60 70 80 100 125 § NCTU.LPT.17
S/min B (mm)

[NC.091.8]
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Kontermutter fur / Locknut for NC.091.24.C

GDF, Abdrickstifte, System F @ ﬁ@[ﬁ@@«”
| /

GS, Plungers, F series

HEX 36

N
~—

TN

. NC.88.00.016.0523

[NC.091.9]



[NC]

Abdriickstifte mit Stahlfeder

Plungers with steel spring

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \
a6
NC.094.16.02 | !
w I\
| .
Abdriickstift mit Stahlfeder nach *
VDI 3004
© A
Plungers with steel spring acc. to
VDI 3004 — A
M16x1,5
- -
3
| A
> NC.094.16.02.
100.020
H L LG Kraft / Force
Hub / Stroke 0,25 min. max.
[N] [N]
020 100 80 24 186
050 200 150 13 47
N CTU LPV 8_9 Montageschliissel Key

) NCTU.LPV.8-9

[NC.091.10]
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1St9?uu9(:"‘
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Kontermutter fur / Locknut for NC.094.16.02

Abdrickstifte mit Stahlfeder @ ﬁ @ g@ GM
| /

Plungers with steel spring

HEX 24

. @

. NC.88.00.016.0523

[NC.091.11]



Abdriickstifte mit Stahlfeder @ ﬁ@g@@”
| /

Plungers with steel spring

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.094.16.15

26
|
N

Abdriickstift mit Stahlfeder }
fiir den Einsatz bis max. 15° o “

Plungers with steel spring
for use up to max. 15°

35

M16x1,5

— Bl |

Lc

 NC.094.16.15.
100.020

H L Lc Kraft / Force

Hub / Stroke 0,25 min. max.
[N] [N]

020 100 80 40 94

N CTU . LPV_ 8_9 Montageschliissel Key

[NC.091.12]
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Kontermutter fur / Locknut for NC.094.16.15

Abdrickstifte mit Stahlfeder @ ﬁ @ g@ GM
| /

Plungers with steel spring

HEX 24

. @

. NC.88.00.016.0523

[NC.091.13]
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Notizen @ ﬁ GG@&M @

Notes 7 '

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

[NC.091.14]



[nitrocylGasdruckfedern]

[nitrocylGasSprings]

Pneumatik-Federn / Pneumatic springs




[NC]

Pneumatik-Federn

150,209

Pneumatic springs

@ﬁ@@@@t/l

1 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NitroCyl Pneumatik-Federn kénnen als Alternative
zu Schrauben-, Gasdruck- oder Urethanfedern in
Werkzeugen, Vorrichtungen oder Pressen eingebaut
werden.

Sie werden in metrischen und zoélligen Abmessun-
gen angeboten.

Vorteile:

* Kompakte Bauweise

* Hohe Anfangskraft bei geringem Druckanstieg

*Lange Lebensdauer (Hohe Stiickzahlen)

* Minimale Wartung

* Keine Ermudung

* Niedrige Kosten durch Anschluss an ein vorhande-
nes Druckluftsystem

Hinweise:

Die Pneumatik-Federn werden Uber das Regulier-
ventil NCTU.00.35 an das betriebliche Druckluftnetz
angeschlossen. Um das Eindringen von Feuchtig-
keit aus dem Druckluftnetz in die Feder zu verhin-
dern, muss ein Feuchtigkeits-Abscheider installiert
werden.

(Feuchtigkeit minimiert den Druckraum, erhdht somit
den Druck und kann die Feder zerstéren.)

Arbeitsweise:

Durch Einfahren der Kolbenstange wird die in der
Pneumatik-Feder vorhandene Luft komprimiert und
der Druck erhoht. Das angebaute Regulierventil
verhindert den Ruckfluss der Luft aus der Feder in
das Druckluftnetz. Werden Netz und Feder getrennt,
offnet das Regulierventil und die Pneumatik-Feder
ist drucklos.

Achtung:
Der Betrieb der Pneumatik-Feder ist nur mit einem
Regulierventil erlaubt.

NitroCyl pneumatic springs can be used as alternati-
ves for die springs, gas springs and urethan springs
in dies, fixtures and presses.

They are available in metric and inch dimensions.

Advantages:

» Compact design

*High initial force at low pressure-increase

*Long lifetime (high press-part quantities)

*Less maintenance

*No ,tiring*

* Low cost due to installation at local air-pressure
system

Note:

The valve-adapter NCTU.00.35 connects the pneu-
matic springs with the local air-pressure system.

To avoid penetration of moisture into the spring (this
reduces space for air, increases internal pressure
and eventually destroys the spring), a corresponding
de-moisturizer must be installed.

Function:

The down-movement of the rod increases the inter-
nal pressure.

The control-valve prevents the air from going back
into the local air-pressure system.

If system and spring are separated, the valve opens
and the spring does not hold pressure any more.

Attention:
The pneumatic spring must only be used with a
control valve.

[NC.110.2]



1 for you €er

Pneumatik-Federn, zollig ) ﬁ@g@au
| /

Pneumatic springs, inch-standard

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

w

o)

-]

4 g
l
—

NC.110.01.00080 095

Achtung:

Die Pneumatik-Federn durfen nur in
Betrieb genommen werden, wenn
diese mit einem Regulierventil be-
stlickt sind.

Technische Daten:

Medium: Luft —
Max. Fulldruck: 8,5 bar

Min. Flldruck: 2 bar

Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.:  1,5m/s

Attention:
The pneumatic spring must only be
used with a control valve.

Specifications:

Pressure medium: Air

Max. charging pressure: 8,5 bar
Min. charging pressure: 2 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,5 m/s

N NC.110.01.
00080.012,7

H L Le L1 oB oB1
Hub / Stroke %025 *0.2

012,7 11,3 98,6 19,1 114 874
025,4 136,7 11,3 19,1 114 87,4
038,1 162,1 124,0 19,1 114 87,4
050,8 187,5 136,7 19,1 114 87,4
063,5 212,9 149,4 19,1 114 87,4
076,2 238,3 162,1 19,1 114 87,4
088,9 263,7 174,8 19,1 114 87,4
101,6 289,1 187,5 19,1 114 87,4
114,3 314,5 200,2 19,1 114 87,4
127,0 339,9 212,9 19,1 114 87,4
139,7 365,3 225,6 19,1 114 87,4
152,4 390,7 238,3 19,1 114 87,4

12,7 254 381 50.8 63.5 762 88.9 101.6 114.3 127 139.7 1524
| 1" 7" [ Hub/Stroke [mm]
x4.5 | i / I
x4 ) '
= x3.5 ) / /
= R
g -g X3 / '/ /
ge iV
22 x25 / /, //
= 3 5
1 " / Y /A —
52 x5 pilre=
52 Qf/éé/’ =
X
- ™ N O = M O N~ O = M 1 N
- N O & O N © 6 © N O < b
-~ o3I L

Genutzter Hub / Used stroke

[NC.110.3]



[NC]

Fortifiziert

Pneumatik-Federn, zéllig @ﬁ@g@a‘w l
| /

Pneumatic springs, inch-standard

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.110.01.00100 2 120

375
| © M8
Achtung:
Die Pneumatik-Federn durfen nur in
Betrieb genommen werden, wenn b
diese mit einem Regulierventil be-
stlickt sind. ___
Technische Daten:
Medium: Luft —
Max. Fulldruck: 8,5 bar
Min. Filldruck: 2 bar 9
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,5 m/s. ©
: ~
Attention: |
The pneumatic spring must only be
used with a control valve. A G 3/8"
Specifications: =
Pressure medium: Air _
Max. charging pressure: 8,5 bar
Min. charging pressure: 2 bar
Operating temperature: 0 -80 °C
Max. piston rod speed: 1,5 m/s —
Dl m
Ul o
X NC.110.01. -
00100.050,8 -
H L Le L1 OB 0 B1
Hub / Stroke 0,25 +0,2
012,7 111,3 98,6 19,1 127 101,6
025,4 136,7 11,3 19,1 127 101,6
038,1 162,1 124,0 19,1 127 101,6
050,8 187,5 136,7 19,1 127 101,6
063,5 212,9 1494 19,1 127 101,6
076,2 238,3 162,1 19,1 127 101,6
088,9 263,7 174,8 19,1 127 101,6
101,6 289,1 187,5 19,1 127 101,6
114,3 314,5 200,2 1941 127 101,6
127,0 339,9 212,9 191 127 101,6
139,7 365,3 225,6 191 127 101,6
152,4 390,7 238,3 19,1 127 101,6

12.7 25.4 381 50.8 63.5 76.2 889 101.6 1143 127 139.7 1524

Hub / Stroke [mm]
x4
Xx3.5 /
4
T L LA S
SE x3 4
x 0
G2 x25 / # ‘/ //
[}
:gg x2 / I/ ///ﬁ
2
8. =
g3 [ L=

x1
- ™ ~N O - ™ 0 N~
- N ™ < o ©~ 0 o

Genutzter Hub / Used strok

®109
121
133
145
157

[NC.110.4]



1 for you Cert

Pneumatik-Federn, zollig @ ﬁ@[ﬁ@ C' 7
Pneumatic springs, inch-standard | / U
NC.110.01.00150 2178

2 100

To)
Achtung: T
Die Pneumatik-Federn durfen nur in
Betrieb genommen werden, wenn
diese mit einem Regulierventil be-
stlickt sind.
Technische Daten:
Medium: Luft —
Max. Fulldruck: 8,5 bar
Min. Filldruck: 2 bar 9
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.:  1,5m/s
O
Attention: B
The pneumatic spring must only be
used with a control valve.
Specifications: ]
Pressure medium: Air _
Max. charging pressure: 8,5 bar
Min. charging pressure: 2 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,5 m/s —
Q m
Ul o
X NC.110.01. -
8 -
H L Le L1 oB 0 B1
Hub / Stroke 0,25 +0,2
012,7 1524 139,7 254 190 152,4
025,4 177,8 152,4 254 190 152,4
038,1 203,2 165,1 254 190 152,4
050,8 228,6 177,8 254 190 152,4
063,5 254,0 190,5 254 190 152,4
076,2 2794 203,2 254 190 152,4
088,9 304,8 215,9 254 190 152,4
101,6 330,2 228,6 254 190 152,4
114,3 355,6 241,3 254 190 152,4
127,0 381,0 254,0 254 190 152,4
139,7 406,4 266,7 254 190 152,4
152,4 431,8 2794 254 190 152,4

114.3 152.4
12.7 254 38.1 50.8 63.5 76.2 88.9 101.6 127 139.7 | Hub / Stroke [mm]

x4 |
x3.5
= x3 l/ //
25 /
32 x25 / v
o0 "4 V
23 /
® = x2 7 /
c 0
i3 =
RS x1.5 ==
x1
- ™ n N~ (2] - ™ n N
©o N~ -] » o N ™ < wn
- - -

Genutzter Hub / Used stroke

[NC.110.5]
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Pneumatik-Federn, zéllig @ﬁ@g@a‘w l
| /

Pneumatic springs, inch-standard

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.110.01.00200 2 230

Achtung:

Die Pneumatik-Federn durfen nur in
Betrieb genommen werden, wenn
diese mit einem Regulierventil be-
stlickt sind.

Technische Daten:

Medium: Luft -
Max. Fulldruck: 8,5 bar

Min. Filldruck: 2 bar

Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 1,5m/s

Attention:
The pneumatic spring must only be
used with a control valve.

Specifications:

Pressure medium: Air

Max. charging pressure: 8,5 bar
Min. charging pressure: 2 bar
Operating temperature: 0 -80 °C
Max. piston rod speed: 1,5 m/s

N NC.110.01.
00200.063,5

H L Le L1 oB o B1
Hub / Stroke 0.25 +0.2

012,7 152,4 139,7 254 254 191,3
025,4 177,8 152,4 254 254 191,3
038,1 203,2 165,1 254 254 191,3
050,8 228,6 177,8 254 254 191,3
063,5 254,0 190,5 254 254 191,3
076,2 2794 203,2 254 254 191,3
088,9 304,8 215,9 254 254 191,3
101,6 330,2 228,6 254 254 191,3
114,3 355,6 241,3 254 254 191,3
127,0 381,0 254,0 254 254 191,3
139,7 406,4 266,7 254 254 191,3
152,4 431,8 2794 25,4 254 191,3

12.7 25.4 381 50.8 63.5 76.2 88.9 101.6 1143 127 139.715|2-4

Hub / Stroke [mm]
x4 |
x3.5 /

g x3 f/ //
o
G2 x25 A 7 //
o 3
o
I R Y.
cg
28 s A4 /////44/
= . —
i | L
x1
- ™ N O T MmN~ O T MW N
- N Mt O N ®©®O o ©O N M % 6
- - - -

Genutzter Hub / Used stroke

[NC.110.6]



Pneumatik-Federn, zéllig, Zubehor

NitreleZ?;

1 for you €er

Pneumatic springs, inch-standard, Accessories / U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Technische Information:

Das Regulierventil NCTU.00.35 dient zum Beflillen und Ablassen der
Druckluft.

Wird die Pneumatik-Feder an das Druckluftnetz angeschlossen,
stromt solange Druckluft in die Feder, bis der Druck dem Netzdruck
gleicht. Wird die Pneumatik-Feder vom Druckluftnetz getrennt, 6ffnet
das Regulierventil und die Luft kann aus der Feder entweichen.

Achtung:
Pneumatik-Federn diirfen nie ohne Regulierventil eingesetzt werden.

Technical information:

The control valve NCTU.00.35 is used for filling and bleeding of air

pressure.

If connected, the local air-pressure system fills the pneumatic spring
until the pressure is equal on both sides.
If system and spring are separated, the valve opens and the spring

does not hold pressure any more.

Attention:

The pneumatic spring must only be used with a control valve.

NCTU0035 Regulierventil

Control valve

85

1 S i ||

G 3/8° /

) NCTU.00.35

NCTU.00.32 Winkelstiick 90° Threaded joint, 90° ) NCTU.00.32
G 3/8"
P G 3/8" _
] ;
i [ ] D) »
i T
38 24
38
NCTU.00.26 Anschlussstiick, gerade Straight Fitting § NCTU.00.26
20
G 3/8¢
G 3/8“—/ 12,5

Anschlussmoglichkeiten / Connection opportunities:

[NC.110.7]
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Pneumatik-Federn, metrisch @ ﬁ@g@ c«[;f l

Pneumatic springs, metric

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.110.02.00080 095

Achtung:

Die Pneumatik-Federn durfen nur in
Betrieb genommen werden, wenn
diese mit einem Regulierventil be-
stlickt sind.

Technische Daten:

Medium: Luft —I
Max. Fulldruck: 8,5 bar

Min. Filldruck: 2 bar

Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 1,5m/s

Attention:
The pneumatic spring must only be
used with a control valve.

Specifications:

Pressure medium: Air

Max. charging pressure: 8,5 bar
Min. charging pressure: 2 bar
Operating temperature: 0 -80 °C
Max. piston rod speed: 1,5 m/s

N NC.110.02.
00080.013

H L Le L1 OB 0 B1
Hub / Stroke 0.25 +0.2
013 112 99 20 115 90
025 136 111 20 115 90
038 162 124 20 115 90
050 186 136 20 115 90
063 212 149 20 115 90
080 246 166 20 115 90
100 286 186 20 115 90
125 336 211 20 115 90
160 406 246 20 115 90
25 50 80
13 38 63 100 125 160
| Hub / Stroke [mm]
x4.5 1 I
/
x4
= 3.5 / /
5¢ x3. / %
X9 /
ge x3 7 e
Z,‘,’E x2.5 ,/ / /
g = r
S s f A
23 . g
o= x1 ==
CTOONO T MmN~
T ANMTOMNOWOO®

109
121
133
145
157

Genutzter Hub / Used stroke

[NC.110.8]
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Pneumatik-Federn, metrisch @ ﬁ@[ﬁ@@'ﬂ
| /

Pneumatic springs, metric

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NC.110.02.00100 2 120

275
| © M8
Achtung:
Die Pneumatik-Federn durfen nur in
Betrieb genommen werden, wenn b
diese mit einem Regulierventil be-
stlickt sind. ___
Technische Daten:
Medium: Luft —
Max. Fulldruck: 8,5 bar
Min. Filldruck: 2 bar 9
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.:  1,5m/s ©
: ~
Attention: |
The pneumatic spring must only be
used with a control valve. A G 3/8"
Specifications: ]
Pressure medium: Air _
Max. charging pressure: 8,5 bar
Min. charging pressure: 2 bar
Operating temperature: 0-80 °C
Max. piston rod speed: 1,5 m/s —
Dl m
Ul o
) NC.110.02 -
00100.050 -
H L LG L1 oB 0 B1
Hub / Stroke 10,25 +0,2
013 112 99 20 130 105
025 136 111 20 130 105
038 162 124 20 130 105
050 186 136 20 130 105
063 212 149 20 130 105
080 246 166 20 130 105
100 286 186 20 130 105
125 336 211 20 130 105
160 406 246 20 130 105
25 50
13 38 63 80 100 125 160
x4 | Hub / Stroke [mm]
X3.5 7/ /
_\‘O: - x3 /
83 x2s } A —~
777 7
238 X2 7 / // —
N =
g%- x1.5 //,/ﬁ ~
= —
52 x1 %4/
T2AS2SRISSIINYLS
™ ™ - - -
Genutzter Hub / Used stroke

[NC.110.9]
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Pneumatik-Federn, metrisch

@ﬁ@@@atjl

Pneumatic springs, metric

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC.110.02.00150 0178

Achtung:

Die Pneumatik-Federn durfen nur in
Betrieb genommen werden, wenn
diese mit einem Regulierventil be-
stlickt sind.

Technische Daten:

Medium: Luft -
Max. Fulldruck: 8,5 bar

Min. Filldruck: 2 bar

Arbeitstemperatur: 0-80°C

Max. Kolbengeschw.: 1,5m/s

Attention:
The pneumatic spring must only be
used with a control valve.

Specifications:

Pressure medium: Air

Max. charging pressure: 8,5 bar
Min. charging pressure: 2 bar
Operating temperature: 0 -80 °C
Max. piston rod speed: 1,5 m/s

N NC.110.02.
00150.080

Genutzter Hub / Used stroke

H L Lc L1 oB o B1
Hub / Stroke 0,25 +0,2
013 153 140 25 190 150
025 177 152 25 190 150
038 203 165 25 190 150
050 227 177 25 190 150
063 253 190 25 190 150
080 287 207 25 190 150
100 327 227 25 190 150
125 377 252 25 190 150
160 447 287 25 190 150
13 25 38 50 63 80 100 125 160
X4 Hub / Stroke [mm]
x3.5
~ x3 /
S E y
£8 x25 4
£z X { L~
g8 x2 /
Ty / A
£s x15 % // 9/
=1 = —
53 x1 %’
m O N~ O ™M o0 N~
T fFN oYt o N3 225
- - - -

[NC.110.10]




Pneumatik-Federn, metrisch, Zubehor
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1 for you €er

Pneumatic springs, metric, Accessories U
N
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Technische Information:

Das Regulierventil NCTU.00.35 dient zum Beflillen und Ablassen der
Druckluft.

Wird die Pneumatik-Feder an das Druckluftnetz angeschlossen,
stromt solange Druckluft in die Feder, bis der Druck dem Netzdruck
gleicht. Wird die Pneumatik-Feder vom Druckluftnetz getrennt, 6ffnet
das Regulierventil und die Luft kann aus der Feder entweichen.

Achtung:
Pneumatik-Federn diirfen nie ohne Regulierventil eingesetzt werden.

Technical information:

The control valve NCTU.00.35 is used for filling and bleeding of air

pressure.

If connected, the local air-pressure system fills the pneumatic spring
until the pressure is equal on both sides.
If system and spring are separated, the valve opens and the spring

does not hold pressure any more.

Attention:

The pneumatic spring must only be used with a control valve.

NCTU0035 Regulierventil

Control valve

85

1 S i ||

G 3/8° /

) NCTU.00.35

NCTU.00.32 Winkelstiick 90° Threaded joint, 90° ) NCTU.00.32
G 3/8"
P G 3/8" _
] ;
i [ ] D) »
i T
38 24
38
NCTU.00.26 Anschlussstiick, gerade Straight Fitting § NCTU.00.26
20
G 3/8¢
G 3/8“—/ 12,5

Anschlussmoglichkeiten / Connection opportunities:

[NC.110.11]



[lieferprogramm]

N

TWZ®

|

Markische Stanz-Partner

[saulengestelle]
in Standard- und Sonder-

Abmessungen ab 125 x 125 mm
bis 3.000 x 6.000 mm

[flihrungssysteme]
in den verschiedensten
Ausfiihrungen

[schneidelemente]
mit unterschiedlichsten
Schneidgeometrien

[technischeHilfsmittel]
umfangreiche Auswahl von
Schrauben bis zu kleinen
Schiebern

[federelemente]
umfassendes Programm an ISO-,
Elastomer- und dhnlichen Federn

umfangreiches Programm fiir

[hysonStickstoffSysteme]
groBe Auswahl aus dem Programm
eines der Weltmarktfiihrer

[misatiGreifersysteme]

Spann- und Transferelementen,
u.a. fiir Transferpressen

unterschiedliche Anwendungen

[productrangel]

[diesets]
in standard and custom sizes

between 125 x 125 mm up to
3.000 x 6.000 mm

[guidingsystems]

available in various designs

[cuttingelements]
with countless cutting-tip
geometries

[generaldiecomponents]
huge selection ranging from
screws to small cam units

[springs]
extensive program of ISO-,
elastomer- and similar springs

[nitrocylGasdruckfedern] [nitrocylGasSprings]

large program for all commonly
used applications

[hysonNitrogenSystems]
huge program from one of the
world market leaders

[misatiFasteningClamps]

Umfangreiches Programm an Misati  Extenisve line of Misati holding /

clamping components for
transfer-press - automation

Markische Stanz-Partner Normalien GmbH

Jungerstrasse 17 « D-58515 Ludenscheid
Tel.: +49 (0) 23 51 /6 61 07-0 * Fax: +49 (0) 23 51/6 61 07-77

e-mail: mail@maerkische-stanz-partner.de * www.maerkische-stanz-partner.de
Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen, die wir lhnen auf Nachfrage gerne zusenden.
Our general terms and conditions, which we gladly provide / send on your request, apply at all times.



GDF, Teileheber

GS, Stripper

NCF.1

Teileheber mit Gasdruckfedern

fiir vertikalen Einbau

Technische Daten:

Medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Arbeitstemperatur: 0-80°C
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s
Stripper with gas springs

for vertical mounting
Specifications:

Pressure medium: N2

Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar
Operating temperature: 0 - 80 °C
Max. piston rod speed: 1,6 m/s

% NCF.1.00050.050

for you € e

63

G107 (x2)

@50

NitroleZ”,
[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS ‘

\ M8x15

(3)

|

Type Farbe / Color Fulldruck Kraft / Force Hub / Stroke| L Le
Loading pressure Anfang / Initial Ende / Final [daN] 0,25
[bar] [daN] bei Hub / at stroke 050 196 | 146
050 | 080 | 100 080 256 | 176
NCF.1.00050 Griin / Green 45 50 75 | 84 | 93 100 296 | 196
NCF.1.00100 Blau / Blue 90 100 155 | 167 | 178
NCF.1.00150 Rot / Red 135 150 230 | 241 | 252
NCF.1.00200 Gelb / Yellow 180 200 305 | 318 | 327
NC UEX Adapter Cap g NC.UEX
, 53
8 [
[Te]
o A

= 2x &9
—f=—2x 315

[NC.120.1]




[NC]

GDF, Teileheber Nitto2"1! "
GS, Stripper | /

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

@50
NCF.3 i
RTIRH
Tl :
. . - 1
Tellcleheber mit Gas.druckfeder.fur @18 (x4) f >
vertikalen und horizontalen Einbau A
@12 (x4)
Technische Daten: -
Medium: N2 210" -
Prmax. (20 °C): 180 bar 62
Pmin. (20 °C): 20 bar -
Arbeitstemperatur: 0-80°C ~ L
Max. Kolbengeschw.: 1,6 m/s - B IS
I o
o ©
N
Stripper with gas springs for verti- -
cal and horizontal mounting 311 (x3) ||
18 (x3)
Specifications: 110
Pressure medium: N2 30
Pmax. (20 °C): 180 bar
Pmin. (20 °C): 20 bar y
Operating temperature: 0 - 80 °C ~
Max. piston rod speed: 1,6 m/s ® <
© [Ye]
N
10" (x2)
2 NCF.3.00100.080 N\ ewts
(x3)
Type Farbe / Color Fulldruck Kraft / Force Hub / Stroke| L Le | L2 L3
Loading pressure |  Anfang / Initial Ende / Final [daN] 0,25
[bar] [daN] bei Hub / at stroke 050 196 | 146 | 100 | 80
050 | 080 | 100 080 256 | 176 | 130 | 110
NCF.3.00050 | Griin/ Green 45 50 75 | 84 | 93 100 296 | 196 | 150 | 130
NCF.3.00100 Blau / Blue 90 100 155 | 167 | 178
NCF.3.00150 Rot / Red 135 150 230 | 241 | 252
NCF.3.00200 | Gelb/ Yellow 180 200 305 | 318 | 327

15

= 2x @9
—t=—2x 315

[NC.120.2]
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GS, Accessories

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NCP SPVD Druckplatten, VDI 3003 Thrust plates, VDI 3003 S NCP.SPVD.002
Mat.: F 125 / gehartet Mat.: F 125 / hardened

GDF, Zubehér @ ﬁ@[ﬁ@@«i;f

< w
A
Type max. Kolbenstangen-@ A E C D D1 T
max. piston rod-@
NCP.SPVD.001 15 40 24 15 7 1
NCP.SPVD.002 50 70 50 15 15
NCP.SPVD.003 80 90 70 15 9 15 9

[NC.130.1]




[NC]

m
00

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

NCP SPFI Druckplatten Thrust plates § NCP.SPPS.003
Mat.: F 125 / gehartet Mat.: F 125 / hardened

NCP.SPPS

GDF, Zubehor @ﬁ@g@@i;yl

GS, Accessories

D1
|
o
|
<C
E
I I
A A
1
NCP SPFI NCP SPPS
Type max. Kolbenstangen-@ A E C D D1 T
max. piston rod-@
NCP.SPFI1.001 15 40 21 15 9 15 10
NCP.SPF1.002 25 56 32 20 11 18 13
NCP.SPFL.003 50 71 48 20 11 18 13
NCP.SPFI1.004 65 90 67 20 11 18 13
NCP.SPFI1.005 95 140 110 20 1 18 13
Type max. Kolbenstangen-@ A E C D D1 T
max. piston rod-@
NCP.SPPS.001 15 40 21 15 9 15 10
NCP.SPPS.002 25 56 32 20 1 18 13
NCP.SPPS.003 65 90 67 20 11 18 13
NCP.SPPS.004 95 140 110 20 1 18 13
NCP.SPPS.005 130 155 125 20 1 18 13

[NC.130.2]
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GDF, Zubehor

Mitrol<Z?,
GS, Accessories / U
A

Das Verbinden der Gasdruckfedern
(GDF) mit Schlauchen zu einem oder
mehreren Federsystemen bietet dem
Anwender den Vorteil, dass der bend-
tigte Stickstoffdruck im System (iber
aulerhalb am Werkzeug oder an der
Maschine angebrachte
Kontrollarmaturen Uberwacht wer-
den kann. Im Bedarfsfall kann der
Systemdruck durch Befiillen oder
Ablassen den

Beduirfnissen des Anwenders ange-
passt werden.

Hinweis: Bei GDF, die im Verbund

eingesetzt werden, ist darauf zu

achten, dass die Ventile aus den Gas-

druckfedern entfernt werden mussen.

Fir die Verschlauchung der GDF-

Systeme stehen drei unterschiedliche

Varianten zur Verfligung:

1. Konus-System 37°
(Seite NC.130.17 - 21)

2. Konus-System 24°
(Seite NC.130.22 - 23)

3. Messschlauch-System (Einzelver-
bindungen, nicht fiir Tank-Zylinder-
Verbindungen empfohlen) (Seite
NC.130.26)

The hosing of gas springs gives the
operator the advantage and the pos-
sibility to easily monitor the pressure
by externally - to the die or the press
- mounted control units.

By simply loading or discharging

For hosing gas springs, we offer three
different systems:
1. System 37° tapered

(please see pages NC.130.17-21)
2. System 24° tapered

(please see pages NC.130.22-23)

nitrogen the pressure can be changed 3. by ,measuring hoses" for single

to meet the requirements.
Attention: At hosed gas springs the
valves have to be taken out first!

cylinders, not recommended for
complete systems
(please see pages NC.130.26)

Vorschlage / Proposals:

® NC.060.10.01500.050
@ HS NF 2000-4-G1/8*
® HS NF 3000-4-G1/8*

1+°e

©®

@ HS NHP 2
(® HS NH 220
® NCCP1.2

® NC.060.10.01500.050
@ HS NF 1000-4-G1/8*
® HS NH 220

@ HS NHP 2
® NCCP.7.4

(0);

® NC.060.10.01500.050
@ HS NH 220
® HS NF 1000-4-G1/8*

@ HS NHP 2
® Ncce.1.2

(® NC.060.10.01500.050
® NCz.01

® HS NHP 2

@ HS NH 220

® NccC.1.4
® NCCC.1.2
@ HS NF 1000-4-G1/8“

[NC.130.3]
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GDF, Montagevorschlage

GS, Technical advice

@ﬁ@@@&jl

1 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Die Installation der Schlauchleitungen
und die Umgebung in der sie benutzt
werden beeinflussen die Lebensdau-
er einer Schlauchleitung. Die Lénge
der Schlauche muss so bestimmt
werden, dass die Komponenten ohne
Spannung verbunden

werden kénnen.

Ein wichtiger Faktor fir die Lebens-

dauer des Schlauches ist die Bertick-
sichtigung des Mindestbiegeradius
(Biegeradius siehe Schlauchtabelle).
Um Beschadigungen zu vermeiden,
sollten die Schlduche zwischen den
zu verbindenden Elementen auch mit
Schlauchschellen befestigt werden.
Achtung: Schlduche bei der Montage
nicht verdrehen.

The proper hosing and mounting of
hosed systems as well as the (clean)
environment and surrounding they
are being run in, do affect their lifeti-
me significantly.

By calculating the hose lengths,
please make sure, the hoses are long
enough, that no component has to
work under tension.

Another important factor is the
minimal bending radius (please see
hose-table).

To avoid damaging, please fix hoses
with hose clips between gas springs.
Do not twist hoses!

richtig / correct

falsch / wrong

[NC.130.4]



GDF, Kontrollarmaturen

GS, Control-panels

@ﬁ@[ﬁ@@i;f

4 J
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

N\ NCCP.1.2

NCCP.1.2

Lieferumfang:
1 Stiick Kontrollarmatur NCCP.1.2
10 Stiick Verschlussstopf. NCR.99.039

Achtung: Die Kontrollarmatur
NCCP.1.2 kann auch mit den An-
schlussstiicken geliefert werden (siehe
Seiten NC.130.17, 22 und 26).

Bitte bei Bestellung angeben.

Optional: NCCP.1.2 kann mit Berst-

scheibe NCR.99.139 bestlickt werden.

Alternatively, the control-panel
NCCP.1.2 can be supplied with the
fittings HS NF ... (Please see pages
NC.130.17, 22 and 26).

Please specify when ordering. Included are
1 x control panel NCCP.1.2
Optional: It's possible to fit NCCP.1.2 10 x plug NCR.99.039
with rupture disk NCR.99.139.
73

10x NCR.99.039
NCTU.00.037
N CC P 1 1 Lieferumfang: Included are § NCCP.1.1
o Uo 1 Stiick Kontrollarmatur NCCP.1.1 1 x control panel NCCP.1.1
10 Stiick Verschlussstopf. NCR.99.039 10 x plug NCR.99.039

Optional: NCCP.1.1 kann mit Berst-

scheibe NCR.99.139 bestlickt werden.

120

Optional: It's possible to fit NCCP.1.1
with rupture disk NCR.99.139.

73

33

G1/g" ———

NC1.00.012 + —
NCQ.12

NCR.99.061 —_| [¢

10x NCR.99.039

15

NCTU.00.037

[NC.130.5]
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GDF, Zubehér

GS, Accessories

@ﬁ@@@&jl

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NCCP.600.2
NCCP.600.2.1
NCCP.600.2.2

Kontrollarmaturen

NCCP.600.2 = ohne Berstscheibe

NCCP.600.2.1 = mit Berstscheibe
NCR.99.139 (360 bar)

NCCP.600.2.2 = mit Berstscheibe
NCR.99.140 (517 bar)

Berstscheiben siehe Seite NC.130.25.

Control-panels § NCCP.600.2
NCCP.600.2 = without rupture disk
NCCP.600.2.1 = with rupture disk
NCR.99.139 (360 bar)
NCCP.600.2.2 = with rupture disk
NCR.99.140 (517 bar)

Rupture disks see page NC.130.25.

78

NCR.99.061 N
<

12,5

GIle" (4%) ]

NCT.1.14 —

41
445
80

3x @9 —1

42 78

— NCTU.00.038

NCCP.7.4

Ablassventil

Bleeding valve

NCTU.00.037
NCT.1.14

G1/8” (4x)

NCR.99.139

Multi-Kontrollarmaturen

Hinweis:

Die Multi-Kontrollarmatur kommt zum
Einsatz, wenn GDF oder GDF-Grup-
pen mit unterschiedlichen Flldriicken
bendtigt werden.

Uber das Einlassventil/Stecknippel
konnen die Federn/Gruppen mit
Stickstoff befiillt werden.

Multi-control-units & NCCP.7.4
Note:

In case gas springs or - groups need
to show different pressures, this multi-
control-unit is used.

The springs and systems are charged
through the filling valves.

Regelventil
Control valve

77

107

[NC.130.6]




GDF, Druckwachter @ ﬁ@ 0 G 14 {sO 900
| /

GS, Pressure monitor

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

HS Z 20 Druckwéchter werden im Druckbe- Information: § HSZ20-4
reich von 40 - 240 bar zur Uberwa- In case the pressure monitor is used

chung des Systemdrucks eingesetzt.  in connection with a control panel, the

Bei Druckabfall wird bei Elektroan- Adapter HS Z20-5-NCQ.11 is needed.

Information: schluss die Maschine gestoppt. Bei When ordering, please specify:
Wird der Druckwachter direkt in Stickstoffverlust kann auch tber These units are being used to monitor 4 = Connection-thread 7/16 - 20
eine Kontrollarmatur eingeschraubt optische oder akustische Signale the system-pressure (between 40 5 = Connection-thread 1/2 - 20
bendtigten Sie den Adapter NCQ.11.  gewarnt werden. and 240 bars). In cases of a pressure
decrease optical / accustical warnings
Bei der Bestellnummer ergénzen: can be initiated or the press can even
4 = Anschluss 7/16 - 20 be stopped.

5 = Anschluss 1/2 - 20

M5

/.
<
=
%
154

=
Is
=
is

|'
] 5\"19//E

4=7/16 - 20
5=12 -20

i
j
e

o Feststellschraube

40

il
(4
S

)
(Y]
L/

53
84

[NC.130.7]
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GDF, Zubehér

ertifizier? Y

for you Cert

GS, Accessories

@ﬁ@@@@t/ﬂ

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

N C c C 1 2 Verteilerblocks

Achtung:

Bendtigte Anschlussstlicke siehe
Seiten NC.130.16 und 21

Distribution Blocks

N\ NCCC.1.2

Attention:
For fitting connectors please see
pages NC.130.16 und 21

10
—

25
17 o
——
4

A
%

Verteilerblocks

NCCC.1.4

Achtung:
Bendétigte Anschlussstlicke siehe
Seiten NC.130.16 und 21

72

Distribution Blocks

N\ Nccc.1.4

Attention:
For fitting connectors please see
pages NC.130.16 und 21

G1/8*

——

@)
7
_‘_

S
\Q)
—

19

&)

10

—J
38

[NC.130.8]



GDF, Zubehér

ortifizier?
(205001

for ¥

GS, Accessories

N c CC 6 6 Verteilerblocks

Achtung:

Bendtigte Anschlussstlicke siehe
Seiten NC.130.16 und 21

Nittore”,
| i
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS ‘

Distribution Blocks

N NCCC.6.6

Attention:
For fitting connectors please see
pages NC.130.16 und 21

41

20

Verteilerleisten

NCCC.1.7

Achtung:
Bendtigte Anschlussstlicke siehe
Seiten NC.130.16 und 21

N\ Ncce.a.7

Distribution Blocks

Attention:
For fitting connectors please see
pages NC.130.16 und 21

180 G1/8"
= —

Ll 2N 2N AN ot
0000000 :-
{1 {1 N

. &‘g/ 25 15
[@g A NE
Y/
| —— | | —— | L —— ) e — | | ——— | —— | ——
125 275

[NC.130.9]




[NC]

O,
GS, Accessories | / U
NCCC.1.10.01  Verteiereisten Distribution Blocks N NCCC.1.10.01

Attention:

Achtung:
Bendtigte Anschlussstlicke siehe For fitting connectors please see
Seiten NC.130.16 und 21 pages NC.130.16 und 21
2x @15
o ! ; T
L ' ' ' ' ' ' L
50 © 6 & 66 & am
o i .- - - - - - - - - - N - N
< \J
N 0 0 0 0 0 0 0 0 \?j
N
| |
| |
2x 28,5
G1/8” (14x)
200
o e 4 |
- TN - _ ~ _ _ _ _ _ 11
==¥ ] \ ?/=
o ‘(g i N~ —
~ M\ 1 1 1 1 1 1 L ADY
RN\ =1 =1 =1 1 1 =1 —+ A\
15 25 25 25 25 25 25 25 25 25
255

Beispiel / Example

! X@@

Kontrollarmatur
Control panel

'

160660660 0066000

.

[NC.130.10]
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GDF, Zubehér Nitto'd 17

GS, Accessories

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

N CQ Ladeadapter Charging adapter % NCQ.11
Dichtung Typ P: flach Seal Type P: flat

w

o)

-]

4 g
l
—

Dichtung Typ T: O-Ring Seal Type T: O-ring
L
SW
D /£ D1
] Y
o — 1T "1 0
| ==

Type D G G1 D1 SwW L
02 T 1/2°-20 M6-kurz / short P 18 35
11 T 1/2“-20 G1/g" P 16 30
19 T 716"-20 M6-lang / long T-T 19 34
20 P G1/g" G1/g" P 16 25
22 P G1/g" M6-lang / long TT 16 34
26 P G1/g" G1/g" P 17 20
32 P G1/g" M6-lang / long P 13 28
34 P 1/2°-20 M6-lang / long T-T 19 34
35 P 1/2°-20 G1/g" P 19 30

N CT 1 1 4 Stecknippel Male quick release couplings

[NC.130.11]




[NC]

150 90

GDF, Zubehér @ﬁ@g@@«tjl

GS, Accessories

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

i i i & HS 11-700-8555
HS 11-700-8555  fisioes b e

1/2-20

HS 1 1 .770.2700 ?I-tlgcﬁll()uz,fgﬂ\r;gen f:;n;l;z:;ci()release coupling § HS 11-770-2700

T

NPT 1/¢*

[NC.130.12]
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GDF, Speichertanks @ ﬁ@[ﬁ@@"”
| /

GS, Compression Tank

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

w

o)

-]

4 g
l
—

HS ST HS ST-Speichertanks werden in The HS ST - compression tanks § HS ST-320-HP
7 GroRen gefertigt und haben an are offered in 7 sizes. They provide
den Flachen Anschlussgewinde fiir connection-threads for high pressure
Hochdruckschlauche sowie eine hoses as well as a rupture disk and
Berstscheibe. are designed for 150 bar.

Der Tank ist gefertigt fiir einen
Systemdruck von 150 bar.

Type Vv L Anschliisse
[cm3] Connections
50-HP 8174 244 1
100-HP 1638,9 310,6
160-HP 2622,4 390,1 6 x 3/4-16
200-HP 32814 4435 1 x 7/16-20
320-HP 5240,8 602,7 1x 7116-14
460-HP 75411 788,9
730-HP 11946,2 1149,4

[NC.130.13]
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GDF, Hinweisschilder @ﬁ@[ﬁ@@fjl

GS, Safety-Sign

o
150 90

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

NC Hinweisschild

ACHTUNG
Werkzeug/Presse ist mit Gasdruckfedern bestiickt.
Filldruck max. 150 bar - 180 bar - 200 bar
Achtung:

Arbeiten am System nur im drucklosen Zustand.
Bitte Wartungsanleitung lesen.

Druck max. ........... bar Arbeitsdruck ............ bar

SR\

Markische Stanz-Partner Normalien GmbH

o]
Jiingerstrafe 17 + D-58515 Liidenscheid @ DGG@a z
Tel. +49 (0) 23 51/6 61 07-0 « Fax +49 (0) 23 51/6 61 07-77

IO

Attention

This die / this press utilizes nitrogen gas springs with high pressure
(150 bar - 180 bar - 200 bar) and the resulting very high forces.

Repair and maintenance must only take place after the unit(s)
have been unloaded and unpressured!

Pressure max. .......... bar Working pressure ............ bar

[NC.130.14]

N NC Hinweisschild
/D

= G Maérkische Stanz-Partner Normalien GmbH @ O@ G z
g Jiingerstrale 17 + D-58515 Liidenscheid D G@
U H Tel. +49 (0) 23 51/6 61 07-0 « Fax +49 (0) 23 51/6 61 07-77
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GDF, Abfullarmaturen, Ladeschlauche () )4:5,7,14

GS, Filling and control fitting, Filling hose /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

HS N CA 3000 Abfiillarmaturen Charging assembly

Q
-]
4 2
)
G

HS NCCS Ladeschliuche Filling hose A HS NCCS

Standardlange: 3000 mm Standard length: 3000 mm

HS NCA 3000

HS NCCS

[NC.130.15]




[NC]

GS, Pressure control unit

GDF, Kontroll-/Ladearmaturen @ ﬁ@g@au l
| /

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

N CCA 1 1 Kontroll- und Ladearmatur zur Druck-  Pressure control unit for pressure § NCCA.11
o uo kontrolle von Stickstoff-Zylindern. monitoring of gas springs.
Uber das Einlassventil der Armatur The filling valve is used to charging
kann der Druck erhoht werden. the spring and increasing its pressu-
Uber das Ablassventil kann der Druck  re, while the bleeding valve reduces
reduziert oder der Zylinder in einen the load, possibly even down to

drucklosen Zustand versetzt werden. 1 bar only.

Lieferumfang: Included are

1 x Kontroll-Ladearmatur NCCA.1.1 1 x pressure control unit NCAA.1.1
1 x Adapter NCQ.32 M6-kurz 1 x adapter NCQ.32 M6-short

1 x Adapter NCQ.22 M6-lang 1 x adapter NCQ.22 M6-long

1 x Adapter NCQ.39 M8 1 x adapter NCQ.39 M8

Regulierschraube
Control scew

Manometer

Einlassventil
Filling valve

Anschlussstlick G1/8“
Adapter G1/8*

Flachdichtung

Flat seal

Nadel

Ablassventil / Bleeding valve Needle
HS-11-700-9900

[NC.130.16]
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GDF, Zubehér 37° Konus c 255001
D [ﬁ@ M for you Cert
GS, Accessories 37° Taper / U
[
Anschlussstiicke, gerade / Straight Fitting Winkelstiicke 90° / Threaded joint, 90°
23
o
287 3 { il
o N ~
§ - - & SWi14 -
=
| » 1
swi4__—1 \
I
G'lg”
N HS NF 1000-4-G1/8” N HS NF 2000-4-G1/8”
Winkelstiicke 45° | Threaded joint, 45° T-Stiicke / T-Connector
27
& 8
¢ ili =1 €
= ‘ =
NS | B
3]
¢ & SW14
|
2, SW14 |
7
2, \
G'ls”
) HS NF 4500-4-G1/8” ) HS NF 3000-4-G1/8”
L-Stiicke / L-Connector
27 23
® &
I (O i
D | (=R
1. [
1 [sg}
N
SW14 ‘
I
T
7/16-20
N\ HS NF 3300-4-G1/8”
GDF mit M6 Anschlussgewinde kon-  der Messschlauche NCX.12/13/15 All gas springs having a M6 connec-  (not recommended as first choice !),
nen in Kombination mit dem Adapter ~ notwendig ist (mdglich, aber bei tion-thread can be hosed together by  in addition to these NCQ.21 - adap-
NCQ.21 im Verbund verschlaucht Alternativen weniger empfehlens- utilizing the NCQ.21 - adapter. ters NC1.00.012 are needed.
werden. wert), bendtigt man zusatzlich die If a hosing - system using the smaller
Wenn eine Verschlauchung mit Hilfe  Anschlussstiicke NCI1.00.012. hoses NCX.12/13/15 ... is required

[NC.130.17]
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GDF, Zubehor 37° Konus @ﬁ@g@au [

GS, Accessories 37° Taper / U
[

Winkelstiicke 90° mit Uberwurfmutter / Winkelstiicke 45° mit Uberwurfmutter /

Threaded joint, 90°, with connecting nut Threaded joint, 45°, with connecting nut

25

B
o L[ i
N - N IS
N O \swis ¢ S
— = =
N~
7/16-20
) HS NF 2000-4 N\ HS NF 4500-4
T-Stiicke mit Uberwurfmutter / L-Stiicke mit Uberwurfmutter /
T-Connector with connecting nut L-Connector with connecting nut
22,6
,_—' S 22,6 5 8
© ©
— = S S

25

I
7/16-20

S HS NF 3000-4 >\ HS NF 3300-4
Winkelstiicke 90° / Threaded joint, 90° T-Anschlussstiicke / T-Coupling
23 |
i &
— L g o
| R S nn p A
@ i [/ 8 i _:)_I_k: LY -
| © | |
1 <& ~ 226
S\ HS NF 2500-4 >\ HS NF 3500-4
Anschlussstiicke Kreuz / Adapter cross

‘ | ‘7/16-20

> HS NF 5500-4

[NC.130.18]
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GDF, Zubehér 37° Konus ] ﬁ@[ﬁ@aﬂ
| /

GS, Accessories 37° Taper

[
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \
Pressarmaturen, gerade / L Pressarmaturen 90° / L

Crimping fittings, straight Crimping fittings, 90° L1 }

] | emm

swW
SW17 7/16-20

7/16-20

Type L L1 SW Type L L1 H
HS NHP 2* 36 19 12 HS NHP 2-90* | 44 26 21
HS NHP 3 52 29 14 HS NHP 3-90 48 24 21
S HSNHP3 i/ for Hs NH 220 ) HS NHP 3-90 + i for Hs NH 220
Pressarmaturen 45° / Hochdruckschlduche (Pressschlduche) /

High pressure hose, flexible

7

Crimping fittings, 45°

Type L L1 H Type AD ID R*
HS NHP 2-45* | 49 32 10 HSNH220 | 10,8 4.8 38
HS NHP 3-45 53 29 10 HSNH200 | 134 6,3 80

) HS NHP 3-45 't /7or HS NH 220 S HSNH220  R-Biegeradius  Bending radius

[NC.130.19]
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1 for you €er

GDF, Zubehér 37° Konus ] ﬁ@[ﬁ@&ﬂ
| /

GS, Accessories 37° Taper

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Hochdruckschlauche komplett mit Pressarmaturen nach Kundenangaben (HS NH 200) /
High pressure hose, complete with pressed-on adapters as per customers‘ specifications (HS NH 200)

Pressarmaturen, gerade / Pressarmaturen 90° /
Crimping fittings, straight Crimping fittings, 90° 48
52 24

SW17

7/16-20
- %
21
O
L

SW17 7/16-20

> HS NHP 3 > HS NHP 3-90
Pressarmaturen 45° / Hochdruckschlauche (Pressschlauche) /
Crimping fittings, 45° 53 High pressure hose, flexible
29
™
©
[S]
< i
™
=
Biegeradius / Bending radius = 80 mm
\ HS NHP 3-45 > HS NH 200

Bitte bei Bestellung

angeben: |

L = Gesamtlinge [mm] i _ %%:ggtgggz:
L, = 200 mm L_‘L S
@® = TypArmatur1

®@ = TypArmatur 2 @

o = Lage der Anschliisse bei

abgewinkelten Armaturen

Hinweis: ‘
Bei der Festlegung der Gesamtléange
mussen die Verlegehinweise von

Seite NC.130.4 beachtet werden!

Please specify when
ordering:

= Total length [mm]

= 200 mm

= Type fitting 1

= Type fitting 2

= When using angled fit-
tings: degrees of angle

CICE L

In order to calculate the exact hose-
lengths, please follow the instruc-
tions on page NC.130.4.

) HS NH 200/ 540 / HS NHP 3 / HS NHP 3-90 / 45°

[NC.130.21]
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GDF, Zubehér 24° Konus Wielul @
| /

GS, Accessories 24° Taper U
A

Anschlussstiicke, gerade / Straight Fitting Winkelstiicke 90° / Threaded joint, 90°
19
[ 23,5 M12x1,5
f — "\ __
G8" ‘ -__[M12x1,5 } ___|,._._H:.___:.__"{_E:E'
S et
. — 1} —1 1 | ______
I Ly
_____ == & ol : /— SW14
|
SW14 |
N, HS NF 1001-4-G1/8 N\ HS NF 2001-4
Winkelstiicke 45° | Threaded joint, 45° T-Anschlussstiicke / T-Connector
M12x1,5
19
NP2 M12x1,5
JRe/s o . —— =~
\‘\<\;\/ ‘__‘\_ = [ _’l,_,
-~ SRSV I S Y £ |
’ [l | R | N | B Ty
- 7/ T = 3 H — ==
& |
0 | SW14
& SW14 i
1 M12x1,5
M12x1,5
N\ HS NF 4501-4 N\ HS NF 3001-4
L-Anschlussstiicke / L-Connector Winkelstiicke 90° / Threaded joint, 90°
19
\li-_ll Il;':’_
'I X \', ! SW12 M12x1,5
[ | X1,
: R : | /_
S <
L M12x1,5 N ___=___ |
| =V J
SN S I | M _| o
I | SN Ly} (o
- N
I : 0
o : SW14 oAl
T
=ty
N HS NF 3301-4 M12x1,5 N\ HS NF 2501-4
T-Anschlussstiicke / T-Connector Anschlussstiicke, Kreuz / Adapter cross
|
i SW12
/—M12x1,5 i
T M12x1,5
' R N | /_
AyrAaind | BalN .
s ] T
2 TV = e
' [}
= I A
AT, v \
if}
L
VA
R
N HS NF 3501-4 N HS NF 5501-4

[NC.130.22]



GDF, Zubehoér 24° Konus

evtifizier?

for you €

@ﬁ@cﬁ@ag

GS, Accessories 24° Taper U
[
Hochdruckschldauche komplett mit Pressarmaturen nach Kundenangaben (HS NH 220) /
High pressure hose, complete with pressed-on adapters as per customers‘ specifications (HS NH 220)

Pressarmaturen, gerade /
Crimping fittings, straight

Pressarmaturen 90° /
Crimping fittings, 90°

N HS NHP 5-45

46
39 28
22 :'
M12x1,5 f — = 7, 0 | —
== - o
[3p]
SW14 Sw14
i
M12x1,5
N\ HS NHP 5 > HS NHP 5-90
Pressarmaturen 45° / Hochdruckschlduche (Pressschlauche) /
Crimping fittings, 45° 58 High pressure hose, flexible
40 |
J 3
<
[S]
| i_ _____ ] © [ RTIIA
— 1= =11 o £
Ve t
/' = |— —————— — E XX
~ , ’
/ . . . .
P Biegeradius / Bending radius = 38 mm
SW14
M12x1,5

N HS NH 220

Bitte bei Bestellung
angeben:

B[R]

Gesamtlange [mm]
200 mm @

Typ Armatur 1

L*10 @ >

Typ Armatur 2
Lage der Anschliisse bei
abgewinkelten Armaturen

M CICE LN

Hinweis:
Bei der Festlegung der Gesamtléange @
mussen die Verlegehinweise von
Seite NC.130.4 beachtet werden!

L+10

Please specify when
ordering:

Total length [mm)]

200 mm

Type fitting 1

Type fitting 2

When using angled fit-
tings: degrees of angle

CICE L

In order to calculate the exact hose-
lengths, please follow the instruc-
tions on page NC.130.4.

) HS NH 220/ 380 / HS NHP 5-45 / HS NHP 5-90 / 60°

[NC.130.23]
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GDF, Zubehér

GS, Accessories

fiziert

150,909

@ﬁ@@@atjl

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Hinweis:

Bei NitroCyl-Gasdruckfedern, die im
Verbund eingesetzt werden (siehe
Anschlussschema), ist darauf zu
achten, dass die Ventile aus den Gas-
druckfedern entfernt werden missen
(siehe rechts).

Attention:

If gas-springs are hosed together
(like shown in the sample connection
diagram below), the valves must be
removed (see right hand picture).

Einlassventil / \_/
Filling valve
NCTU.01.002 /

Verschlussstopfen /
Plug
NCR.99.039

Ventil-Werkzeug /
Valve-tool
NCTU.00.003

HS NF 1000-4-G1/8*

Anschlussschema / Connection diagram

[omy

3 _NCCPA.2

[NC.130.24]



GDF, Zubehér S 0
! 1oy lsene
GS, Accessories / U
[
Anschlussstiick HS NF 1001-4-G1/8“ mit Adapter NCQ.26 / Berstscheiben 360 bar / Rupture disks 360 bar
Straight fitting HS NF 1001-4-G1/8“ with adapter NCQ.26
27,5
G1/g" M12x1,5 I
v 0 11
_ = . 5
SW17
NCQ.26 HS NF 1001-4-G1/8“
N HS NF 1003-4-G1/8“ N NCR.99.139.1
Berstscheiben 517 bar / Rupture disks 517 bar Kontrollarmaturen 400 bar / Control panels 400 bar
i
>
o
 NCR.99.140.1 . NCTU.00.037
Kontrollarmaturen 600 bar / Control panels 600 bar Ablassventile / Bleeding valves
[
X N
;% T | g
*]
“ NCTU.00.038 S NCR.99.061
Ladeadapter / Charging adapter Schlauchschellen / Hose clamps
SW18 _
o
. A
o
N NCQ.39 N NCR.99.176

[NC.130.25]
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GDF, Zubehér Messschlauche

Fortifiziert

@ﬁ@@@atjl

GS, Accessories Messuring Hoses U
A
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \

Schlauchlangen nach Kundenwunsch! /
Hose length acc. to customer‘s specifications

Standardlangen / Standard lengths [mm]:

200 700 2000
300 800 2500
400 900 3000
500 1000
600 1500

Schlauche / Hoses NCX.12

17

E —

Lénge nach Kundenwunsch /
Length acc. to customers* specifications

319

I\

N NCX.12.00200

Schldauche / Hoses NCX.13

17

@19
|  Lange nach Kundenwunsch /
Length acc. to customers’ specifications

N NCX.13.00300

Schldauche / Hoses NCX.15

| Lange nach Kundenwunsch /
Length acc. to customers' specifications

N NCX.15.00400

Anschlussstiicke mit Ventil und Schutzkappe NCI.00.12 /
Adapter with valve and cover NCI1.00.12

38
30

G1/8"
319

SW14

N NCL.00.012

Verschlussstopfen / Plug NCR.99.039

314 SW5

| ee |

> NCR.99.039

Anschlussschema / Connection diagram

NCCP.1.2

NCZ.02.50

Zylinder /
Cylinder

NC1.00.012

[NC.130.26]
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Schlauchléangen nach Kundenwunsch! /
Hose length acc. to customer‘s specifications

Standardlangen / Standard lengths [mm]:

200 800 2000
300 1000 2500
400 1200 3000
500 1250
630 1500

Schldauche / Hoses NCX.BK

TR = E

N NCX.BK.L ( NCXBK...G

)

Pressarmaturen / Crimping fittings

27

M8x1

N NCT.BKRT

Hochdruckschlduche / High pressure hose

> NCX.20.00.010.L

Pmax

\400 bar/
o N\

Schlauchschellen/ Hose clamps

12

N NCR.99.102

Anschlussstiicke / Adapter

Y NCL.BK.KRM6

Anschlussstiicke / Adapter

24

G1/8" - - Msx1

N NCL.BK.KRMS

Anschlussstiicke / Adapter

M8x1

N NCIL.BK.90BK

[NC.130.27]
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Anschlussstiicke / Adapter

M8x1
(x2)

N NCL.BK.TEBK

Anschlussstiicke / Adapter

M8x1
(x2)

N NCLBK.KRMK

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS
Anschlussstiicke / Adapter
M8x1

I K
|
]

(x2)

15

)

P

N NCL.BK.KCMK

Anschlussstiicke / Adapter

N NCLBK.KTMK

[NC.130.28]
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N CZ 01 Anschlussstiicke, 1-fach One way adapter

25

Type A
NCZ.01.24 24
NCZ.01.38 38
NCZ.01.48 48

N CZ 02 Anschlussstiicke, 2-fach Two way adapter

30

©
A
Gl/s’
2x G1/g’

Type A
NCZ.02.26 26
NCZ.02.40 40
NCZ.02.50 50
NCZ.02.60 60

[NC.130.29]
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AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

N CZ 03 Anschlussstiicke, 3-fach Three way adapter

1
1
3x G1/8" —
G1/g”

A
(o]
y <
!

Type A
NCZ.03.34 34
NCZ.03.48 48
NCZ.03.55 55

N CZ 0 4 Anschlussstiicke, 4-fach Four way adapter

4x G1/g”
<
Type A
NCZ.04.26 26
NCZ.04.40 40
NCZ.04.50 50

[NC.130.30]
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N CZ 0 5 Anschlussstiicke, 5-fach Five way Adapter

31

G1/g”

4x G/g”

195

Type A
NCZ.05.27 27
NCZ.05.41 41
NCZ.05.48 48

[NC.130.31]
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GS, Tools / Accessories

AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS

Ventile / Valve Ventil-Werkzeuge / Valve-tool

W
W

= FE= pE—

Anzugskraft / Torque: 0,8 Nm

N NCTU.01.002 N NCTU.00.003

Ventil-Zangen / Valve-pliers Montage-Werkzeuge
(Kolbenstange) /
Assembly tool
(Piston rod)

M6

N NCTU.00.001 N NCTU.00.006

Montage-Werkzeuge
(Kolbenstange) /
Assembly tool
(Piston rod)

) NCTU.00.008

[NC.130.32]
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Ventile / Valve Sechskantschliissel / Hexagon socket head wrench
‘ 6,5
|
© SW 9/64"
= ﬁ
| 7

Anzugskraft / Torque: 0,5 Nm

. NCR.99.098 N NCTU.00.030

Ladeadapter / Filling adapter Stopfen / Plug

SW 13 5
& © R | I I [l
o | =
28
N NCQ.32 . NCP.99.096
Drehmomentschliissel / Torque wrench Entliiftungswerkzeug / Bleeding tool

N NCTU.00.550

Lieferumfang:

1 x Drehmomentschliissel NCTU.00.009
1 x Adapter fiir Ventil NCTU.01.002

1 x Adapter fiir Ventil NCTU.99.098

Included are

1 x Torque wrench NCTU.00.009

1 x Adapter for valve NCTU.01.002
1 x Adapter for valve NCTU.99.098

N NCTU.00.009

[NC.130.33]
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NCTU.200

Kraftmessgerét mit digitaler Anzei-
ge fiir Gasdruckfedern
Tischgerat mit Sicherungskifig

Ausfiihrung:

P Pneumatik (Luftanschluss)

M = manuell (hydraulische Hand-
pumpe, 150 mm Weg)

Gas-Spring - Dynamometer § NCTU.200.05000.P
with digital display.
Table-mounted version with
protective metal-housing

Options:
P = Pneumatic (compressed air
required)

M = Manual style, hydraulic hand
pump with a 150 mm stroke-

length
850
o ° ofe ° °
o o (]
1
~
° i
|
q d p
:1 Q
280 550

Das Modell NCTU.200 muss vor ACHTUNG:
Inbetriebnahme auf einer stabilen Kraftmessgerate diirfen nur bei

Flache befestigt werden.

geschlossenem Sicherungskafig in
Betrieb genommen werden.

Before bringing into service, the IMPORTANT:

NTCU.200 - unit must be mounted = The Dynamometer must only be

to a strong, flat surface. used with the protective metal-
housing completely shut!

Type Messbereich / Range
[daN]
NCTU.200.00750.P 0-750
NCTU.200.05000.P 0-5000
NCTU.200.00750.M 0-750
NCTU.200.05000.M 0-5000

[NC.130.34]
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N CTU 300 Kraftmessgeréat mit digitaler Anzei- Gas-Spring - Dynamometer with § NCTU.300.07500.P
= ge fiir Gasdruckfedern digital display.
Standgerat mit Sicherungskafig Floor-mounted version with
protective metal-housing

Ausfiihrung: Options:

P = Pneumatik (Luftanschluss) P = Pneumatic

Auf Wunsch auch manuelle Manual style upon request
Ausfiihrung.

I
1805

0
<
N
o
)
©
L=
1014
Das Modell NCTU.300 wenn mog- ACHTUNG: Before bringing into service, the IMPORTANT:
lich am Boden befestigen. Kraftmessgerate diirfen nur bei NTCU.300 - unit should be moun- The Dynamometer must only be
geschlossenem Sicherungskafig in  ted to the floor, if possible. used with the protective metal-
Betrieb genommen werden. housing completely shut !
Type Messbereich / Range
[daN]
NCTU.300.05000.P 0-5000
NCTU.300.07500.P 0-7500
NCTU.300.10000.P 0- 10000

[NC.130.35]
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N NCTU.00.016

NCTU.00.016

Die Druckeinheit NCTU.00.016 wurde
entwickelt um die Stickstoffflasche,
welche zum Befiillen von Gasdruckfe-
dern, Tanks und Tankerplatten beno-
tigt wird, bis auf ein Minimum von ca.
20 bar entleeren zu kénnen.

Bitte fordern Sie technische Unter-
lagen an!

At a point, where the pressure in the
nitrogene bottle reaches values under
desired levels (f.e. 120 bars), this
accumulator pulls the nitrogene out
of the bottle (down to a rest of around
20 bars) and compresses it to the
needed higher pressure needed (f.e.
150 bars).

Please contact us for further
information!

oo
150 90

[NC.130.36]



GDF, Schlauchpresse

1 for you €er

GS, Crimping Press

@ﬁ@cﬁ@ag

4 !
AUTONOME GASDRUCKFEDERN / STAND ALONE GAS SPRINGS \ |

Zum Verpressen von Hydraulik-
schlduchen mit ein oder zwei Stahl-
draht- oder Textilgeflechteinlagen im
GrolRenbereich von 4 bis 20 (ID).

HS KarryKrimp 1

Zum Lieferumfang gehdren die Pres-
se mit Handpumpe, Schlauchleitung
und zwei Pressringe.

Pressbacken mussen unter Angabe
der Quetscharmaturtype gesondert
bestellt werden.

Technische Daten
Male (HxBxT): 686 x 380 x 305 mm
Gesamtgewicht: 23 kg

Bitte fordern Sie technische Unter-
lagen an!

Schlauchpresse mit Pneumatikantrieb
auf Anfrage.

) HS KarryKrimp 1

For crimping hydraulic 1- and 2-wire
braid hoses in sizes from 4 to 20
mm ID.

Complete with hand pump, hose
assembly and 2 die rings.

Dies (sizing based on the fittings
to be crimped) need to be ordered
separately.

Technical data:

Outside measurements (HxBxT):
686 x 380 x 305 mm

Weight: 23 kg

Please ask for further technical

information.

Pneumatically operated press upon
request.

[NC.130.37]
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NCTU.00.099 A NCTU.00.099

Werkzeugsatz bestehend aus: Toolkit consisting of:

NCCA.1.1 Kontroll-/Ladearmatur NCCA.1.1 Pressure controller unit
NCCU.00.550 Ventil-Werkzeug R1/8" / M6 NCCU.00.550 Valve-tool R1/8" / M6
NCCU.00.020 Schraubendreher, flach 5,5 NCCU.00.020 Screwdriver, flat 5,5
NCCU.00.DALL3 Sechskantschliissel 3 NCCU.00.DALL3 Hexagon socket head wrench 3
NCCU.00.DALL5 Sechskantschliissel 5 NCCU.00.DALL5 Hexagon socket head wrench 5
NCCU.00.LRP1  Sicherheitsring-Werkzeug NCCU.00.LRP1  Locking ring tool
NCCU.00.039 Kolbenstangen-Zieher M16 NCCU.00.039 Piston rod puller M16
NCCU.00.040 Kolbenstangen-Zieher M3 NCCU.00.040 Piston rod puller M3
NCCU.00.006 Kolbenstangen-Zieher M6 NCCU.00.006 Piston rod puller M6
NCCU.00.008 Kolbenstangen-Zieher M8 NCCU.00.008 Piston rod puller M8
NCR.99.034 Aluminium-Koffer NCR.99.034 Aluminum suitcase
NCCU.00.001 Ventil-Zange NCCU.00.001 Valve-pliers
NCCU.00.041 Ventil-Werkzeug NCCU.00.041 Valve-tool
NCCU.00.106 Montagehiilse @16 NCCU.00.106 Assembly sleeve J16
NCCU.00.107 Montagehiilse @20 NCCU.00.107 Assembly sleeve @20
NCCU.00.108 Montagehiilse @27 NCCU.00.108 Assembly sleeve @27
NCCU.00.100 Montagehiilse @30 NCCU.00.100 Assembly sleeve @30
NCCU.00.101 Montagehiilse @40 NCCU.00.101 Assembly sleeve @40
NCCU.00.017 Montagehiilse @48 NCCU.00.017 Assembly sleeve @48
NCCU.00.102 Montagehiilse @53 NCCU.00.102 Assembly sleeve @53
NCCU.00.103 Montagehiilse @70 NCCU.00.103 Assembly sleeve @70

[NC.130.38]
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ﬁﬁﬁ Standard-Zylinder Standard cylinders Best.-Nr. Seite
Order no. Page
— Standard-Zylinder Standard cylinders HS MOR HS.13
) ... XP -15
HS SB HS.20
@ = Standard-Zylinder. tiefbauend Standard cylinders, smaller height HS MOR-D HS.16
&l .. XP -19
HS TSB
| I
Speichertanks Compression tanks Best.-Nr. Seite
Order no. Page
Speichertank Compression tank HS SCT HS.29
Speichertank Compression tank HS ST HS.30
| I |
Kontrollarmaturen Conrol panels Best.-Nr. Seite
Order no. Page
Kontrollarmatur Control panel HS CP 1555 HS.25
Kontrollarmatur Control panel HS CPM HS.26
1555-E
Kontrollarmatur Control panel HS CPM HS.25
1555-M
Kontrollarmatur Control panel HS CP-N2 HS.27
flir Hochdruck.Systeme for high pressure systems
Kontrollarmatur Control panel HS CPM HS.28
flir Hochdruck.Systeme for high pressure systems 2000-E
Kontrollarmatur Control panel HS CPM HS.27
flr Hochdruck.Systeme for high pressure systems 2000-M

[HS.03]
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mit Berstscheibe

with rupture disc

ne — ] I .
o Zubehor Gas spring accessories Best.-Nr. Seite
TR W Gasdruckfedern Order no. Page
Abflllarmatur Charging assembly HS NCA 3000 HS.36
Anschlussstiicke, 45° 45° elbow swivel nuts HS NF-4500 HS.38
mit Uberwurfmutter
Anschlussstiicke, 90° 90° elbow swivel nuts HS NF-2000 HS.39
mit Uberwurfmutter
I Anschlussstlicke, gerade Straight fittings HS NF-1000 HS.38
ikl mit Uberwurfmutter
- Berstscheiben Rupture disc HS RD 2150 HS.24
‘ : Druckwéchter Pressure monitor HS Z 20 HS.34
—— Hochdruckschlauche High pressure hoses, flexible HS NP HS.33
— (Pressschlauche)
Kompaktventil Compact valve HS Z HS.31
e L-Stiick mit Uberwurfmutter Run tee swivel nuts HS NF-3300 HS.40
Ladeschlauch Charging hose HS NCCS HS.36
——Ch
Pressarmatur 45° Crimping fittings 45° HS NHP X-45 HS.33
e, Pressarmatur 90° Crimping fittings 90° HS NHP X-90 HS.32
% Pressarmatur, gerade Crimping fittings, straight HS NHP HS.32
c Schlauchschelle aus Kunststoff Hose clamps HS HC HS.37
Schlauchschutzspiralen aus Metall Hose guards HS HG HS.37
[—
— Steckkupplung Female quick release coupling HS 11-770-2700 | HS.35
I Stecknippel Male quick release coupling HS 11-700-8555 | HS.35
i%ﬁ T-Stiick mit Uberwurfmutter Branch tee swivel nuts HS NF-3000 HS.39
Verschlussstopfen Sealing plugs HS NF 771 HS.22
E mit Anschlussgewinde with internal ports HS.23
ﬂ Verschlussstopfen Sealing plugs HS NF 771 RD HS.23
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Markische Stanz-Partner

Hyson Gasdruckfedern

Gasdruckfedern sind eine sinnvolle Erganzung zu den in der Praxis benutzten Schrauben, Teller- oder
Urelastfedern. Allerdings sind die Vorteile der Gasdruckfedern beachtlich. So kénnen auch in Werkzeuge
und Pressen mit begrenztem Einbauraum hohe Kréfte und Hubwege eingebracht werden. Ein weiterer Vorteil
ist der geringe Druckanstieg, wie auch die einfache Kraftverdnderung gegeniber den Schrauben-, Teller-
oder Urlastfedern. So kénnen sich diese Vorteile positiv bei der Teilefertigung und bei den Werkzeugen und
Pressen auswirken.

Die Gasdruckfedern werden mit dem umweltfreundlichen Medium “Stickstoff’ gefiillt. Durch das variable
Befilllen der Gasdruckfedern zwischen 20 bar min. und 110 bar (135 bar) max. ist es mdglich, die exakte
Kraft, die bendtigt wird, zu erreichen. Es ist darauf zu achten, dass der max. Druck fiir die einzelnen
Gasdruckfeder-Typen von max. 110 bar (135 bar) nicht Giberschritten wird. Hyson Gasdruckfedern kdnnen je
nach Anforderung als Einzelelement oder auch im Verbund (Schlauchverbindungen) eingesetzt werden. Die
Gasdruckfedern werden nach neuesten Technologien gefertigt und haben einen hohen Qualitéts-Standard.
Sind Werkzeuge, Vorrichtungen oder Pressen mit Gasdruckfedern bestiickt, so sollte mit einem Hinweis-

Schild (welches gut sichtbar sein sollte) darauf hingewiesen werden.

V-i G Markische Stanz-Partner Normalien GmbH o
g g JungerstraRRe 17 « D-58515 Liidenscheid mﬂ
U H Tel. +49 (0) 23 51/6 61 07-0 « Fax +49 (0) 23 51/6 61 07-77

Werkzeug/Presse ist mit Gasdruckfedern bestickt.

]

INWEISE

Flldruck max. 110 bar (135 bar)

Achtung:
Arbeiten am System nur im drucklosen Zustand.
Bitte Wartungsanleitung lesen.

Druck max. ........... bar Arbeitsdruck ............ bar

Achtung:
Wartungsarbeiten nur, wenn das Stickstoff-System drucklos ist. Lesen Sie die Wartungsanleitung.

Wartungsarbeiten werden auch durch unser Fachpersonal ausgefiihrt. Bitte sprechen Sie uns an.

[technischeH

GELASS,
o <
95 33 f"f() Hyson Gasdruckfedern werden entsprechend der Druckgerate-Richtlinie
97/23/EG gefertigt (PED Zertifikat Nummer 21126-2).

Vom Europaischen Parlament und dem Europarat wurde im Mai 1997 die neue Druckgeréate-Richtlinie
angenommen und seit dem 29. Mai 2002 in der gesamten EG zwingend vorgeschrieben. Gasdruckfedern
sind per Definition “Druckbehalter”.

[HS.1]
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Markische Stanz-Partner

Hyson Gas Springs

Gas Springs are a perfect addition to the commonly used mechanical-, urelast- or disc-springs, offering quite
some advantages. For example, even in dies and presses providing limited space, high forces and long
strokes can be accomplished.

Another advantage is the slow pressure increase as well as the easy readjustment of forces when needed.
Gas springs are filled with the environment-friendly ,nitrogen” - gas.

By charging the spring in between 20 and 110 (in some cases 135 max. !!) bar, the user has the possibility
to obtain exactly the force needed for the specific application.

Hyson Gas Springs may be used as stand-alones, but can be hosed together as well.

They are manufactured using the latest production technologies and with high technical and safety standards.
In case dies or presses utilize gas springs, a big-enough sign should inform the user about them being built in.

SN

Markische Stanz-Partner Normalien GmbH N
?__}

JungerstraRe 17 « D-58515 Liidenscheid m
Tel. +49 (0) 23 51/6 61 07-0 « Fax +49 (0) 23 51/ 6 61 07-77
Attention

TO0Z®

This die / this press utilizes nitrogen gas springs with high pressure
(110 bar - 135 bar) and the resulting very high forces.

Repair and maintenance must only take place after the unit(s)
have been unloaded and unpressured !

Pressure max. ........... bar Working pressure ............ bar
Attention:
Repair and Maintenance must onlytake place of after the unit(s) have been unloaded and
unpressured !

Please read maintenance manual. If you require assistance, please contact us.

[technicalinformation]

GELASS,
o <
95 %Y ',e() Hyson gas springs are manufactured in accordance with the PED-directive
97/23EG (PED Certificate Number 21126-2).

In May 1997 the European Parliament and the Council of Europe agreed on the new ,Pressure Equipment
Directive®, which in 2002 became law throughout the EC.
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Tankplatten-Aufbau

Zur Herstellung einer Tankplatte
werden folgende Teile bendtigt:
Eine Platte (1), aus Stahl oder
Aluminium (ultraschallgeprift) zur
Aufnahme der Stickstoff-Zylinder (2)
und der Speicherbohrungen (3). Die
Speicherbohrungen verbinden die
Zylinder und nehmen das Stickstoff-
Volumen auf (keine Sackbohrungen,
da sich Ablagerungen ansammeln
konnten). Die Kontrollarmatur (4),
die direkt an der Tankplatte oder in
Verbindung mit einem Hochdruck-
schlauch zum Beispiel am Pressen-
kérper montiert werden kann, wird
zur Beflllung benétigt oder um das
System drucklos zu machen. Uber
das Manometer kann der aktuelle
Systemdruck abgelesen werden.

Bei Interesse an einem Hyson
Stickstoff-System bieten wir Ihnen
eine Systemkonzeption nach Kunden-
angaben an.

Dazu benétigen wir folgende System-

Parameter:

+ den verfligbaren Platz: Lénge,
Breite, Hohe (bei ausgefahrener
Zylinder-Kolbenstange)

+ Nominalhub des Zylinders und den
Arbeitshub

+ bendtigte Kraft

+ maximale Anzahl der Zylinder

+ erlaubter Druckanstieg innerhalb
des Arbeitshubs

+ Position der Kontrollarmatur (integ-
riert/extern)

+ Zusatzbearbeitung: Taschen,
Durchbriiche, Bohrungen, Gewin-
de, etc.

* Pressengeschwindigkeit (Hub pro
min)

+ Einsatz von Ziehélen (Einbringen
von Drainagebohrungen)

+ jahrliche Hub-Gesamtleistung

+ CAD (soweit verfligbar)

Fir den Fall, dass unsere Kunden
das System selber konfigurieren
mdchten, sind auf den nachfolgenden
Seiten einige Anleitungen fir das
Standard-System bis 103 bar sowie
fir das Hochdruck-System bis 138
bar zu finden.

Manifold System Design

The typical manifold incorporates a
metal plate, cylinders and control pa-
nel. The manifold plate (1) is machi-
ned to hold cylinders in place and act
as a reservoir for nitrogen gas. Cylin-
ders (2) are located wherever force is
needed, threaded into the plate and
sealed by an O-ring. The cylinders
are connected by passages through
which the nitrogen gas travels (3). A
control panel (4) is mounted to the
manifold plate or attached with a hose
for remote operation. Reading the
pressure within the system as well as
charging and exhausting the system
are accomplished through the control
panel.

Save time and money and let our
Engineered Products group design
the most cost effective and efficient
manifold system for you. We can turn
around a quote quickly, often within
24 hours.

Here is the information we need to

expedite your quotation:

+ Maximum area available: length,
width, thickness, overall height with
cylinders fully extended

+ Cylinder working stroke and prefer-
red usable stroke

+ Tonnage required

* Maximum number of cylinders

+ Allowable pressure rise from initial
contact to end of work stroke

+ Special features: mounting holes,
dowel holes, key ways, pockets,
scrap chutes, etc.

+ Location of control panel: recessed
in plate or remote-hosed to plate

+ Press speed (Strokes Per Minute-
SPM)

+ Use of drawing lubricants, i.e. can
die be flooded with lubricants?

* Annual production levels

+ CAD drawing or hand-drawn
sketch with data points

If you choose to design the system
yourself, step-by-step guides follow
for designing both standard 1500 psi
and high pressure 2000 psi systems.

x—7
A\

s
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Berechnung eines Standard-Tank-
platten-Systems mit 103 bar

Schritt 1: Kraft

Ermitteln Sie die erforderliche Kraft
zur Umformung, zum Halten oder
Abstreifen des Blechteils.

Beispiel: Zur Umformung eines
Blechteils wird die Kraft von 15.000
daN benétigt.

Schritt 2: Anzahl der Zylinder HS
MOR-XP

Legen Sie die Anzahl der benétig-
ten Druckpunkte fest, um die Kraft
gleichmaRig tiber den gesamten
Niederhalter zu verteilen. Um
Abweichungen in Bezug auf
Blechstarken, Zugfestigkeiten
und allgemeine Abnutzung zu
berlcksichtigen, wahlen Sie mehr
Kraft als eigentlich rechnerisch
erforderlich.

Beispiel: Wenn das gewunschte
System nun (iber 20.000 daN
(mehr als die zuvor kalkulierten

15.000 daN) verfiigen soll, be-

stehen in Bezug auf die Zylinder-

Auswahl folgende Optionen:

40 Zylinder mit jeweils 500 daN

20 Zylinder mit jeweils 1.000 daN
8 Zylinder mit jeweils 2.500 daN
5 Zylinder mit jeweils 4.000 daN
4 Zylinder mit jeweils 6.000 daN

Ausgewahlt werden 8 Zylinder mit
je 2.500 daN, die eine gute Kraft-
verteilung sicher stellen.

Schritt 3: Hub

Die Arbeitshublédnge des Nieder-
halters bestimmt die Hublange der
Gasdruckfedern, wobei die Stan-
dardhibe der meisten Zylinder in
etwa in 12,7 mm-Schritten anstei-
gen. Wahlen Sie eine Hublénge,
die sicher zu jeder Zeit groRer ist
als der Arbeitshub.

Beispiel: Da der Arbeitshub des
Niederhalters 44,45 mm betragen
soll, wahlen Sie einen Zylinder mit
50 mm Hublénge.

Designing a Standard 1500 psi
System

Step One - Force

Determine how much force is
needed to form, hold, strip or draw
the part.

Example: 15 tons of force is
required for a conventional draw of
a rectangular part.

Step Two — Cylinder Quantity of
HS MOR-XP

Determine how many pressure
points are needed to distribute the
pressure evenly across the pad.
To accommodate variances in part
thickness, tensile strength, and
die wear, build in more force than
required.

Example: The system design has
the capability for 20 tons, more
than the 15 tons required.

500 daN
1.000 daN
2.500 daN
4.000 daN
6.000 daN

40 cylinders, each with
20 cylinders, each with
8 cylinders, each with
5 cylinders, each with
4 cylinders, each with

Eight 2.5 ton cylinders provide a
good pressure point distribution
with the necessary tonnage.

Step Three - Cylinder Stroke

Pad travel dictates stroke length,
and standard strokes for most
cylinder types are in one-half-inch
increments. Choose the stroke
length that will not be exceeded by
the actual working stroke.

Example: The travel of the pad is
1-3/4 inches so the proper cylinder
stroke for this application is 2
inches.

Schritt 4: Zylinder-Auswahl

W Stofel
N

Distanzblock T

Tankplatte —»,

Ermitteln Sie das X-MaR bei
gedffnetem Werkzeug und wahlen
Sie einen Zylinder, der in seiner
Gesamtbauhdhe mdglichst nah an

der niemals ,auf Block* gefahren
werden darf.

Beispiel:  Der nun ermittelte,
passende Zylinder ist ein

Step Four - Cylinder Profile

1.751in ——~~]-&— Pad
44.5 mm |
‘l L 1]
T Die Shoe ?
A
X " —7 3.66in.
g__ ) [ 93 mm
A / Y l
2in. [ i
50.8 mm /.~ \\
M.‘lnfnﬂ-’) |

Measurement from the bottom of
the shoe to the bottom of the pad
in the die-open position is known
as the “X” dimension. Choose a

cylinder should be always protec-
ted from overstroking.

Example: The appropriate cylinder
choice is the

diesem Wert liegt. Beriicksichtigen HS MOR-D 2.5-2,00 XP cylinder that closely matches this HS MOR-D 2.5-2,00 XP
Sie dabei, dass eine Gasdruckfe- dimension, remembering that the

Schritt 5: Druckanstieg / Bohrungs- Step Five — Pressure Rise/Volume

volumen Holes
Konventionelle Ziehwerkzeuge 500 daN 5,03 cm? Controlled material flow is needed 500 daN 0.78in.2
benétigen einen kontrollierten 1.000 daN 11,40 cm? in conventional draw dies with cy- 1.000 daN 1.77in.2
Materialfluss, der durch eine kons- 2.500 daN 22,20 cm? linders maintaining constant force 2.500 daN 3.44in2
tante Kraft des Zylinders wahrend 4.000 daN 34,90 cm? throughout the stroke. This type 4.000 daN 5.42in.2
des Hubs erreicht wird. Das hier 6.000 daN 51,50 cm? of system is usually designed with 6.000 daN 7.98in.2

beschriebene System arbeitet tibli-
cherweise mit einem Druckanstieg
von 10% - 20%, andere Systeme
kénnen auch steilere Druckan-
stiegskurven aufweisen.

Um das bendtigte Volumen zu er-
rechnen missen Sie zunachst das
Stickstoff-Verdrangungsvolumen
(SV) kalkulieren. Das ist die Menge
Stickstoff, die wahrend des Hubs
in Summe aus allen Zylindern
herausgedriickt wird.

Die effektive Flache der Kolben-
stange betragt bei den Zylindern
mit ...

Das gesamte Stickstoff-Verdran-
gungsvolumen (SV) errechnet sich
in unserem Beispiel nun aus der
Formel:

SV = Anzahl Zylinder x Lange
Arbeitshub X Effektive Flache der
Kolbenstange

Beispiel:
SV =8 X 4,445 cm X 22,2 cm?
SV =789,4 cm?®

a 10%-20% pressure rise, while
other systems can use a higher
pressure rise.

Determine the volume require-
ments, and therefore the length
and diameter of the drilled holes,
by calculating the Swept Volume
(SV), the amount of nitrogen
displaced from the cylinders during
the stroke.

SV = number of cylinders X work
stroke of cylinders X effective
piston area of cylinders

Example:
SV=8X1.75in. X 3.44 in.2
SV =48.16in.}

[HS.4]
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AbschlieBend beriicksichtigen
Sie bitte den entsprechenden
Druckanstiegs-Faktor (DF) bei
gewlnschtem Druckanstieg. Bei
gefordertem Druckanstieg von ...

10% ergibt sich ein DF von 10,00
15% ergibt sich ein DF von 6,66
20% ergibt sich ein DF von 5,00

Das benétigte, in den Bohrungen
unterzubringende Gesamtvolumen
betragt somit letztendlich: SV x DF

Beispiel (fiir 10%igen

Druckanstieg):

Gesamtvolumen = 789,4 cm® x 10
=7.894 cm®

Abschliefend wird dieses
bendtigte Gesamtvolumen in der
Tankplatte eingebracht. Dabei ist
der Bohrungsdurchmesser und
damit der zu errechnende Boh-
rungsquerschnitt von der Dicke der
Tankplatte abhangig.

Solange es die EinbaumaRe

Calculate the total manifold volume

Fertifiziert

Example (for a 10% pressure

by multiplying the Swept Volume rise):
by pressure rise. Total Volume  =48.16in3x 10
If you wish a pressure rise about ... =481.6in.?

10%, you need the PF 10.00 Note: when shut height allows,
15%, you need the PF 6.66 design the system with a thicker
20%, you need the PF 5.00 manifold plate and reduce the

PF = Pressure Rise Factor

The Total Volume you need
amounts: SV x PF

number and length of drilled holes
to reduce costs.

erlauben, empfiehlt es sich aus
Kostengriinden immer, auf dickere
Tankplatten zuriick zu greifen, um
dann gréRere, dafir aber kiirzere
Bohrungen einzubringen.

Die gesuchte Gesamtlange der Bohrung errechnet sich wie folgt:

Gesamtvolumen
Bohrungsquerschnitt

Bohrungslange =

Beispiel: Bei einer Platte mit den AuRenabmessungen von etwa 1.200 mm x
2.000 mm x 63 mm betragt der maximale Bohrungsdurchmesser 38 mm, was
einer Kreisflache von 11,33 cm? entspricht. Fir die in der Tankplatte unterzu-
bringende Gesamtléange der Bohrungen ergibt sich

7.894 cm?®

H133cmz - 097¢cm

Eine mdgliche Verteilung dieser Bohrungen kénnte so aussehen:

4 Bohrungen X 114,3cmlang = 457,2 cm Gesamt

3 Bohrungen X 63,5cmlang = 190,5 cm Gesamt

1 Bohrung X 76,0cmlang = 76,0 cm Gesamt
in Summe 723,7cm

Convert the Total Volume into linear inches of drilling:

Volume required
Volume per inch of drilled hole

Linear Inches Dirilling =

Example:
For a plate measuring 2-1/2 in. X 80 in. X 48 in., the largest diameter volume
hole is 1-1/2 in. Volume per linear inch of drilling is 1.767 in.2.

481in.2 .
W =272in.
Example:
4 holes X 45in.long = 180 linear inches
3 holes X 21in.long = 63 linear inches
1 holes X 29in.long = 29 linear inches
sum 272 linear inches

Die folgende Tabelle zeigt unter anderem den maximalen Bohrungsdurchmesser unter Ber(cksichtung der Plattenstarken:
From the Volume Hole Drilling chart that follows, identify the largest volume hole for the plate thickness:

Verschlussstopfen Gewinde Fléche Bohrungs-@ A B Plattenstarke max. Bohrtiefe
Plugs Thread Area Hole Diameter Plate Thickness | max. Drilling Depth
cm? (in.2) mm (in.) mm (in.) mm (in.) mm (in.) (1 Seite / 1 Way) mm (in.)
HS NF 771-4 The-20 0,71 (.110) 9,53 (.375) 9,53 (.375) 18,75 (.738) 51 (2.00) 584 (23)
HS NF 771-5 1/2-20 0,97 (.151) 11,13 (:438) 10,31 (.406) | 22,22 (.875) 51 (2.00) 584 (23)
HS NF 771-8 3/4-16 2,18 (.338) 16,60 (.656) 14,30 (.563) | 30,96 (1.219) 51(2.00) 483 (19)
HS NF 771-10 Ig-14 2,85 (.442) 19,05 (.750) 15,88 (.625) | 34,93 (1.375) 51 (2.00) 1092 (43)
HS NF 77112 1-116-12 4,46 (.691) 23,83 (.938) 19,05 (.750) | 42,06 (1.656) 51 (2.00) 1092 (43)
HS NF 771-14 1-316-12 5,71 (.886) 26,97 (1.062) | 22,45(.884) | 46,05(1.813) 51 (2.00) 1092 (43)
HS NF 771-16 1-516-12 7,15(1.108) 30,18 (1.188) | 23,83(.938) | 50,80 (2.000) 57 (2.25) 1092 (43)
HS NF 771-20 1-5/8-12 11,40 (1.767) | 38,10 (1.500) | 26,97 (1.062) | 58,75 (2.313) 64 (2.50) 1143 (45)
HS NF 771-24 1-7/8-12 15,52 (2.405) | 44,45(1.750) | 31,75(1.250) | 60,33 (2.375) 70 (2.75) 1194 (47)
HS NF 771-M47 M47 x 2 15,52 (2.405) | 44,45(1.750) | 31,75(1.250) | 60,33 (2.375) 70 (2.75) 1194 (47)
HS NF 771-M63 M63 x 2 27,75 (4.301) | 59,44 (2.340) | 39,70 (1.563) | 76,20 (3.000) 89 (3.50) 1829 (72)
HS NF 771-32 2-12-12 28,58 (4.430) | 60,33 (2.375) | 39,70 (1.563) | 76,20 (3.000) 89 (3.50) 1829 (72)
HS NF 771-82 M82 x 2 48,51(7.518) | 78,59(3.094) | 53,98 (2.125) | 95,25 (3.750) 114 (4.50) 1524 (60)
HS NF 771-100 M100 x 2 71,26 (11.045) | 95,25(3.750) | 63,50 (2.500) | 111,25 (4.380) 133 (5.25) 1829 (72)

[HS.5]
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Berechnung eines Hochdruck-
Tankplatten-Systems mit 138 bar

Schritt 1: Kraft

Ermitteln Sie die erforderliche Kraft
zur Umformung, zum Halten oder
Abstreifen des Blechteils.

Beispiel: Zur Umformung eines
Blechteils wird die Kraft von 15.000
daN benétigt.

Schritt 2: Anzahl der Zylinder HS
MOR-XP

Legen Sie die Anzahl der benétig-
ten Druckpunkte fest, um die Kraft
gleichmaRig tiber den gesamten
Niederhalter zu verteilen. Um
Abweichungen in Bezug auf
Blechstarken, Zugfestigkeiten
und allgemeine Abnutzung zu
berlcksichtigen, wahlen Sie mehr
Kraft als eigentlich rechnerisch
erforderlich.

Beispiel: Wenn das gewunschte
System nun (iber 20.000 daN
(mehr als die zuvor kalkulierten

15.000 daN) verfiigen soll, be-
stehen in Bezug auf die Zylinder-
Auswahl folgende Optionen:

26 Zylinder mit jeweils 750 daN
13 Zylinder mit jeweils 1.500 daN
7 Zylinder mit jeweils 3.000 daN
4 Zylinder mit jeweils 5.000 daN
3 Zylinder mit jeweils 8.000 daN

Ausgewahlt werden 4 Zylinder mit
je 5.000 daN, die eine gute Kraft-
verteilung sicher stellen.

Designing a High Pressure 2000
psi System

Step One - Force

Determine how much force is
needed to form, hold, strip or draw
the part.

Example: 15 tons of force is
required for a conventional draw of
a rectangular part.

Schritt 3: Hub

Die Arbeitshublédnge des Nieder-
halters bestimmt die Hublange der
Gasdruckfedern, wobei die Stan-
dardhibe der meisten Zylinder in
etwa in 12,7 mm-Schritten anstei-
gen. Wahlen Sie eine Hublénge,
die sicher zu jeder Zeit groRer ist
als der Arbeitshub.

Beispiel: Da der Arbeitshub des
Niederhalters 44,45 mm betragen
soll, wahlen Sie einen Zylinder mit
50 mm Hublénge.

Step Two — Cylinder Quantity of
HS MOR-XP

Determine how many pressure
points are needed to distribute the
pressure evenly across the pad.
To accommodate variances in part
thickness, tensile strength, and
die wear, build in more force than
required.

Example: The system design has
the capability for 20 tons, more
than the 15 tons required.

750 daN
1.500 daN
3.000 daN
5.000 daN
8.000 daN

26 cylinders, each with
13 cylinders, each with
7 cylinders, each with
4 cylinders, each with
3 cylinders, each with

Four 5.0 ton cylinders provide a
good pressure point distribution
with the necessary tonnage.

Step Three - Cylinder Stroke

Pad travel dictates stroke length,
and standard strokes for most
cylinder types are in one-half-inch
increments. Choose the stroke
length that will not be exceeded by
the actual working stroke.

Example: The travel of the pad is
1-3/4 inches so the proper cylinder
stroke for this application is 2
inches.

Schritt 4: Zylinder-Auswahl

W Stofel
N

Distanzblock T

Tankplatte —»,

Ermitteln Sie das X-MaR bei
gedffnetem Werkzeug und wahlen
Sie einen Zylinder, der in seiner
Gesamtbauhdhe mdglichst nah an

der niemals ,auf Block* gefahren
werden darf.

Beispiel:  Der nun ermittelte,
passende Zylinder ist ein

Step Four - Cylinder Profile

1.7510n ——~~]-&— Pad
44.5 mm |
‘l L 1]
T Die Shoe ?
A
X " —7 3.66in.
g__ ) [ 93 mm
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Measurement from the bottom of
the shoe to the bottom of the pad
in the die-open position is known
as the “X” dimension. Choose a

cylinder should be always protec-
ted from overstroking.

Example: The appropriate cylinder
choice is the

diesem Wert liegt. Beriicksichtigen HS MOR-D 5000-2,00 XP cylinder that closely matches this HS MOR-D 5000-2,00 XP
Sie dabei, dass eine Gasdruckfe- dimension, remembering that the

Schritt 5: Druckanstieg / Bohrungs- Step Five — Pressure Rise/Volume

volumen Holes
Konventionelle Ziehwerkzeuge 750 daN 5,03 cm? Controlled material flow is needed 750 daN 0.78in.2
benétigen einen kontrollierten 1.500 daN 11,40 cm? in conventional draw dies with cy- 1.500 daN 1.77in2
Materialfluss, der durch eine kons- 3.000 daN 22,20 cm? linders maintaining constant force 3.000 daN 3.44in2
tante Kraft des Zylinders wahrend 5.000 daN 34,90 cm? throughout the stroke. This type 5.000 daN 5.42in.2
des Hubs erreicht wird. Das hier 8.000 daN 51,50 cm? of system is usually designed with 8.000 daN 7.98in.2

beschriebene System arbeitet tibli-
cherweise mit einem Druckanstieg
von 10% - 20%, andere Systeme
kénnen auch steilere Druckan-
stiegskurven aufweisen.

Um das bendtigte Volumen zu er-
rechnen missen Sie zunachst das
Stickstoff-Verdrangungsvolumen
(SV) kalkulieren. Das ist die Menge
Stickstoff, die wahrend des Hubs
in Summe aus allen Zylindern
herausgedriickt wird.

Die effektive Flache der Kolben-
stange betragt bei den Zylindern
mit ...

Das gesamte Stickstoff-Verdran-
gungsvolumen (SV) errechnet sich
in unserem Beispiel nun aus der
Formel:

SV = Anzahl Zylinder x Lange
Arbeitshub X Effektive Flache der
Kolbenstange

Beispiel:
SV =4X 4,445 cm X 34,9 cm?
SV =620,5 cm?®

a 10%-20% pressure rise, while
other systems can use a higher
pressure rise.

Determine the volume require-
ments, and therefore the length
and diameter of the drilled holes,
by calculating the Swept Volume
(SV), the amount of nitrogen
displaced from the cylinders during
the stroke.

SV = number of cylinders X work
stroke of cylinders X effective
piston area of cylinders

Example:
SV=4X1.75in. X 5.42 in.2
SV=37.94in?

[HS.6]
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AbschlieBend beriicksichtigen
Sie bitte den entsprechenden
Druckanstiegs-Faktor (DF) bei
gewlnschtem Druckanstieg. Bei
gefordertem Druckanstieg von ...

10% ergibt sich ein DF von 10,00
15% ergibt sich ein DF von 6,66
20% ergibt sich ein DF von 5,00

Das benétigte, in den Bohrungen
unterzubringende Gesamtvolumen
betragt somit letztendlich: SV x DF

Beispiel (fiir 10%igen

Druckanstieg):

Gesamtvolumen = 620,5 cm® x 10
=6205 cm®

Abschliefend wird dieses
bendtigte Gesamtvolumen in der
Tankplatte eingebracht. Dabei ist
der Bohrungsdurchmesser und
damit der zu errechnende Boh-
rungsquerschnitt von der Dicke der
Tankplatte abhangig.

Solange es die EinbaumaRe

Calculate the total manifold volume

Example (for a 10% pressure

by multiplying the Swept Volume rise):
by pressure rise. Total Volume ~ =37.94in3x10
If you wish a pressure rise about ... =3794in?

10%, you need the PF 10.00 Note: when shut height allows,
15%, you need the PF 6.66 design the system with a thicker
20%, you need the PF 5.00 manifold plate and reduce the

PF = Pressure Rise Factor

The Total Volume you need
amounts: SV x PF

number and length of drilled holes
to reduce costs.

erlauben, empfiehlt es sich aus
Kostengriinden immer, auf dickere
Tankplatten zuriick zu greifen, um
dann gréRere, dafir aber kiirzere
Bohrungen einzubringen.

Die gesuchte Gesamtlange der Bohrung errechnet sich wie folgt:

Gesamtvolumen
Bohrungsquerschnitt

Bohrungslange =

Beispiel: Bei einer Platte mit den AuRenabmessungen von etwa 1.200 mm x
2.000 mm x 63 mm betragt der maximale Bohrungsdurchmesser 38 mm, was
einer Kreisflache von 11,33 cm? entspricht. Fir die in der Tankplatte unterzu-
bringende Gesamtléange der Bohrungen ergibt sich

6205 cm?®

1 33omt 33 om? =547,7 cm

Eine mdgliche Verteilung dieser Bohrungen kénnte so aussehen:

4 Bohrungen X 70cmlang = 280 cm Gesamt

3 Bohrungen X 51cmlang = 153 cm Gesamt

1 Bohrung X 117 cmlang = 117 cm Gesamt
in Summe 550 cm

Convert the Total Volume into linear inches of drilling:

Volume required
Volume per inch of drilled hole

Linear Inches Drilling =

Example:
For a plate measuring 2-1/2 in. X 80 in. X 48 in., the largest diameter volume
hole is 1-1/2 in. Volume per linear inch of drilling is 1.767 in.2.

3794in2 .
767z - 214.7 in.
Example:
4 holes X 27.56in.long = 110.24linear inches
3 holes X 20.09in.long = 60.27 linear inches
1 holes X 46.06 in.long = 46.06 linear inches
sum 216.57 linear inches

Die folgende Tabelle zeigt unter anderem den maximalen Bohrungsdurchmesser unter Berlcksichtung der Plattenstarken:
From the Volume Hole Drilling chart that follows, identify the largest volume hole for the plate thickness:

Verschlussstopfen Gewinde Fléche Bohrungs-@ A B Plattenstarke max. Bohrtiefe
Plugs Thread Area Hole Diameter Plate Thickness | max. Drilling Depth
cm? (in.2) mm (in.) mm (in.) mm (in.) mm (in.) (1 Seite / 1 Way) mm (in.)
HS NF 771-4 The-20 0,71 (.110) 9,53 (.375) 9,40 (.370) 19,05 (.750) 51 (2.00) 584 (23)
HS NF 771-5 1/2-20 0,97 (.151) 11,13 (:438) 10,41 (410) | 22,22 (.875) 51 (2.00) 584 (23)
HS NF 771-8 3/4-16 2,18 (.338) 16,60 (.656) 15,24 (.600) | 30,96 (1.219) 51 (2.00) 483 (19)
HS NF 771-10 Ig-14 2,85 (.442) 19,05 (.750) 17,53 (.690) | 34,93 (1.375) 51 (2.00) 1092 (43)
HS NF 77112 1-116-12 4,46 (.691) 23,83(.938) | 21,34 (.840) | 42,06 (1.656) 51 (2.00) 1092 (43)
HS NF 771-14 1-316-12 5,71 (.886) 26,97 (1.062) | 23,62(.930) | 46,05(1.813) 51 (2.00) 1092 (43)
HS NF 771-16 1-516-12 7,15(1.108) 30,18 (1.188) | 25,91 (1.020) | 50,80 (2.000) 57 (2.25) 1092 (43)
HS NF 771-20 1-5/8-12 11,40 (1.767) | 38,10 (1.500) | 31,75(1.250) | 60,33 (2.375) 67 (2.62) 1143 (45)
HS NF 771-24 1-7/8-12 15,52 (2.405) | 44,45(1.750) | 36,32 (1.430) | 69,85 (2.750) 76 (3.00) 1194 (47)
HS NF 771-M47 M47 x 2 15,52 (2.405) | 44,45(1.750) | 36,32 (1.430) | 69,85 (2.750) 76 (3.00) 1194 (47)
HS NF 771-M63 M63 x 2 27,75 (4.301) | 59,44 (2.340) | 48,01(1.890) | 88,90 (3.500) 95 (3.75) 1829 (72)
HS NF 771-32 2-12-12 28,58 (4.430) | 60,33 (2.375) | 61,98 (2.440) | 114,30 (4.500) 95 (3.75) 1829 (72)
HS NF 771-82 M82 x 2 48,51(7.518) | 78,59(3.094) | 76,20 (3.000) | 114,30 (4.500) 124 (4.88) 1524 (60)
HS NF 771-100 M100 x 2 71,26 (11.045) | 95,25 (3.750) | 76,20 (3.000) | 136,53 (5.375) 152 (6.00) 1829 (72)

[HS.7]
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AuRerdem bei der Konstruktion zu beachten:

1. Keine Vorspannung

Additional Design Considerations:

1. Design with Die Open Clearance

Anwendung mit Tankplatte oben  Anwendung mit Tankplatte unten

7 =N

L |
T ==

Achtung: Das Gewicht des Niederhalters darf nicht héher sein als der
Gegendruck der Stickstoff-Zylinder.

Upper Application Lower Application

0 emA 19

[ ] |
N4 2

Note: The weight of the pad
is not enough to preload
the cylinders.

Um die Kolbenstange der Stickstoff-Zylinder ganz ausfahren zu kénnen,
sollte zwischen der zu betéatigenden Platte (Abstreifer, Niederhalter) und der
Kolbenstangen ein Spalt von 0,2 bis 0,3 mm vorgesehen werden.

Manifolds require a minimum clearance of .010 inch (.254 mm) in the die
to allow the nitrogen cylinders to come to a full, open position. In an upper
application, the clearance occurs between the end of the cylinder rod and
the pad. In a lower application, the clearance is between the pad and its
retainer system.

2. Vermeiden Sie Kolbenstangen mit Sonderlangen

Sollten die verflugbaren Zylinderlangen nicht exakt mit dem gewiinschten
Hub Ubereinstimmen, empfehlen wir den Einsatz von geharteten Distanz-
platten zum Ausgleich der Langendifferenz.

Bei Bedarf kénnen die Zylinder bei Uberlange auch etwas in der Aufnahme-
platte versenkt werden.

Sonderzylinder sind in der Regel teurer und haben langere Lieferzeit.

2. Avoid Special Length Piston Rods

If the height of a standard nitrogen cylinder does not match the distance

to the back of the pad, we recommend using kiss blocks to make up the
height difference. Another alternative is to counterbore the cylinders into the
manifold.

Cylinders with special length piston rods are custom orders and require
longer delivery times.

StoRel

[« Distanzplatte

Zylinder

Pad

fe— Kiss Block

Cylinder
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3. Kolbenstangen-Kontaktflache

Es ist wichtig, dass die Flachen, gegen die die Kolbenstangen arbeiten,
eben sind. Arbeiten Sie nie gegen Senkungen, Gussoberflachen oder
Bolzen.

3. Piston Rod Contact Surfaces

It is essential that the nitrogen cylinder’s piston rod make contact with a
flat surface. Never put the piston rod against a counterbored hole, rough
casting or bolt.

StoRel

ALY SN Nee— Distanzplatte
Zylinder
Falsch

StoRel

Y ‘\( \_&ﬁ« Distanzplatte
Zylinder
Richtig

Pad
EONY SN Ne— kiss Block
Cylinder
Incorrect *
Die Shoe
Pad
N H( e Kiss Block
Cylinder
Correct +
Die Shoe

4. Blocker

4. Stop Blocks

A

Y
L Blocker J

A

L Stop Blocks J

Arbeiten Sie mit Blockern um die Zylinder flir den Fall zu schitzen, dass der
Niederhalter tGber den eigentlichen Hub hinausfahrt.

Der Blocker sollte gleich groR® oder groRer als die Kdrperlange (A) des
Zylinders sein.

Use stop blocks to prevent cylinder damage in the event that the pad is
overstroked.

The stop block should be equal to or greater than the “A” dimension on the
cylinder.

[HS.9]
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5. Drainagebohrungen

5. Drain Slots

Nf Distanzplatte

Drainage

Tankplatte

N

Nf Die Shoe
)(— Drain Slot
in Die Shoe

Manifold

In den meisten Anwendungen werden die Zylinder in gesenkten Bohrungen
untergebracht. Diese kdnnen sich mit Ziehdlen, Spanen oder auch Reini-
gungsmitteln filllen und die Standzeit des Systems reduzieren.

Um das zu vermeiden, beriicksichtigen Sie Drainagebohrungen in jeder
Zylinderaufnahme. Sie sollten gro} genug sein, um Verstopfungen auszu-
schlieRen.

Sollten Sie sich beziiglich der GroRe dieser Bohrungen unter Beriicksich-
tigung der angeschlossenen Zylinder nicht sicher sein, helfen wir lhnen
gerne weiter.

In most die designs, cylinders are placed through a pocket in the die shoe
or subplate in the die. This pocket can fill with draw lubricants, metal chips
and/or cleaning solvents that submerge the cylinder and shorten the life of
the system.

To prevent this, install drainage slots in each cylinder pocket. They should
be of sufficient size to prevent blockage, and because the size of the drain
slots or drain holes depend on the number of cylinders connected by one
slot/hole, please contact Hyson Products for assistance.

6. Zugang / Wartung / Service

Stellen Sie schon bei der Konstruktion sicher, dass das Stickstoff-System
gut transportiert, installiert, gewendet und gewartet werden kann, ohne
Bauteile zu beschédigen.

o

. Handling Holes

Every manifold should have handling holes so the system can be installed,
turned and serviced without damaging the nitrogen cylinders.
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7. Zylinder-Platzierung

7. Cylinder Location

Die Mindestabstande zwischen Zylindern, wie auch zu den Plattenaufen-

Using the charts that follow, locate cylinders for the standard 1500 psi
kanten, entnehmen Sie bitte den folgenden Tabellen.

manifold or the high pressure 2000 psi manifold with a minimum distance
between the cylinders and plate edge.

—>» E («—C—> —>» E |«—C—»

N

(— D —

* = Minimum Plattenstarke

N

[— D —

* = Minimum Plate Thickness

Standard-System 103 bar

Standard 1500 psi System

Kraft D min. C min. E Force D min. C min. E
[t] [mm] [mm] [mm] [t] fin.] [in.] [in.]
0,5 41 51 24 0,5 1.60 2.00 .94
1,0 54 60 32 1,0 212 2.38 1.25
25 70 76 40 25 2.75 3.00 1.56
4,0 90 95 54 4,0 3.56 3.75 213
6,0 109 114 64 6,0 4.31 4.45 2.50
Hochdruck-System 138 bar High Pressure 2000 psi System
Kraft D min. C min. E Force D min. C min. E
[t] [mm] [mm] [mm] [t] [in.] fin.] fin.]
0,75 41 51 26 0,75 1.60 2.00 1.02
1,5 54 70 37 1,5 2.12 2.75 1.43
3,0 70 89 48 3,0 2.75 3.50 1.89
5,0 90 115 62 5,0 3.56 4.50 2.44
8,0 109 137 77 8,0 4.31 5.38 3.00

[HS.11]
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Auswahl der richtigen Tankplatten-Zylinder

Unsere Hyson Tankplatten-Zylinder werden in den unterschiedlichsten Aus-
flhrungen bezlglich Durchmesser, Kraften, Hilben und Héhen und mit den
unterschiedlichsten Eigenschaften abgeboten.

Choosing a Manifold Cylinder

Hyson Products nitrogen manifold cylinders are available in a wide variety
of diameters, tonnages, profiles, strokes and heights to meet your stamping
requirements.

HS SB 2,5-1,0 HS MOR 2,5-1,0

HS MOR 400-1,0

HS TSB 2,5-1,0 HS MOR-D 2,5-1,0

SB

Der Hyson Kurzhub-Zylinder wurde fiir Ziehkissen oder fiir Gegenhaltearbei-
ten konstruiert.

SB

A short height cylinder for short stroke applications. Designed originally for
stripper pad operations, the cylinder profile allows for minimal clearance and
weight when manifolds are mounted in upper stripping dies.

MOR

Dieser Zylindertyp wird nicht in die Tankplatte eingesenkt, sondern wird
eingesetzt, wenn geniigend Einbauhdhe zur Verfiigung steht.

MOR

The cylinder used most often in basic nitrogen systems. This taller cylinder
extends beyond the surface of the manifold plate for applications where
shut height is not an issue.

MOR 400

Unser kompaktester Tankplatten-Zylinder. Ideal dort einzusetzen, wo niedri-
gere Krafte gewiinscht sind.

MOR 400

Our most compact manifold cylinder, ideal for low tonnage operations. Often
used as a lifter or when higher speeds are required.

TSB

Ein Zylinder mit niedriger Kérperhéhe fiir Anwendungen, bei denen die
Einbauhohe begrenzt ist und ein minimales Uberstehen des Zylinders
gewtinscht wird.

TSB

A low body profile cylinder for applications where shut height is very limited.
The TSB requires less die shoe machining for cylinder body clearance and
shallower pockets if counterbored in the manifold.

MOR-D

Ein Zylinder mit niedrigem Korper fiir Anwendungen bei denen die Bauhéhe
das wichtigste Kriterium ist. Eingebaut in eine dicke Tankplatte kann der
Zylinder auch eingesenkt werden, wobei eine Pinolstange die Zylinderkol-
benstange betatigt.

MOR-D

A shorter cylinder for applications where space is at a premium. Often
vertical die height can be saved using a MOR-D profile cylinder. Installed
in a thick manifold, the cylinder sleeve extends deep to allow the piston to
stroke into the plate.
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HS MOR 400 XP Technische Daten: Specifications: § HS MOR 400-
Medium: N2 Medium: N2 1,50 XP
Max. Fulldruck: 110 bar Max. charging pressure: 110 bar
Min. Fulldruck: 20 bar Min. charging pressure: 20 bar
33
O
=
o\j,
o3
>
1716-12
Zylindertyp / Code Hub / Max. Kraft / Kolbenflache / Y L Plattenstérke /
Model Stroke Max. force Piston area Plate thickness
kN (110 bar) cm? min.
HS MOR 400 0,50 12,7 4,06 2,62 42 30 25,4
HS MOR 400 0,75 19,1 4,06 2,62 55 36 254
HS MOR 400 1,00 25,4 4,06 2,62 68 42 254
HS MOR 400 1,50 38,1 4,06 2,62 93 55 254
HS MOR 400 2,00 50,8 4,06 2,62 118 68 254
HS MOR 400 2,50 63,5 4,06 2,62 144 80 25,4
HS MOR 400 3,00 76,2 4,06 2,62 169 93 25,4

[HS.13]
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Technische Daten: Specifications:

HS MOR .. XP

Medium: N2 Medium: N2
Max. Fulldruck Max. charging pressure
Standard-System: 103 bar Standard system: 103 bar
Max. Fulldruck Max. charging pressure
Hochdruck-System: 138 bar High pressure system: 138 bar
Min. Falldruck: 20 bar Min. charging pressure: 20 bar
-« K >
]
4 A
—— L
| Y
L |
A
\ ] ]
L1 ¢ l :
4 I n f
|
« P —>
Zylindertyp / | Zylindertyp / | Kolbenflache / K P D L1 Plattenstarke / | Plattenstarke / | max. Hub /
Model Model Piston area Plate thickness | Plate thickness | max. stroke
(103 bar) (138 bar) cm? min. (103 bar) min. (138 bar)
HS MOR 0,5 | HS MOR 750 5,07 41 15/16 - 12 22 22 44,5 47,8 101,6
HS MOR 1,0 |HS MOR 1500 11,40 54 17/8-12 27 18 44,5 49,0 127,0
HS MOR 2,5 |HS MOR 3000 22,26 70 212-12 35 25 50,8 55,4 152,0
HS MOR 4,0 |HS MOR 5000 34,92 90 M82 x 2 47 32 50,8 57,0 178,0
HS MOR 6,0 |HS MOR 8000 51,50 109 M100 x 2 64 32 63,5 73,0 203,0
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HSMOR .. X

Code Hub HS MOR0,5/750 | HS MOR1,0/1500 | HS MOR 2,5/3000 | HS MOR 4,0/5000 | HS MOR 6,0 /8000
Y L Y L Y L Y L Y L

0,25 6,4 29,5 23,1 - - - - - - - -
0,50 12,7 42,2 29,5 48,3 36,2 48,3 36,2 48,3 36,2 48,3 36,2
0,75 19,1 54,9 35,8 61,3 42,2 61,3 42,2 61,3 42,2 61,3 42,2
1,00 254 67,6 42,2 73,9 48,5 73,9 48,5 73,9 48,5 73,9 48,5
1,50 38,1 93,0 54,9 99,3 61,2 99,3 61,2 99,3 61,2 99,3 61,2
2,00 50,8 118,4 67,6 124,7 73,9 124,7 73,9 124,7 73,9 124,7 73,9
2,50 63,5 143,8 80,3 150,1 86,6 150,1 86,6 150,1 86,6 150,1 86,6
3,00 76,2 169,2 93,0 175,5 99,3 175,5 99,3 175,5 99,3 175,5 99,3
3,50 88,9 194,6 105,7 200,9 112,0 200,9 112,0 200,9 112,0 200,9 112,0
4,00 101,6 220,0 1184 226,3 1247 226,3 1247 226,3 124,7 226,3 1247
4,50 114,3 - - 2517 137,4 2517 137,4 2517 137,4 2517 1374
5,00 127,0 - - 2771 150,1 2771 150,1 2771 150,1 2771 150,1
5,50 139,7 - - - - 302,5 162,8 302,5 162,8 302,5 162,8
6,00 152,4 - - - - 327,9 175,5 3279 175,5 327,9 175,56
6,50 165,1 - - - - - - 353,3 188,2 353,3 188,2
7,00 177,8 - - - - - - 378,7 200,9 378,7 200,9
7,50 190,5 - - - - - - - - 404,1 213,6
8,00 203,2 - - - - - - - - 429,5 226,3

[HS.15]
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HS MOR-D . . XP

Technische Daten:
Medium:

Max. Fulldruck
Standard-System:
Max. Fulldruck

N2

103 bar

Specifications:

Medium: N2
Max. charging pressure
Standard system:

Max. charging pressure

) HS MOR-D 4,0-
0,25 XP

103 bar

Hochdruck-System: 138 bar High pressure system: 138 bar
Min. Falldruck: 20 bar Min. charging pressure: 20 bar
K
l<—' D 4+1
e
i Y
L |
] | I
L1 ; | ;
i |
P
Zylindertyp / Zylindertyp/ | Kolbenflache / K P D L max. Hub /
Model Model Piston area max. stroke
(103 bar) (138 bar) cm?
HS MOR-D 0,5 | HS MOR-D 750 5,07 41 15/16-12 22 42 101,6
HS MOR-D 1,0 | HS MOR-D 1500 11,40 54 17/8-12 27 42 127,0
HS MOR-D 2,5 | HS MOR-D 3000 22,26 70 212-12 35 42 152,0
HS MOR-D 4,0 | HS MOR-D 5000 34,92 90 M82 x 2 47 42 178,0
HS MOR-D 6,0 | HS MOR-D 8000 51,50 109 M100 x 2 64 42 203,0
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HS MOR-D .. XP

Code| Hub | HS MOR-D 0,5/750 HSMOR-D1,0/1500 | HSMOR-D2,5/3000 | HSMOR-D4,0/5000 | HSMOR-D 6,0/8000
sroke| Y [ L1 |s. |s |y |uls |s | Y |ul|s [s | vy|ul|s |s |y |[U]s, |s._
0,5 | 750 1,0 | 1500 2,5 | 3000 4,0 | 5000 6,0 | 8000
025 64 |485|150 445 478 - | - | - | - [ - - | - - - - -1 -1 -]-1]-1-
050 | 127|549 150 445 478 - | - | - | - [ - - | - - - - -] -|-1]-1]-1-
075|191 613160445 478 - | - | - | - | - - | - - - - - - -] -] -1-
1,00 | 254 | 67,6 | 224 | 445 | 478 | 67,6 | 24,6 | 44,5 | 49,0 | 67,6 | 31,8 | 50,8 | 55,4 | 67,6 | 38,1 | 635 | 69,9 | 67,6 | 38,1 | 635 | 73,0
1,50 | 38,1 | 80,3 | 351 | 46,0 | 49,0 | 80,3 | 37,3 | 47,8 | 52,6 | 80,3 | 44,5 | 57,0 | 61,7 | 80,3 | 50,8 | 69,9 | 76,0 | 80,3 | 50,8 | 69,9 | 79,5
2,00 | 50,8 | 930 | 47,8 | 58,7 | 62,0 | 93,0 | 50,0 | 60,5 | 650 | 93,0 | 57,2 | 69,9 | 74,4 | 93,0 | 635 | 82,6 | 88,9 | 93,0 | 63,5 | 82,6 | 92,0
2,50 | 63,5 [105,7| 60,5 | 714 | 74,7 [105,7| 62,7 | 73,0 | 78,0 [105,7| 69,9 | 82,6 | 87,0 [105,7| 76,2 | 95,0 |101,6|105,7| 76,2 | 95,0 |104,9
3,00 | 762 [118,4| 73,2 | 84,0 | 874 [1184 | 754 | 859 | 90,7 [118.4| 82,6 | 950 | 99,8 | 1184 | 88,9 |108,0 | 114,0| 1184 88,9 |108,0|117,6
3,50 | 88,9 [131,1] 859 | 96,8 [100,0(131,1| 88,2 | 98,6 [103,4|131,1| 953 |108,0| 1125 131,1]101,6120,7 | 127,0 | 131,1|101,6 | 120,7 | 130,0

4,00 (101,6 1438 | 88,6 | 109,5|112,8 | 143,8 |100,8 | 111,0 | 116,0 | 143,8|108,0 | 120,7 | 125,0 | 143,8 | 114,3|133,4|139,7 | 143,8 | 114,3 | 133,4 | 143,0

4,50 | 1143 | - - - - |156,5/112,8|124,01128,8 | 156,5 | 120,7|133,4 | 137,9 | 156,5| 127,0| 146,0 | 152,4 | 156,5| 127,0| 146,0 | 155,7
500 1270 - — - - |169,2|126,4|133,7|141,5|169,2| 133,4 | 146,0 | 150,6 | 169,2 | 139,7 | 158,8 | 165,0 | 169,2 | 139,7 | 158,8 | 168,4
5,50 |139,7| - - - - - - - - |181,9/146,1|158,8163,0 |181,9|152,4|171,5|177,8 |181,9|152,4|171,5|181,0
6,00 1524 - - - - - - - - |194,6/158,8|171,5|176,0 | 194,6 | 165,1|184,0190,5|194,6 | 165,1|184,0193,8
6,50 1651 - - - - - - - - - - - - 1207,3/177,8|196,9203,0 |207,3|177,8|196,9 | 206,5
7,00 1778 - - - - - - - - - - - - 1220,0/190,5|209,6 | 215,9 |220,0| 190,5|209,6 | 219,0
7,50 11905 - - - - - - - - - - - - - - - - |232,7|203,2|222,0 231,9
8,00 2032| - - - - — - — - - - - - - - - - |244,7|215,9|235,0 | 244,6

[HS.17]
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HS TSB

Dieser Zylindertyp wird in sehr star-
ken Tankplatten eingesetzt.

Technische Daten:
Medium: N2
Max. Fulldruck

For usage in thick manifold plates.

Specifications:
Medium: N2
Max. charging pressure

) HS TSB 2,5-1,50

Standard-System: 103 bar Standard system: 103 bar
Max. Fulldruck Max. charging pressure
Hochdruck-System: 138 bar High pressure system: 138 bar
Min. Falldruck: 20 bar Min. charging pressure: 20 bar
K
i
|
i Y
I |
] — |
E |
L1 ’
|
=]
Zylindertyp /| | Zylindertyp/ | Kolbenflache / K P D L max. Hub /
Model Model Piston area max. stroke
(103 bar) (138 bar) cm?
HS TSB 0,5 HS TSB 750 5,11 40,6 15/16 - 12 21,6 16,8 101,6
HS TSB 1,0 HS TSB 1500 11,42 53,8 17/8-12 27,4 16,8 127,0
HS TSB 2,5 HS TSB 3000 22,28 69,9 212-12 35,1 16,8 152,0
HS TSB 4,0 HS TSB 5000 35,05 90,4 M82 x 2 47,2 16,8 178,0




Standard-Zylinder, tiefbauend @
Standard cylinders, smaller height m

HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS \ |

) HS TSB 2,5-1,50

Code | Hub HS TSB 0,5/ 750 HS TSB 1,0/ 1500 HS TSB 2,5/ 3000 HS TSB 4,0/ 5000
StrOke Y L1 Smin. Smin. Y L1 Smin. Smin. Y L1 Smin. Smin. Y L1 Smin. Smin.
0,5 | 750 1,0 | 1500 2,5 | 3000 4,0 | 5000

025 | 64 | 23,1 | 28,7 | 445 | 478 - - - - - - - - - - - -
0,50 | 12,7 | 29,5 | 351 | 46,0 | 49,0 | 295 | 358 | 46,7 | 51,6 | 29,5 | 445 | 574 | 62,0 | 29,5 | 50,8 | 68,6 | 74,9
0,75 | 19,1 | 358 | 414 | 52,3 | 55,6 | 358 | 42,2 | 53,0 | 57,9 | 358 | 50,8 | 63,8 | 68,0 | 358 | 57,2 | 749 | 81,0
1,00 | 254 | 422 | 478 | 58,7 | 62,0 | 42,2 | 485 | 594 | 64,0 | 422 | 572 | 70,0 | 747 | 422 | 63,5 | 81,0 | 87,6
1,50 | 38,1 | 54,9 | 60,5 | 71,4 | 74,7 | 549 | 61,2 | 720 | 770 | 549 | 69,9 | 828 | 874 | 549 | 76,2 | 94,0 | 100,0
2,00 | 50,8 | 676 | 732 | 84,0 | 874 | 676 | 739 | 848 | 89,7 | 67,6 | 826 | 955 | 100,0 | 67,6 | 88,9 | 106,7 | 113,0
2,50 | 635 | 80,3 | 859 | 96,8 | 100,0 | 80,3 | 86,6 | 97,5 | 1024 | 80,3 | 953 |108,0 | 112,8 | 80,3 | 101,6 | 119,4 | 125,7
3,00 | 76,2 | 93,0 | 98,6 | 109,5| 1128 | 93,0 | 99,3 | 110,0 | 115,0 | 93,0 | 108,0 | 120,9 | 125,5 | 93,0 | 114,3 | 132,0 | 138,4
3,50 | 88,9 |105,7 | 11,3 | 122,0 | 125,5 | 105,7 | 112,0 | 122,9 | 127,8 | 105,7 | 120,7 | 133,6 | 138,0 | 105,7 | 127,0 | 144,8 | 151,0
4,00 | 101,6 | 118,4 | 124,0 | 134,9 | 138,0 | 118,4 | 124,7 | 135,6 | 140,5 | 118,4 | 133,4 | 146,0 | 150,9 | 118,4 | 139,7 | 157,5 | 163,8

450 1143 | - - - - | 131,1137,4 | 148,0 | 153,0 | 131,1 | 146,1 | 159,0 | 163,6 | 131,1 | 152,4 | 170,0 | 176,5
5,00 | 1270 | - - - - | 143,8 |150,1 | 161,0 | 165,9 | 143,8 | 158,8 | 171,7 | 176,0 | 143,8 | 165,1 | 182,9 | 189,0
550 | 139,7| - - - - - - - - | 156,56 |171,5|184,4 | 189,0 | 156,56 | 177,8 | 195,6 | 201,9
6,00 1524 | - - - - - - - - 169,21 184,2 | 197,0 | 201,7 | 169,2 | 190,5 | 208,0 | 214,6
6,50 | 1651 | - - - - - - - - - - - - 118192032 | 221,0 | 227,0
7,00 1778 | - = = = = = = = = = = - | 1946 | 2159 | 233,7 | 240,0

[HS.19]
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Technische Daten:
Medium: N2

Specifications:
Medium: N2

HS SB

Max. Fulldruck
Standard-System:
Max. Fulldruck

103 bar

Hochdruck-System: 138 bar

Min. Fulldruck:

20 bar

) HS SB 4,0-0,38

Max. charging pressure
Standard system:

Max. charging pressure
High pressure system:
Min. charging pressure:

103 bar

138 bar
20 bar

Y

A
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Zylindertyp/ | Zylindertyp/ | Kolbenflache / K P D L max. Hub /
Model Model Piston area max. stroke
(103 bar) (138 bar) cm?
HS SB 1,0 HS SB 1500 11,42 53,8 1-7/g-12 19,1 11,2 254
HS SB 2,5 HS SB 3000 22,28 69,9 2-12-12 19,1 11,2 254
HS SB 4,0 HS SB 5000 35,02 90,4 M82 x 2 38,1 16,0 254
HS SB 6,0 HS SB 8000 51,70 109,5 M100 x 2 47,5 16,0 25,4
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Code | Hub HS SB 1,0/ 1500 HS SB 2,5/ 3000 HS SB 4,0/ 5000 HS SB 6,0/ 8000
StrOke Y L1 Smin. Smin. Y L1 Smin. Smin. Y L1 Smin. Smin. Y L1 Smin. Smin.
1,0 | 1500 2,5 | 3000 4,0 | 5000 6,0 | 8000

025 | 64 | 175 | 30,2 | 429 | 478 | 1756 | 30,2 | 429 | 478 | 221 | 373 | 54,9 | 61,0 | 221 | 373 | 54,9 | 64,5
0,38 | 9,7 | 206 | 335 | 46,0 | 51,0 | 20,6 | 33,5 | 46,0 | 51,0 | 254 | 40,4 | 579 | 64,0 | 254 | 40,4 | 579 | 67,6
0,50 | 12,7 | 239 | 36,6 | 48,0 | 54,0 | 239 | 36,6 | 48,0 | 54,0 | 284 | 43,7 | 61,0 | 676 | 284 | 43,7 | 61,0 | 70,9
0,62 | 157 | 269 | 396 | 526 | 574 | 269 | 396 | 526 | 574 | 318 | 46,7 | 64,0 | 70,6 | 31,8 | 46,7 | 64,0 | 73,9
0,75 | 19,1 | 30,2 | 429 | 55,6 | 60,5 | 30,2 | 429 | 556 | 60,5 | 34,8 | 50,0 | 676 | 73,9 | 34,8 | 50,0 | 67,6 | 77,0
1,00 | 254 | 36,6 | 493 | 62,0 | 66,8 | 36,6 | 49,3 | 62,0 | 66,8 | 41,1 | 56,4 | 73,9 | 80,0 | 41,1 | 56,4 | 73,9 | 83,6

[HS.21]
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Sacklochbohrungen entstehen. Zylinder-
aufnahme und Tankplatten aus Stahl oder
Alu miissen einer Ultraschallprifung unter-
zogen werden (keine Wérmebehandlung).
Die Berechnung des Gesamt-Volumens ist
auf Seite HS.41 dargestellt

HS NF 771

Sollen Stickstoff-Volumenbohrungen
direkt in die Tank- oder Werkzeugplatte
eingebracht werden, miissen diese mit
Verschlussstopfen verschlossen werden.
Die Speicher oder Versorgungsbohrungen

In der nachfolgenden Tabelle kénnen
Sie in Abhangigkeit vom Bohrungs-g D
das Volumen in cm?/Ifd. 10 mm Bohrung

In case nitrogene volume-holes need to be
drilled into the manifold-plate, blind holes
should be avoided and all these holes must
be shut with sealing plugs.

All (manifold-) plates with connection- and/
or volume-holes, no matter if made out

of steel or aluminum, must be ultra-sonic
checked.

In order to calculate the total volume
needed, please refer to our corresponding

) HSNF 771-4

The table below shows - depending on the
hole-diameter - the volume in cm® per
10 mm hole-length.

sollten so konzipiert werden, dass keine entnehmen literature page HS.41.
£
< Z i
- -
|
/ |\
s 1+ 8 3
\_| /
S L bis GroRe 16 ab GroRe 20
Type Gewinde / D1 S L A D \ SW |
Thread min. cm®/10 mm
D2
HS NF 771-4 16 - 20 14,3 2,8 9,1 10 9 0,64 48 -
HS NF 771-5 12-20 16,0 2,8 9,1 11 10 0,79 48 =
HS NF 771-8 34-16 22,4 41 11,2 15 16 2,01 7,9 -
HS NF 771-10 s - 14 25,4 41 12,7 16 20 3,14 9,7 =
HS NF 771-12 1116-12 31,8 4,6 15,0 20 24 4,91 14,3 -
HS NF 771-14 13/16-12 35,1 4,6 15,0 22 28 6,15 14,3 =
HS NF 771-16 15/16 - 12 38,1 4,6 15,0 24 30 7,07 16,0 -
HS NF 771-20 15/8-12 47,8 4,1 15,0 27 38 11,33 — "
HS NF 771-24 17/8-12 53,8 41 15,0 32 45 15,90 - "
HS NF 771-M47 | M47 x 2 53,8 41 15,0 32 45 15,90 - "
HS NF 771-32 212-12 69,9 41 15,0 40 60 28,26 - "
HS NF 771-M63 | M63 x 2 39,9 41 15,0 40 60 28,26 - "
HS NF 771-82 M82 x 2 88,9 6,4 19,1 54 76 45,34 - 3047
HS NF 771-100 | M100 x 2 108,0 6,4 19,1 64 95 70,85 - 3047

[HS.22]
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HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS

HS N F 771 RD mit Berstscheibe with rupture disc

Type D T L S Gewinde /
Thread

HS NF 771-20-RD 47,8 41 15,0 254 15/8-12
HS NF 771-24-RD 53,8 41 15,0 31,8 17/8-12
HS NF 771-32-RD 69,9 41 15,0 445 212-12
HS NF 771-82-RD 88,9 6,4 19,1 57,2 M82 x 2
HS NF 771-100-RD 108,0 6,4 19,1 57,2 M100 x 2

H S N F 771 mit Anschlussgewinde with internal ports

Type D T L S Gewinde /
Thread

HS NF 771-20-5 47,8 4,1 15,0 254 15/8-12
HS NF 771-24-5 53,8 4.1 15,0 31,8 17/8-12
HS NF 771-32-5 69,9 4.1 15,0 44,5 21/2-12
HS NF 771-82-5 88,9 6,4 191 57,2 M82 x 2
HS NF 771-100-5 108,0 6,4 191 57,2 M100 x 2

[HS.23]
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SRD 2150

M/'
(1
(

Type d I 11 SW

HS RD 2150 716 - 20 17,5 10,5 14,3

HS RD 2150/MZ* 716 - 20 17,5 10,5 14,3
HS RD 2150/US** 716 - 20 17,5 10,5 14,3

* mit TUV-Zertifikat / with TUV-approval ** fur Hochdruck-Systeme / for high pressure systems
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Kontrollarmaturen

HYSmH

Control Panels U
A
HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS \|

und Ablassen des Systemdrucks
bendtigt. Der Systemdruck sollte
zwischen 20-110 bar liegen.

Die Kontrollarmaturen werden in
jedem Stickstoffsystem bendétigt. Das
Manometer, Einlassventil und das Re-
gelventil werden zum Ablesen, Fillen

Standard control panels contain all
the necessary controls for reading,
charging and exhausting nitrogen
pressure in a 1500 psi manifold

system.

Control panels should be mounted
in an accessible location where the
pressure gauge can be read easily.

Kontrollarmatur Typ HS CP 1555 wird
eingesetzt fiir Schlauchverbindungen
zwischen Speichertank / Platten

HS CP 1555

) HS CP 1555

For remote connection to a manifold
plate via an NH-250 hose.

Ablassventil / Bleed down valve

Einlassventil / Filling valve

Manometer HS 11-700-8888-L

Berstscheibe / Rupture disc
/ o

_ -
1
2 O
i
| sl Il |
B 127 N N
12,7

81

Kontrollarmatur Typ HS CP 1555-M

HS CPM 1555-M

einer Plattenstarke von min. 78 mm.

zum Verschrauben an Tankplatten mit

) HS CPM-1555-M

For direct mounting to a finished
manifold plate by an O-ring seal.
Minimum manifold thickness required
is 3 inches.

127
16 13-00s
’]6 — -
o P
— —) e
dnY @ SN -
A T |
g S = : é _ \(:; ~
| = .
71D I
A4 PSS
\ 2/ = - o —— - g
0-Ring
DN 74 Km-10

[HS.25]
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Die Kontrollarmaturen werden in und Ablassen des Systemdrucks Standard control panels contain all system.

jedem Stickstoffsystem benétigt. Das  bendtigt. Der Systemdruck sollte the necessary controls for reading, Control panels should be mounted
Manometer, Einlassventil und das Re-  zwischen 20-110 bar liegen. charging and exhausting nitrogen in an accessible location where the
gelventil werden zum Ablesen, Flllen pressure in a 1500 psi manifold pressure gauge can be read easily.

HS CPM 1555-F  Kortolarmatur Typ HS CPM 1555.€  For direct mounting t a fiished § HS CPM-1555-E

kann an Tank- oder Versorgungs- manifold plate by an O-ring seal.
platten ab 35 mm Plattenstéarke Maximum manifold thickness required
verschraubt werden. is 3 inches.
% 0-Ring 13-005
—

DN 74 Km-10
\ 16

19

35 min
N

175

anY
AN

T oo )" THlese==
; ‘ e \\ s
\ ) N\

127




Kontrollarmaturen

Control Panels

HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS

HS CP-N2

7
1/2%-20

fiir Hochdruck.Systeme for high pressure systems
Systemdruck von 20 - 138 bar Nitrogen pressure up to 2000 psi
Die Kontrollarmatur Typ HS CP-N2 For remote connection to a manifold
wird fir Schlauchverbindungen plate via an ORH hose.

zwischen Speichertank und
Tankplatten eingesetzt.

—DIN 74 km-10

Manometer
HS 51-700-9000

Ablassventil / Bleed down valve

%
f
Berstscheibe / Rupture disc /
HS CPM 2000_M fiir Hochdruck.Systeme for high pressure systems %\ HS CPM 2000-M
Systemdruck von 20 - 138 bar Nitrogen pressure up to 2000 psi

Kontrollarmatur Typ HS CPM 2000-M  For direct mounting to a finished
zum Verschrauben an Tankplatten mit  manifold plate by an O-ring seal.
einer Plattenstarke von min. 78 mm. Minimum manifold thickness required

is 3 inches.
0O-Ring
12,7 DIN 74 km-10
T 1,3-0,05 /-
Manometer
e . / ) HS 11-700-8888-L3K
-O- }
i < 22,35
© |
* A 22,35
30,05 _@_ [
| B J
—>»| =— 864
le— 635 —

[HS.27]
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Control Panels

HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS

HS CPM ZOOO_E fiir Hochdruck.Systeme

Systemdruck von 20 - 138 bar

Kontrollarmatur Typ HS CPM 2000-E
kann an Tank- oder
Versorgungsplatten ab 35 mm
Plattenstérke verschraubt werden.

17,2

for high pressure systems & HS CPM 2000-E

Nitrogen pressure up to 2000 psi

For direct mounting to a finished
manifold plate by an O-ring seal.
Maximum manifold thickness
required is 3 inches.

Manometer
HS 11-700-8888-L3K

/ DIN 74 km-10

254

Y

254

A
Y
A

€«— 63,5




Speichertanks

Compression Tanks
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180,20
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HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS \ |

) HS SCT 3,5

HS SCT

HS SCT-Speichertanks werden in 4
Typen gefertigt, wobei das MaR zwi-
schen den Flanschen vom benétigten
Stickstoffvolumen abhéngt.

Bei Auslieferung der Speichertanks
sind die Anschlussbohrungen mit
Verschlussstopfen verschlossen!

Stickstoff-Speichertanks unterliegen
der TUV-Priifbestimmung und werden
mit einem TUV-Zertifikat und einer
TUV-Berstscheibe (fertig montiert)
ausgeliefert.

Sondertanks - Mehrkammertanks -
koénnen auf Wunsch gefertigt werden.
Wenn kein Einbauraum fiir lange oder
grofere Tanks besteht, kénnen auch
mehrere Tanks mit Schlauchen unter-
einander verbunden werden.

HS SCT compression tanks are
offered in 4 different sizes, where
the measurement J depends on the
nitrogene volume required.

During shipping, the connection-
threads are closed with screwd-in
sealing-plugs.

These tanks are subject to TUV-
approval-procedures. When ordered
and shipped, they come with a
TUV-certificate and a pre-mounted
TUV-approved rupture-disc.

Berstscheige / Rupture disc

c1

o

Special tank-sizes and multi-chamber
tanks can be offered upon request.
For applications with limited space
two ore more tanks can be hosed.

\ Bohrung nur bei
Bore hole only HS SCT 12,0

Tanktyp / A B C C1 D F G N TUV
Model cm?
HS SCT 3,5 57,5 62,5 115 120 102 150 +J 110 140 X
HS SCT 5,0 112,5 80,0 150 155 140 150 +J 110 140 X
HS SCT 8,0 296,0 17,5 225 230 220 150 +J 110 140 X
HS SCT 12,0 698,0 167,5 330 338 324 150 +J 200 250 X
Tanktyp / Anschlussgewinde je Flache / Internal ports per area
Model Flachen / Areas 1 und / and 5 Flachen /Areas 2, 3, 4,6, 7, 8
1/2-20 34-16 "6 - 20 s - 14 12 - 20 34-16
HS SCT 3,5 2 1 1 - 2 -
HS SCT 5,0 2 2 1 - 2 -
HS SCT 8,0 1 2 1 1 -
HS SCT 12,0 - 2 1 1 -

Bestimmungen des erforderlichen
Tankvolumens siehe Seite HS.41

Please refer to page HS.41 for
information how to calculate the
required tank-volume.

[HS.29]




Speichertank

Compression Tank

HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS

HYSoM

1S0 999

HS ST-Speichertanks werden in

7 GroRen gefertigt und haben an
den Flachen Anschlussgewinde fiir
Hochdruckschlauche sowie eine
Berstscheibe HS RD-2150/US.
Der Tank ist gefertigt fiir einen
Systemdruck von 150 bar.

HS ST

The ST Compression Tank acts as

a reservoir for the “Swept Volume”

of the nitrogen gas forced from the
cylinders when they are stroked. This
compact, modular tank is designed
for pressure to 2175 psi/150 bar. It
features multiple ports on each end
for increased flexibility and a rupture
disc plug for added safety.

) HS ST-320-HP

Type Vv L Anschliisse / Ports
[cm?]
HS ST-50-HP 817,4 2441
HS ST-100-HP 1638,9 310,8
HS ST-160-HP 2622,4 390,1 6 x 3/4-16
HS ST-200-HP 32814 4435 1 x 7/16-20
HS ST-320-HP 5240,8 602,7 1x716-14
HS ST-460-HP 7541,1 788,9
HS ST-730-HP 11946,2 1149,4
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HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS \
HS Z mit Ablassventil und Berstscheibe with bleeding valve and burst disk % HSZ 13
Werden vorzugsweise zwischen May be placed between die or die
Werkzeug oder Ziehkissen und cushion and storage tank, in order to
Speichertank eingesetzt. Bei save nitrogene in applications with
haufigem Werkzeugwechsel wird frequent die-changes.
Stickstoff eingespart.
A
Berstscheibe /
Aq _~ Rupture disc H
Ablassventil /
1 Bleed down
valve
& pl
¢ |~ W],
~ )6
@ m|O| - - \&) o
S f |
il L 5
| £
|
T
¥ Hy
Type D L A A1l B B1 B2 H H1 H2 R
HSZ 13 3/4-16 78 85 65 60 45 58 22 85 91 110
HS Z 35 le-14 95 110 65 70 52 58 24 87 109 152

[HS.31]
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HS N H P Pressarmaturen, gerade Crimping fittings, straight § HS NHP 6
B
Q—Cg-l
J@% T
SW
Type A B C SW fur Schlauch /
for hose
HS NHP 6 12-20 65 33 17 HS NP 250
HS NHP 7 3/4-16 72 35 24 HS NP 375
HS NHP 8 fg-14 82 41 27 HS NP 500

HS N H P Pressarmaturen 90° Crimping fittings 90°

B
:ijﬁw
7, T
o
SW
_JA_
Type A B C D SW flr Schlauch /
for hose
HS NHP 6-90 1f2-20 64 32 25 17 HS NP 250
HS NHP 7-90 34- 16 71 34 29 22 HS NP 375
HS NHP 8-90 s-14 77 36 32 27 HS NP 500
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HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS \ |
HS N H P Pressarmaturen 45° Crimping fittings 45° § HS NHP 6-45
B
C
Type A B C D SW fur Schlauch /
for hose
HS NHP 6-45 2-20 70 38 13 17 HS NP 250
HS NHP 7-45 34-16 78 42 15 22 HS NP 375
HS NHP 8-45 fg-14 85 44 16 27 HS NP 500

HS N P Hochdruckschlauche High pressure hoses, flexible § HS NP 250 x 3000
(Pressschlauche)

Lange nach Kundenwunsch [mm] Length at customer request [mm]
=
Q
AN
) %
a . [
Q %X
J
Type Da Di min. Biegeradius /
min. bend radius
[mm]
HS NP 250 12,7 6,3 51
HS NP 375 16,1 9,5 64
HS NP 500 20,4 12,7 102

[HS.33]
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HS Z 20 Druckwéchter werden im Druckbe- Information: § HSZ20-4
reich von 40 - 240 bar zur Uberwa- In case the pressure monitor is used

chung des Systemdrucks eingesetzt.  in connection with a control panel, the

Bei Druckabfall wird bei Elektroan- Adapter HS Z20-5-NCQ.11 is needed.

Information: schluss die Maschine gestoppt. Bei When ordering, please specify:
Wird der Druckwachter direkt in Stickstoffverlust kann auch tber These units are being used to monitor 4 = Connection-thread 7/16 - 20
eine Kontrollarmatur eingeschraubt optische oder akustische Signale the system-pressure (between 40 5 = Connection-thread 1/2 - 20
benétigten Sie den Adapter NCQ.11.  gewarnt werden. and 240 bars). In cases of a pressure
decrease optical / accustical warnings
Bei der Bestellnummer ergénzen: can be initiated or the press can even
4 = Anschluss 7/16 - 20 be stopped.

5 = Anschluss 1/2 - 20

M5

(P
\ <4
-
%
154

=
Is
=
is

l/l Wy _—

R

/16 - 20
/2 - 20

a1 2

Ul
non
RN

U— Feststellschraube /
Locking screw

40

27
G

) /%f\
2 I\

53
84
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i i i %\ HS 11-700-8555
HS 11-700-8555 3 b e oy

1/2-20

| : & HS 11-770-2700
HS 11-770-2700  Siarmirer e o

T

NPT 1/¢*

[HS.35]




GDF, Abfiillarmaturen, Ladeschlauche

GS, Filling and control fitting, Filling hom

HYSON STICKSTOFF-SYSTEME / HYSON NITROGEN SYSTEMS

HS N CA 3000 Abfiillarmaturen Charging assembly

HS NCCS Ladeschlauche Filling hose N HS NCCS
Standardlange: 3000 mm Standard length: 3000 mm

HS NCA 3000

HS NCCS
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Schlauchschutzspiralen aus Metall Hose guards

HS HG

) HS HG 5 x 5000

L&nge nach Kundenwunsch [mm]

Length at customer request [mm]

Type Da Di fur Schlauch /
for hose
HS HG 5 17 14,5 HS NP 250
HS HG 8 21 19,1 HS NP 375
HS HG 10 26 22,2 HS NP 500

H S H C Schlauchschelle aus Kunststoff Hose clamps
{ 4 -:|
69‘\\ '
m
1_4 ! AN
I
16 D
Type A B D fir Schlauch /
for hose

HS HC 5 51 12,7 12,7 HS NP 250
HS HC 8 51 15,7 15,7 HS NP 375
HS HC 10 51 20,6 20,6 HS NP 500

[HS.37]
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HS N F_1 000 Anschlussstiicke, gerade Straight fittings § HS NF-1000-5
D
m - m
sw_—
A
Type B A D SW fur Schlauch /
for hose

HS NF-1000-5 12-20 22,1 31,2 15,9 HS NP 250

HS NF-1000-8 3/4-16 26,4 37,6 22,2 HS NP 375

HS NF-1000-10 fs- 14 30,5 43,2 25,4 HS NP 500

Winkelstiicke 45° mit 45° elb ivel nut S HS NF-4500-5

Type A C D SW fur Schlauch /
for hose
HS NF-4500-5 f2- 20 19,6 24,4 15,9 HS NP 250
HS NF-4500-8 3/4-16 249 32,5 22,2 HS NP 375
HS NF-4500-10 fg- 14 28,3 36,6 254 HS NP 500
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sl
150 90

HYSmH

\[_Vinkelsti]cke 90° mit
Uberwurfmutter

HS NF-2000

90° elbow swivel nuts

) HS NF-2000-5

o
Type A C D SW flr Schlauch /
for hose
HS NF-2000-5 1f2 - 20 241 26,9 15,9 HS NP 250
HS NF-2000-8 34-16 31,8 35,1 22,2 HS NP 375
HS NF-2000-10 g-14 36,8 411 254 HS NP 500

T-Stiicke mit Uberwurfmutter

HS NF-3000

Branch tee swivel nuts

> HS NF-3000-5

I‘ C C
— Q V<l i

T <

i o

| \ SW

_ i .
Type A C D SW flr Schlauch /
for hose

HS NF-3000-5 112-20 241 26,9 15,9 HS NP 250
HS NF-3000-8 3/4-16 31,8 35,1 22,2 HS NP 375
HS NF-3000-10 fs- 14 36,8 411 25,4 HS NP 500

[HS.39]
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HS N F_3300 L-Stiicke mit Uberwurfmutter Run tee swivel nuts § HS NF-3300-5
C D
<
Ty Wihhe17T -1
1 NG j - (—
N1 |1 A
O 1
C \sw
|
A
Type A C D SW flr Schlauch /
for hose

HS NF-3300-5 f2-20 24,1 26,9 15,9 HS NP 250

HS NF-3300-8 3/4- 16 31,8 35,1 22,2 HS NP 375

HS NF-3300-10 fg- 14 36,8 41,1 254 HS NP 500
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H S SCT HS SCT-Speichertanks werden in 4 HS SCT compression tanks are offe-
Typen gefertigt, wobei das Mal zwi-  red in 4 different sizes, where the
schen den Flanschen vom benétigten  measurement J depends on the
Stickstoffvolumen abhéngt. nitrogene volume required.

Berstscheige / Rupture disc

I A
| | -
o13_, e ! ©
| i o
oI e i
- : | Do s sor 120
F
Tanktyp / A B C C1 D F G N TOV
Model [cm?]

HS SCT 3,5 57,5 62,5 115 120 102 150 +J 110 140 X
HS SCT 5,0 112,5 80,0 150 155 140 150 +J 110 140 X
HS SCT 8,0 296,0 117,5 225 230 220 150 +J 110 140 X
HS SCT 12,0 698,0 167,5 330 338 324 150 +J 200 250 X

Bestimmungen des erforderlichen Tankvolumens und der Léange J des Speichertanks:

Zylindergesamtvolumen = Kolbenflache x Hub x Anzahl der Zylinder
Beriicksichtigung des Druckanstiegs: 10%

100
10%

Erforderliches Tankvolumen = Zylinder-Gesamtvolumen x

Erforderliches Tankvolumen

Lénge J des Speichertanks =
ange J des speicheranks Kreisfléche A

Berechnungsbeispiel:

5 Zylinder Typ HS-MOR 2,5 - 3,0 XP; Kolbenflache: 22,2 cm?; Hub: 76 mm
Gesamtvolumen = 22,2 cm?x 7,6 cm x 5 = 844 cm®

100

Erforderliches Tankvolumen = 844 cm? x 10% = 8440 cm®
(]
N . _ 8440cm® _
Lange J des Speichertanks Typ HS SCT-8 = 296 cm? - 285 mm

Calculation of the required tank-volume and length J of the compression tank:

Total volume of cylinders = effective piston area of cylinder x stroke length x quantity of cylinders
Desired pressure rise: 10%

100

10%

Tank-volume needed = Total cylinder volume x

Tank-volume needed

Length J of the compression tank =
Area A

Example:

5 cylinders type HS-MOR 2,5 - 3,0 XP; with effective piston area of 22,2 cm? stroke length: 76 mm
Total volume of cylinders = 22,2 cm? x 7,6 cm x 5 = 844 cm?®

100

10% = 8440 cm?
0

Tank-volume needed = 844 ¢cm?® x

8440 cm®

206 cm? - 285 mm

Length J of the compression tank HS SCT-8 =

[HS.41]
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