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Zkusebni stanice PSS-40 pro
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Zkusebni stanice lisovacich past PSS-40 Navije¢

Pozadavky na efektivitu a strukturu naklad pfi vyrobé
wylisk@ rychle rostou. Vyrobci vyliskll potrebuji
konkurenceschopna feseni, ktera navzdory rostouci
slozitosti procesu umoznujf vyrobu s nulovym vyskytem
vad.

ZkuSebni stanice PSS predstavuji vyznamny posun v
inovacich od tradi¢ni naméatkové kontroly vyliskd k pIné
automatizované inline kontrole, méreni a trideni vylisk(
ve vyrobeé.

~1 000 30 let

systému zkusenosti

Poskytovanf a zpracovavan( kontrolnich dat kazdého
vyrobeného dilu v redlném case, a to jiz od prvniho
lisovaciho zdvihu, umoznuje zkraceni a zefektivnéni
procest vymeény, vysoké vyuzitf lisovac linky a co nejnizsi
spotrebu zdroj. Nasi zakaznici profituji z vyssi kvality pri
nizsich nékladech.

Vice nez

Vice nez 200 100 miliard +

aktivnich klientt testovanych

yliskdi




100 % rizeni procesu pro
bezchybnou vyrobu

Pro extrémne velka mnozstvi s maximalni presnosti a
bez preruseni

— Vyroba nepretrzité 24 hodin denné, 7 dni v tydnu — Minimalizace namahy pfi vyméné néastroje diky
— Automatické vytfidéni nebo oznacovani vadnych dild vymeénnym deskam a sftovym serverdim
bez zastaven lisu — Prokazanf klicovych ukazatell vykonnosti pomoci SPC
— Monitorovani a optimalizace kvality a MSA
— Zamezeni zmetk@im a drahym reklamacim — Propojeni nékolika systém( do sité

— Zvyseni efektivity diky maximalizaci vykonu

Flexibilni vedeni pasoviny

Vysokorychlostni opticky
systém

Vysekavaci jednotka

Pohon pasu

Vyménna deska
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Inline zkusebni stanice pro vysoce
vykonne lisovani

Zkusenosti s temer 1000 provozovanymi systémy
po celém svete

— Nezavislost na hardwaru: aplikace je urcujici pro bezpecnou optimalizaci chodu

hardware a ne naopak — Rezaci nebo znackovaci jednotky pro konkrétnf dil bez
— Modularni velikosti (S/M) zastavent lisu
— Vymenitelné vyménné desky pro rychlou vymenu — Rezaci a svafovadi systémy bez zastavenf lisu (cutting
- Uvolnéni vyroby béhem nékolika minut & welding)
— Vedeni pasoviny a kazety na miru zakaznikovi — Systémy pro dva paralelni pasy

— Bezsenzorove digitalni ovladani smycky pro
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Pouziti

— Rozmeérova, obrysova a povrchova kontrola konektord, — Kontrola povrchu pozinkovanych péast v galvanické a
lisovanych mfizek, lead frames rémeckd atd. bimetalové vyrobé
— Rozmeérova a atributova kontrola nastfikanych — Detekce anomélii a klasifikace svarovych bodl nebo

lisovacich péasd, plastovych pasek atd. povrchovych defektd pomoci hlubokého uceni/Al

— Kontrola a tfidéni volné padanych dild pfimo v
lisovacim néstroji nebo dilt vynasenych na pasu
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OVIS Inspect

Osvedceny software pro vysokorychlostni
zpracovani snimku pro technologii lisovani

Software OVIS Inspect byl vyvinut tak, aby snadno a s realizovany rychle a presné v redlném case. Krome
bezkonkurencni rychlosti spinoval komplexni pozadavky — zajisténi kvality poméha OVIS Inspect priibézné

na kontrolu. Tento software umoznuje plné automatické ~ monitorovat a optimalizovat plynulé a efektivni vyrobni
a nepretrzité monitorovani vyrobnich procesd vyliskd. procesy.

Néroc¢né poZzadavky na mefenf a kontrolu jsou

AUTOMATIK

13K % @ L Pilothole D1 G B LiPartl-Width 13X 5 El R Filothole

) Vbﬁﬂfﬂ L\.|ﬂivf''1~.||)ﬁl'd‘ﬁl\Jrﬂi-._ AP : _

11X £ 8 8 Sehisberagirer T

o ] -]
SO0 OOOOOEOODOOOOOEODOOORORORODRORRRRRRI
1 ¥ +

Vyhody

— Bez omezenf rychlosti pfi lisovani

— Extremné vysoky vykon za chodu

— Nékolik stovek rozmeérd pro kazdy jednotlivy
kontrolovany dil

— Obsahla knihovna rozmér( a vykonné nastroje pro
zpracovani obrazu pro porovnavani obryst a kontrolu
povrchu

— Hluboké uceni/ uméla inteligence

- Intuitivnf vytvafeni kontrolnich Uloh s plnou flexibilitou

— Uplné integrace procest

— Statistické fizeni procest (cg, cmk,...). SPC, MSA.

— Prlmysl 4.0, pIné sitovy koncept

— Datovy server pro automatizovanou zménu kontrolnich
prikazd a ukladani dat
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PSS-40/LCLW

Zkusebni stanice pro lisované pasy s laserovym
rezanim/laserovym svarovanim

Podrobny prehled vyhod LCLW

— Systém zpracovani obrazu prabézné kontroluje kvalitu  — Pohon pésu provede tahovou zkousku a kamera ulozi
lisovanych dili a identifikuje vadné dily snimek mista svaru po tahové zkousce
— Integrovany laser odstranuje jednotlivé vadné dily
nebo ¢asti pasu
— Integrovany laser svaruje nosny pas a zajistuje-
neprerusované navijenf civek s kvalitnimi dily, a to i pfi
vymené materidlovych civek nebo udrzbé lisovaciho
nastroje
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Rezani a svarovani
integrovanym laserem

— Chybegjici dily laser vyfizne
— Stejny laser automaticky svafi nosny pas a zajistuje tak plynuly
vyrobni proces

Dokumentovani kvality
svarovani kamerou

— Ulozené snimky jednotlivych svarovych spojl pro dokumentaci

Trideni jednotlivych dilu

— Vystup pasu pro kvalitni dily a samostatny vystup pasu pro
vytfidéné casti pasu a nekontrolované odklonéné dily

— PIné automatické pfipojeni pasu k navijenf civek s kvalitnimi dily
po tfidéni dild nebo udrzbé

Pristup k zasobniku na
vadné dily behem vyroby
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Technicke udaje

Podpora Siroké skaly maticovych kamer a 3D senzor(
Max. 8 kamer s rozlisenim az 30 MPixel a vice
— Ultra rychlé snimani obrazu rychlosti az 2 000 dilG za

PIné integrovany PLC
Snadna integrace do fidicich konceptl prostfednictvim
standardnich rozhrani (digitalni I/O, Profibus©, OPCO

minutu a vice atd))
— Pourzitl standardni a specialnf optiky a rGznych svétel-  — Flexibilni moZnosti nastaveni pro rychlou a reproduko-

nych zdrojd svétla (pfedni a zadni svétlo, tunelové, vatelnou Upravu hardwaru
koaxialni, RGB, Uhlové atd.)
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PSS-40/MH PSS-40/S

MH cw

Specifikace S M C
Stfedni, specialni pouzdro Rezani/svarovani

malé stredni

Rozméry (d x $ x v.v. mm) 550 x 900 x 2,100 810 x 1,000 x 2,020 810 x 1,000 x 2,130-2,800 1143 x 985 x 2.162

Max. pocet kamer 2-3 4-6 4-6 2-3

PLC ano ano ano ano

Specialni funkce ultra tenky ekonomicky kryt pro zvedani Laserové svarovani

Oddeélent dildi Rezanf Rezéni a svafovan

Napajeni 10/230V /10 A 3L/ N/ PE 400V /50 Hz
/ 16A

Privod stlaceného vzduchu 8 bar

Operacni systém Windows 10/11* (64 Bit)

*v priprave”

Nasf zasadou je neustalé zlepgovani designu a specifikace. Udaje uvedené v tomto dokumentu proto nelze povaZovat za kone¢né a zavazné.
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lisovne

Propojte svou inline kontrolu s nasi spravou dat

Komplexni kontrola kvality jako soucast fizeni kvality ve
smyslu Prdmyslu 4.0 klade zvysené naroky na kontrolni
systémy v sitovem prostiedi. Tyto sluzby jsou pokryty v
ramci progresivni spravy dat o lisovani (PSDM) a propojujf

kontrolni systémy od spolecnosti Jenoptik tak, Ze jsou vice

Sbér a zpracovani dat

PSDM se instaluje na databazovy server s libovolnym -
poctem terminal. Kontrolni systémy jsou pfipojeny k -

Data jsou poskytovana centralné v
kombinaci s aktualnimi kontrolnimi
kritérii a realnymi provoznimi stavy
kontrolnich zafizent.

Snadné nastaveni automatizacnich
sekvenci bez programovani

Analyza a monitorovani

— Diky nepretrzitému poskytovani
aktualnich kontrolnich dat viech
aktivnich kontrolnich systémd a
jejich konfiguraci a provoznim
staviim je PSDM jedine¢nym
fidicim centrem vyroby v realném
case.

nez jen souctem jednotlivych systémd. Serverova archi-
vace, vyhodnocovéani a dostupnost kontrolnich dat a dat
specifickych pro vyrobu snizuji vyrobni néklady a zvysuiji
spokojenost zékaznikd.

Spréava

Poskytovanf a rozdélovani
kontrolnich uloh v PSDM
usnadnuje pouziti kontrolnich
systémU a zajistuje bezpecné
pouzivani kontrolnich postupl v
celé siti. Pfevazné automatizované
prestaveni vyrobnich linek Setfi Cas
a zdroje.

serveru prostfednictvim intranetu.

Komunikacni uzly fidi tok dat a pfipojené terminaly -

umoznuji pfistup k databazi PSDM.

SPC v redlném case a pro minulé objednavky
Snimky dil NOK a historie dat NOK

— Sprava dat v redlném case na serveru (funkce fidiciho

centra)

Centrélni sprava kontrolnich prikazd, funkce vymeny

— Konfigurovatelna zpétnéa sledovatelnost
— Centralni sprava sftovych kontrolnich systémd



Opticka kontrola lisovani

Hluboké uceni

Umela inteligence ve vysokorychlostnim lisovani

Mnoho kontrolnich aplikaci je obtizné, ne-li nemozné, fesit pomoci konvencnich néstrojl zpracovani snimkd. Existuji dve hlavni
vyzvy vedouci k novému pristupu v softwarové technologii.

— Klasifikace — rozpoznéavani predem definovanych diléi nebo vlastnosti
— Anomalie — detekce jakékoli odchylky od idealu.

Obé vyzvy Ize fesit pomoci umelé inteligence — neboli tzv. hlubokého uceni (strojové ucenti).

¢ ~

DATA SPLIT

AVAILABLE LABELS
< (3]
good [16]

bad [31)

Na rozdil od standardnich néstroj pro zpracovani snimk(  Nasi zakaznici profituji z vyssi kvality pfi nizsich nakladech.
se nevytvari kontrolni Uloha prizpisobend danému vyrob-  Proces uceni probihd na samostatném tréninkovém sta-
ku, misto toho probiha proces uceni s vyuzitim velkého novisti, zatimco modul hlubokého ucenfi pro 100% kontrolu
poctu skutecnych snimkd. Poskytovani a zpracovavani je integrovan do naseho softwaru pro vidéni. S podporou
kontrolnich dat kazdého vyrobeného dilu v redlném case  vykonné grafické karty mohou i rychlé aplikace vyuzivat
od prvniho lisovaciho zdvihu umoziuje zkraceni a zefek-  néstrojd umélé inteligence.

tivnéni proces vymeény, vysoké vyuziti lisovaci linky a co

nejnizsi spotfebu zdrojd.

Vyhody

] Srom o soriondinks O Pl e roputar grprvsimens wusporne
0 b s char e

Tookip serting -

— Seskupovani dild do definovanych tfid

— Prikladové klasifikace znamych chyb

— Predpokladem je pritomnost dostatecného
poctu dild na tfidu chyb

— Detekce odchylek (anomélii, vad) od
natrénovanéeho idealniho dflu

— Trénink na zakladé dili bez chyb, detekce chyb,
které v dobé tréninku jesté nebyly znamy
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Reseni pro galvanizaci

— Specialni systémy pro galvanické pokovovani

— Integrace do mechanické a elektrické pokovovaci linky
podle pozadavkd zakaznika

— Kontrola bezesvych tazenych péast

— Vedeni pasoviny na vélcich

— PLC pro sledovéani vadnych oblasti civek

— Pouziti v galvanizaci a bimetalové vyrobe

Narocné enviromentalni podminky- zadny problém
pri extrémnich pozadavcich proti selhani
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Kontrola povrchu a geometrie
Pouziti barevnych kamer a osvétleni RGB
— Hluboké uceni pro hledani vad
Kontrola Uplnosti povlakovacich procesd
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nDie — kontrola o krok

Reseni
napred

Kontrola vylisku uvnitr nastroje

— Vysoce pfesna kontrola s az > 2 000 zdvihy/min.

— Vyrazné snizeni nakladd ve srovnani s kontrolnimi
zaf{zenimi mimo lis

- Vytidéni vadnych dilG pfimo v néstroji

— Kontrola svarovych bod

— Kontrola povrchu

— Pouziti nékolika modull v sérii v lisovacim néastroji
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Jenoptik — po celem svete

North America
Canada

Barrie

Toronto

Mexico
Saltillo

USA

El Paso (TX)
Fremont (CA)
Huntsville (AL)
Jupiter (FL)
Rochester Hills (Ml)

Europe
Austria
Vienna

Czech Republic
Zlin

France
Bayeux

Israel
Nes Ziona

South America
Brazil
Séo Bernardo do Campo

Netherlands
Riel

Spain
Madrid

Switzerland
Uster

United Kingdom
Camberley
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Africa

Algeria
Algiers

Germany ' 3
Altenstadt
Augsburg

Berlin
Dresden
Essen
Jena (HQ)

&
Jena-Maua
Monheim am Rhein
Muehlhausen
Triptis

Villingen-Schwenningen
Wedel

Asia/Pacific

Australia Japan

Lane Cove Yokohama
China Malaysia
Shanghai Kuala Lumpur
India Singapore
Bangalore Singapore

South Korea
Pyeongtaek

Jsme celosvétove aktivni skupina plsobici v oblasti fotoniky ve vice nez 80 zemich, napfiklad mame divizi
Advanced Photonic Solutions s vyrobnimi a montéznimi zavody v USA a Ciné. Kromé toho je tato divize zastoupena v
zahranici prostrednictvim Ucasti v Indii, 1zraeli, Japonsku, Jizni Koreji a Singapuru.
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